
ToolsNet 8
印刷品号 9839 0304 17 Software
发布日期 2018-12-14

适用于版本号 8.5 操作手册

Atlas Copco Industrial Technique
2017-02
版本 5.0

警告
请阅读所有安全警告和操作说明。
不遵守安全警告和说明可能导致电击、火灾和/或严重的伤害。
保存所有警告和说明以备日后参考



2 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 0304 17

目录

简介 ..................................................................  6

目标群体..........................................................  6

关于本文件........................................................  6

修订历史..........................................................  6

规则..............................................................  7

产品概述 ..............................................................  9

图形用户界面(GUI).................................................  9

中心 .......................................................  9

入门 .................................................................  10

前提条件.........................................................  10

启动前 ....................................................  10

对用户的要求 ..............................................  10

在浏览器中启动程序...............................................  10

用户设置.........................................................  10

仪表板中心 ...........................................................  12

仪表板设置.......................................................  12

NOK 状态.........................................................  12

NOK 状态详细信息 ..........................................  12

NOK 状态设置 ..............................................  14

报告设备.........................................................  14

最新结果.........................................................  14

最新结果，设置 ............................................  14

运行 SPC.........................................................  14

运行 SPC 设置 .............................................  15

工具维护.........................................................  16

工具维护、保养 ............................................  16

添加控件（Widget）...............................................  16

报告中心 .............................................................  17

报告菜单.........................................................  17

报告，结果报告...................................................  18

报告，高级报告...................................................  19

报告，结果.......................................................  19

结果详情 ..................................................  19

结果紧凑绘制图 ............................................  20

结果程序 ..................................................  22

事件 ......................................................  23

注释 ......................................................  24

设备变更日志 ..............................................  25

报告，结果概述...................................................  25

报告，概览结果...................................................  26

报告，居前的 NOK 报告............................................  27

报告，居前的 NOK 结果............................................  28

报告，产品.......................................................  28



3© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 0304 17

报告，产品高级功能...............................................  29

报告，产品结果...................................................  30

报告，事件.......................................................  30

报告，事件结果...................................................  31

报告，事件概览...................................................  32

报告，事件概览结果...............................................  33

报告，程序变更...................................................  33

报告，程序变更结果...............................................  33

报告，程序变更结果比较...........................................  33

报告，每日 NOK 趋势..............................................  34

报告，作业结果...................................................  34

报告，作业结果概览...............................................  35

报告，居前的 NOK 作业............................................  36

拔高，程序详细信息...............................................  37

报告，归档结果...................................................  37

报告，归档产品...................................................  37

统计数据中心 .........................................................  39

统计搜索菜单.....................................................  39

统计结果，统计数据...............................................  39

统计结果，平均值控制图...........................................  39

统计结果，范围控制图.............................................  40

统计结果，柱状图.................................................  40

统计结果，程序散点图.............................................  41

程序散点图文本框 ..........................................  42

统计结果，程序比较...............................................  43

统计结果，绘制图分析.............................................  44

绘制图分析中心 .......................................................  46

选项框分析.......................................................  46

返回查看扭矩.....................................................  47

通知中心 .............................................................  49

事件.............................................................  49

事件 ......................................................  50

接收者 ....................................................  50

规则信息 ..................................................  51

总结 ......................................................  51

趋势.............................................................  51

程序 ......................................................  52

阈值 ......................................................  53

接收者 ....................................................  53

规则信息 ..................................................  54

总结 ......................................................  54

程序变更.........................................................  54

工具结构 ..................................................  55

接收者 ....................................................  55

规则信息 ..................................................  55

总结 ......................................................  56



4 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 0304 17

状态警报.........................................................  56

SPC 控制限值 ..............................................  56

接收者 ....................................................  57

规则信息 ..................................................  58

总结 ......................................................  58

计划安排报告.....................................................  58

选择收藏夹 ................................................  58

日程表 ....................................................  58

接收者 ....................................................  58

规则信息 ..................................................  59

总结 ......................................................  59

工具中心 .............................................................  60

工具中心，详细信息...............................................  60

工具中心，统计数据...............................................  61

工具中心，维护日志...............................................  62

添加维护日志 ..............................................  63

编辑/清除维护日志 .........................................  64

添加工具.........................................................  64

指令中心 .............................................................  65

指令中心控件.....................................................  65

数据采集速度.....................................................  66

维护状态.........................................................  66

许可证状态.......................................................  67

维护日志.........................................................  68

维护详情 ..................................................  69

设备监控.........................................................  70

数据库信息.......................................................  71

数据采集类别.....................................................  71

管理中心 .............................................................  73

分组管理.........................................................  73

程序管理.........................................................  73

程序分类 ..................................................  73

创建参考绘制图 ............................................  74

管理结构.........................................................  75

合并设备.........................................................  76

合并设备版本 ..............................................  77

设置.............................................................  78

通知服务 ..................................................  78

搜索设置/数值框选择 ..................................................  79

工具结构选项框...................................................  79

设定预定义的日期范围.............................................  80

设定自定义日期和时间范围.........................................  80

程序选项框.......................................................  81

程序选择报告 ..............................................  82

程序选择统计数据 ..........................................  82

最大结果.........................................................  82



5© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 0304 17

标识符...........................................................  83

螺栓.............................................................  83

状态.............................................................  84

步骤.............................................................  84

分组大小.........................................................  84

数值类型.........................................................  85

事件级别.........................................................  85

运行标准报告或分析...............................................  86

将某份报告另存至“收藏”按钮.....................................  86

筛选器 ...............................................................  87

分类顺序设置.....................................................  87

增减列 ....................................................  88

创建搜索结果组 ............................................  88

创建多个搜索结果组 ........................................  89

导出并保存 ...........................................................  91

保存并导出.......................................................  91

将数据导出到 Microsoft Excel.....................................  91

参考 .................................................................  92

参考文件.........................................................  92



简介 ZH ToolsNet 8

6 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 0304 17

简介

目标群体
本用户指南供使用 ToolsNet 8 的人员使用，例如：

操作员

■ 产品功能

■ 错误报告

■ 故障排除

生产技术员：

■ 一般功能

■ 通讯

■ 系统输入/输出

质量工程师：

■ 结果/统计数据

■ 数据备份

IT/系统维护：

■ 系统能力

■ 系统监控

关于本文件
本文件介绍了 Atlas Copco Tools AB ToolsNet 8的用户说明。本文件旨在提供有关ToolsNet 8日常使用的
丰富信息，此不受用户阅读能力的影响。

另参见

2 规则 [7]

修订历史

软件版本 文件版本 更改

8.0 1.0 第一版
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软件版本 文件版本 更改

8.2 2.0 新增主题：

■ 报告，每日 NOK 趋势 [页
次 34]

■ 报告，作业结果 [页次 34]

■ 报告，作业结果概览 [页
次 35]

■ 报告，居前的 NOK 作业 [页
次 36]

■ 选项框分析 [页次 46]

■ 返回查看扭矩 [页次 47]

■ 用户设置 [页次 10]

已删除主题：

■ 设置中心

修改后主题：

■ 在浏览器中启动程序 [页
次 10]

8.3 3.0 新增主题：

■ 仪表板中心，报告设备 [页
次 14]

■ 报告中心/报告结果，设备变更
日志 [页次 25]

■ 报告中心/报告结果，注释 [页
次 24]

■ 通知中心，程序变更 [页
次 54]

■ 报告，程序变更报告，程序变
更结果比较 [页次 33]

修改后主题：

■ 用户设置 [页次 10]

■ 添加控件（Widget） [页
次 16]

8.4 4.0 新增主题：

■ 管理中心，合并设备和设置

8.5 5.0 新增主题：

■ 程序详情报告。

■ 计划安排报告。

■ 选项框分析功能（多个选项
框）。

■ 工具结构采用 Windows 窗口验
证。

规则
为了加深用户理解，本文件采用了特定的格式规则。下表列出了使用的格式规则。

元素 说明 注释（格式）

一般突出 突出或高亮显示特定的文本元素。 粗体
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元素 说明 注释（格式）

文件名称 从系统导出或导入系统的文件 file_name

GUI 项目（命令按钮、图标名称、
字段名称等）

GUI 图形界面上所发现项目的参考
内容

按钮名称

变量和参数名称 变量和参数名称（非值） Parameter_name

变量和参数值 变量和参数值 PARAMETER_VALUE

用户输入 用户输入的文本 用户输入

系统输出 系统输出的文本 系统输出

内部链接 文件内其他部分的链接 目标群体 [页次 6]

手册编排规则
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产品概述

图形用户界面(GUI)
ToolsNet 8 GUI 包含以下主要组件。

A 中心 [页次 9] B 结果窗口

中心

仪表板中心 [页次 12]（获许可的功能）

报告中心 [页次 17] （获许可的功能）

统计数据中心 [页次 39]（获许可的功能）

绘制图分析中心 [页次 46]（获许可的功能）

通知中心 [页次 49]（获许可的功能）

工具中心 [页次 60]（获许可的功能）

指令中心 [页次 65]

管理中心 [页次 73]
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入门

前提条件
如果在连接至活动目录的情况下设置ToolsNet 8，用户将有权访问与特定ToolsNet 8用户组相连的ToolsNet
8的部分。

如果配置ToolsNet 8时无需验证，用户可以设定新的用户认证。新用户将存储在ToolsNet 8中。如果用户更
改浏览器或计算机，用户可以指明存储的认证。

启动前

要启动ToolsNet 8，须获得ToolsNet 8系统的网络地址。此地址通常由身份为ToolsNet 8超级用户的人员提
供。

■ http://<server name>/ToolsNet

<server name>在安装间有所不同。不同工厂间的网络地址结构可能也不一样，具体取决于 IT 人员的
安装方法。

对用户的要求

使用ToolsNet 8要求掌握拧紧技术的基本知识。

在浏览器中启动程序

1. 启动 WEB 浏览器。

2. 在地址栏输入IP 地址/ToolsNet或服务器名称/ToolsNet

IP 地址的示例：http://10.46.27.140/ToolsNet

3. 按下ENTER键。

随之启动用户选项菜单。

以用户身份登录

1. 在用户选项下拉列表框中，单击选择。

2. 在下拉列表框中，选择当前用户，然后单击OK。

创建新用户

1. 在用户选项对话框中，单击新建。

2. 在新建用户对话框中，插入名称和电子邮件地址，然后单击OK。

用户设置

1.
在工具栏上，单击下拉箭头 ，然后单击设置。

2. 设定/更改用户信息。

■ 名称

■ 电子邮件

3. 设定/更改用户设置。

■ 语言

■ 扭矩/单位

■ 力/单位

■ 行程/单位

http://10.46.27.140/ToolsNet
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4. 设定/更改用户可视报告。

■ 结果

■ 结果概览

■ 居前的 NOK

■ 产品

■ 事件

■ 事件概览

■ 程序变更

■ 每日 NOK 趋势

■ 作业结果

■ 作业结果概览

■ 居前的 NOK 作业

■ 程序详细信息

5. 设定/更改全局收藏夹。

当将收藏夹设为全局时，所有用户均可在设置中添加。如果未选中复选框，则收藏夹仅供创建的
用户可见。

■ 收藏夹

■ 收藏夹 2

■ 收藏夹 3

6. 单击保存。
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仪表板中心

仪表板中心  是ToolsNet 8中一项获得许可的控件功能， 用作监督日常流程的操作小工具。仪表板中
心控件包括：

另参见

2 添加控件（Widget） [16]

2 报告设备 [14]

2 最新结果 [14]

2 工具维护 [16]

2 运行 SPC [14]

2 NOK 状态 [12]

仪表板设置

A LIVE/OFF选项按钮 B 设置按钮

C 全屏按钮 D 菜单显示/隐藏按钮

E 删除菜单按钮

NOK 状态
NOK 状态为一种图形，显示工具结构配置部分故障率最高的应用程序。

NOK 状态详细信息：

1. 单击指定程序的图形 ，打开NOK 状态详细信息 [页次 12]。

2. 单击设置按钮，打开NOK 状态设置 [页次 14]。

另参见

2 仪表板中心 [12]

2 NOK 状态设置 [14]

2 NOK 状态详细信息 [12]

NOK 状态详细信息

单击指定程序，可以进一步查看 NOK 结果的详细信息：
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信息详情将显示有多少以百分比(%)表示的结果存在特定错误。
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NOK 状态设置

设置

1. 在工具栏上，单击设置按钮。

2. 在设置文本框的天数字段中，输入相应的天数。

3. 在设置文本框的工具结构字段中，选择工具，然后单击保存。

另参见

2 NOK 状态 [12]

2 仪表板中心 [12]

报告设备
报告设备控件针对工具结构配置部分显示按最新发送的结果或事件分类的设备。默认设置为整个工具结构。

为了显示最近报告的时间，将分行显示 Power Focus 6000 的各虚拟站，但控制器可报告与特定虚拟
站无关的报告事件，然后独立显示控制器

报告设备，设置

配置报告设备的工具结构，详见工具结构选项框 [页次 79]

另参见

2 仪表板中心 [12]

最新结果
仪表板最新结果显示工具结构所选部分中最新结果的概述。

另参见

2 最新结果，设置 [14]

2 仪表板中心 [12]

2 最新结果 [14]

最新结果，设置

1. 在工具栏上，单击设置按钮。

2. 在设置对话框中，单击工具结构按钮，打开工具结构菜单。

3. 在工具结构下拉列表中选择工具，然后单击保存。

另参见

2 最新结果 [14]

运行 SPC
运行 SPC 菜单在所选值范围的信息中显示趋势。



ToolsNet 8 ZH 仪表板中心

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 0304 17 15

F 显示/隐藏分组 G 显示/隐藏分组

1. 单击显示/隐藏分组，显示或隐藏分组。

另参见

2 运行 SPC 设置 [15]

2 仪表板中心 [12]

运行 SPC 设置

1. 在工具栏上，单击设置按钮。

2. 在设置对话框中，单击工具结构按钮。

3. 在工具结构下拉列表中，选择工具。

4. 在分组大小下拉列表中，选择分组大小。

5. 在程序下拉列表中，选择程序，然后单击保存。

另参见

2 运行 SPC [14]

2 仪表板中心 [12]
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工具维护
显示在系统中所记录工具的保养和校准信息。本列表按保养日或校准日分类存储，具体取决于在工具维护、
保养 [页次 16]中所做的选择。

另参见

2 仪表板中心 [12]

工具维护、保养

工具维护、保养控制列表是按保养日期还是按校准日期存储。

“Settings”（设置）

1. 在工具栏上，单击设置按钮。

2. 在设置对话框中，单击下拉按钮可选择保养日期或校准日期，然后单击保存。

另参见

2 工具维护 [16]

2 仪表板中心 [12]

添加控件（Widget）
可以向仪表板添加控件。

使用添加控件按钮，打开可用控件列表：

■ 最新结果 [页次 14]- 显示工具结构所选部分的最新结果的概述。

■ 报告设备 [页次 14]- 显示相关设备和从工具结构所选部分最新报告的时间。

■ 工具维护 [页次 16]- 显示在生产时所有 Power Focus 工具中需要保养或校准的工具。

■ 运行 SPC [页次 14]- 显示配置后应用程序的实时平均值和范围控制图。

■ NOK 状态 [页次 12]- 显示工具结构配置部分故障率最高的应用程序。

添加控件（Widget）：

1. 在仪表板上单击添加控件按钮。

2. 在添加控件对话框中，从列表中选择一个控件。
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报告中心

报告中心  为ToolsNet 8中的许可功能，以报告形式提供所收集数据的不同视图。有一系列标准报告，
提供的报告可在用户层级配置。此外，还可以预设报告的筛选器并将其保存为首选筛选器，以快速访问数
据。

另参见

2 报告菜单 [17]

报告菜单
报告中心包括：

首选配置

■ 可直接查看结果的用户自定义按钮。

报告

■ 报告，结果报告 [页次 18]：连接设备报告的每条结果单独一行显示。结果报告（高级）面向
PowerMACS和高级用户。包含拧紧状态的筛选器及通过PowerMACS步骤所报告状态的筛选器。

■ 报告，产品 [页次 28]:生产的产品列表。产品列表显示结果数量，即每个产品的 OK 和 NOK 率。
产品列表（高级）调用报告可查找特定程序报告的扭矩值和/或角度值介于设定值之间的产品。

■ 报告，作业结果概览 [页次 35]：组合设备、螺栓以及程序的作业结果概览显示所选时段内 OK 与
NOK 的计数和百分比及计算的 Cp 和 Cpk 值。

■ 报告，居前的 NOK 作业 [页次 36]：以图形或数据表形式表示的自上而下的 NOK 率概览（执行应
用程序不正常）。

■ 报告，事件 [页次 30]：报告列出了选定路径/控制器在指定时间内报告的全部事件。

■ 报告，事件概览 [页次 32]：报告显示选定路径和时段内事件数量和百分比的概览。

■ 报告，程序变更 [页次 33]：程序变更概览 报告显示变更的日期和时间，以及程序和设备的名称。
此外，报告还显示为程序输入的注解以及程序是否已核准。

■ 报告，每日 NOK 趋势 [页次 34]：按系统类型显示 NOK 分配情况。

■ 报告，作业结果 [页次 34]：显示 Power Focus 作业结果及相应的拧紧信息。

■ 报告，作业结果概览 [页次 35]：显示 Power Focus 作业的统计数据概述。

■ 报告，居前的 NOK 作业 [页次 36]：显示每个 Power Focus 作业的 NOK 率。

■ 拔高，程序详细信息 [页次 37]：显示程序详细信息。

A 结果 B 产品

C 结果概览 D 居前的 NOK

E 事件 F 事件概览

G 程序变更 H 每日 NOK 趋势
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J 作业结果 K 作业结果概览

L 居前的 NOK 作业 M 程序详细信息结果

存档（可选功能）

■ 报告，归档结果 [页次 37]：显示归档结果的报告。

■ 报告，归档产品 [页次 37]：显示归档产品的报告。

另参见

2 报告，结果概述 [25]

2 报告，居前的 NOK 报告 [27]

报告，结果报告

报告菜单 [页次 17] > .

连接设备报告的每条结果单独一行显示。

报告，结果报告显示与指定搜索设置有关的所有结果。

A 报告结果窗口选择 B 搜索设置

C 搜索结果 D 运行高级报告

E 运行报告 [页次 19] F 保存并导出 [页次 91]

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 运行标准报告或分析 [86]
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2 分类顺序设置 [87]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，高级报告

报告菜单 [页次 17] > .

结果报告（高级）面向高级用户。其中含拧紧/压紧状态的筛选器及通过拧紧或压紧步骤所报告状态的筛选
器。

“报告，结果报告”显示与指定搜索设置有关的所有结果。

要运行高级报告，请在选择条上选择运行高级报告 ，随之出现四个辅助搜索选项。

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 运行标准报告或分析 [86]

2 报告，结果 [19]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，结果

报告菜单 [页次 17] > .

报告通过报告结果菜单或更准确的目标报告，高级报告 [页次 19]进行运行。对于ToolsNet 8和高级用
户，可在报告结果中找到这两项功能。

结果详情

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。
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A 展开按钮 B 所列结果

C 详细结果 D 更多/更少详情按钮

E 导出到 Excel

查看结果详情：

1.
在结果表的第一列中，单击“展开”箭头 .

2.
在概览 窗口中，单击展开按钮，  展开结果详情。

另参见

2 报告菜单 [17]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

结果紧凑绘制图

“结果紧凑绘制图”显示详细的连接件分析。报告显示特定旋入所测量的扭矩和角度值。测量值以图形或数
据列表的形式显示。

绘制图结果仅由控制器发送绘制图结果时才提供。

有关绘制图启用的方法，请参阅控制器手册和 Tools Talk 手册。

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。
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A 展开按钮 B 图形放大视图按钮

C 图形

查看结果紧凑绘制图：

1.
在一次所列结果上单击展开按钮  。

2. 单击绘制图视图。

3.
单击图形放大视图按钮，  打开大绘制图视图。

另参见

2 报告菜单 [17]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

结果大绘制图

详细的连接件分析与绘制图叠加。报告显示特定旋入所测量的扭矩和角度值。测量值以图形和数据列表的格
式显示。

绘制图结果仅由控制器发送绘制图结果时才提供。

有关绘制图启用的方法，请参阅控制器手册和 Tools Talk 手册。

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。
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A 扭矩/角度图形 B 扭矩/时间图形

C 角度/时间图形

查看结果大绘制图：

1. 在结果紧凑绘制图菜单中，单击图形放大视图按钮。

2. 在不同类型图形间切换。

另参见

2 结果紧凑绘制图 [20]

2 报告菜单 [17]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

结果程序

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。
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A 展开按钮 B 程序标签

C 更多/更少详情按钮

查看结果程序

1.
在一次所列结果上单击展开按钮  。

2. 单击程序标签(B)。

3.
单击更多/更少详情  按钮(C)。

另参见

2 报告菜单 [17]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

事件

事件标签用于在以结果时间起算的 +/- 1 分钟内显示控制器中发生的事件。使用此来识别在排除 NOK 过程
中控制器内是否出现情况。

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。
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查看结果程序

1.
在其中一个所列结果上单击展开按钮  。

2. 单击事件标签。

另参见

2 报告菜单 [17]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

注释

可以在“注释”标签的特定结果中添加注释。

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

添加注释

1.
在结果表的第一列单击展开箭头  。

2. 单击注释标签。

3. 单击Add（添加）.

A 添加按钮
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4. 在备注框内描述注释。

5. 单击保存。

当某条结果有注释时，会在每行结尾显示存在注释符号  。

另参见

2 报告菜单 [17]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

设备变更日志

设备变更日志将显示对设备所做的变更，这主要体现在设备名称变更时。

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

添加注释

1.
在结果表的第一列中，单击“展开”箭头 .

2. 单击设备变更日志标签。

另参见

2 报告菜单 [17]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，结果概述

报告菜单 [页次 17] > .

报告结果报告显示与搜索设置有关的所有结果之概览。
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A 结果概览 B 运行报告按钮

C 保存并导出 D 结果

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 报告，概览结果 [26]

2 运行标准报告或分析 [86]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，概览结果

报告菜单 [页次 17] > .

“报告，概览结果”显示与搜索设置有关的所有结果之概览。

过滤搜索结果，对符合的搜索结果分类，详见分类顺序设置 [页次 87]。

组合设备、螺栓/按下对象和程序的结果概述。显示所选时段内OK、NOK 的计数和百分比，以及计算的Cp和
Cpk数值。

报告通过报告，结果概述 [页次 25]运行。

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。
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3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，居前的 NOK 报告

报告菜单 [页次 17] > .

报告居前的 NOK报告显示与指定搜索设置有关的所有NOK结果。

A 居前的 NOK 菜单 B 搜索设置

C 运行标准报告 D 报告居前的 NOK 结果

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 报告，居前的 NOK 结果 [28]

2 运行标准报告或分析 [86]

2 搜索设置/数值框选择 [79]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]
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报告，居前的 NOK 结果

报告菜单 [页次 17] > .

以百分比形式自上而下显示执行应用程序不正常的NOK比率概述，采用数据表或图形方式显示（默认为数据
表）。

报告通过报告居前的 NOK菜单运行。

A 数据表中的展开按钮 B 图形菜单

过滤搜索结果，对符合的搜索结果分类，详见“过滤器/分类顺序设置”部分。

显示图形报告：

1. 单击数据表中的展开按钮，打开图形菜单。

通过鼠标滚过图形字段，显示图形值。

报告，产品

报告菜单 [页次 17] > .

产品列表显示结果数量，即每个产品的 OK和NOK率。报告产品显示与搜索设置有关的所有结果。
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A 产品菜单 B 搜索设置

C 报告产品高级菜单 D 运行报告

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 报告，产品结果 [30]

2 运行标准报告或分析 [86]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，产品高级功能

报告菜单 [页次 17] > .

参见报告产品高级功能可查找特定程序报告的扭矩值和/或角度值介于设定值之间的产品。高级功能旨在查
找报告 OK 的产品，但是产品的扭矩或角度仍可能很低。报告产品高级功能菜单显示与指定筛选器有关的所
有结果。

要运行高级报告，请在选择条上选择运行高级报告 ，随之出现四个辅助搜索选项。

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。
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另参见

2 报告，产品结果 [30]

2 运行标准报告或分析 [86]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，产品结果

报告菜单 [页次 17] > .

报告产品结果显示与搜索设置有关的所有结果。

报告显示与某个标识符有关的所有结果。该标识符通常是扫描条形码或者从 PLC 收到的产品码。

报告通过报告产品菜单运行。

A 展开标识符 B 在标识符中展开结果

C 结果 D 显示绘制图

报告，事件

报告菜单 [页次 17] > 

报告事件菜单列出了已报告的各项事件。菜单显示与指定搜索设置有关的所有结果。
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A 事件菜单 B 搜索设置

C 报告事件结果 D 运行标准报告

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 报告，事件概览结果 [33]

2 运行标准报告或分析 [86]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，事件结果

报告菜单 [页次 17] > .

报告结果菜单列出了在选定时间段内报告的有关选定路径/控制器的所有事件。事件菜单显示与指定搜索设
置有关的所有结果。
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A 事件结果行 B 事件参数和数值

过滤搜索结果，对符合的搜索结果分类，详见分类顺序设置 [页次 87]。

1.
在结果表的第一列中，单击“展开”箭头，  打开事件参数和数值。

报告，事件概览

报告菜单 [页次 17] > .

报告事件概览菜单显示选定路径和时段内事件数量和百分比的概览。菜单显示与指定搜索设置有关的所有结
果。

A 事件概览菜单 B 搜索设置

C 运行标准报告 D 报告事件概览结果

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。
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3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

按照报告，事件概览 [页次 32]搜索结果。

另参见

2 运行标准报告或分析 [86]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，事件概览结果

报告菜单 [页次 17] > .

事件概览结果显示选定路径和时段内事件数量和百分比的概览。菜单显示与指定搜索设置有关的所有结果。

过滤搜索结果，对符合的搜索结果分类，详见分类顺序设置 [页次 87]。

报告，程序变更

报告菜单 [页次 17] > .

程序变更显示操作改变的日期和时间，显示程序名和设备名。此外，报告还显示为程序输入的注解以及程序
是否已核准。程序变更菜单显示与指定筛选器有关的所有结果。

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

按照报告，程序变更结果 [页次 33]搜索结果。

另参见

2 运行标准报告或分析 [86]

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，程序变更结果

报告菜单 [页次 17] > .

报告通过程序变更菜单运行，显示与指定搜索设置有关的所有结果。

过滤搜索结果，对符合的搜索结果分类，详见分类顺序设置 [页次 87]。

1.
在结果表的第一列中，单击“展开”箭头 .

报告，程序变更结果比较
可以进行参数比对并将结果导出 Excel。

比较程序

1. 在比较列，单击您希望比较的第一个程序之选择选项。

2. 在比较列，单击您希望比较的第二个程序之比较选项。

以红色显示变更的数据，以白色显示未变更的数据。
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仅显示变更的参数

1. 在程序比较窗口，单击仅显示变更的参数以筛选结果。

报告，每日 NOK 趋势

报告菜单 [页次 17] > .

每日 NOK 趋势显示按系统类型和日期排列的 NOK 趋势。

A 搜索设置 B 结果图形视图

C 结果表视图

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，作业结果

报告菜单 [页次 17] > .

作业结果显示有关Power Focus序列配置及其所含拧紧的信息。可以详细查看每个拧紧，以了解更多详情。
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A 搜索设置 B 作业结果筛选器

C 报告作业结果

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，作业结果概览

报告菜单 [页次 17] > .

作业结果概览显示 Power Focus 作业性能的基本 OK/NOK 统计数据。
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A 搜索设置 B 结果表

C 运行报告按钮

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，居前的 NOK 作业

报告菜单 [页次 17] > .

报告居前的 NOK 作业显示所有步骤和各配置 Nok 统计数据。

结果：

■ 单位。

■ 作业名称。

■ 作业/程序版本时间。

■ OK%。

■ NOK%。

■ OK 计数。

■ NOK 计数。

■ 总数。

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。
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3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

拔高，程序详细信息

报告菜单 [页次 17] > .

程序详细信息报告显示程序的详细信息。

搜索参数：

■ 工具结构

■ 程序

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，归档结果

报告菜单 [页次 17] > .

显示基于归档材料的结果报告。

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。

另参见

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]

报告，归档产品

报告菜单 [页次 17] > .

显示基于归档材料的产品报告。

搜索结果：

1. 根据“搜索设置/数值框选择 [页次 79] 选项设定搜索标准。

2. 按照运行标准报告或分析 [页次 86]运行报告。

3. 过滤搜索结果，对符合的搜索结果排序，详见分类顺序设置 [页次 87]。

可以保存或/和导出结果。
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另参见

2 保存并导出 [91]

2 报告，结果 [19]
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统计数据中心

统计数据中心  是一项获许可的功能，具有以下用途：

■ 有关统计流程控制(SPC)的更多信息，请参见Atlas Copco 统计袖珍手册。

■ 程序比对

参见统计搜索菜单 [页次 39]。

统计搜索菜单
根据“”部分设定搜索参数。如果在程序部分选中 2 个程序，将在图形和表中进行比较。

A 要比较的程序 1 B 要比较的程序 2

1. 根据“搜索设置”设定搜索。

2. 单击计算，查看统计报告。

另参见

2 统计数据中心 [39]

统计结果，统计数据
通过统计搜索菜单运行统计数据，结果取决于搜索设置。

另参见

2 统计搜索菜单 [39]

2 统计数据中心 [39]

统计结果，平均值控制图
图形将显示所选程序的平均值控制图。平均值控制图绘制分组中所选数据随时间变化的流程平均值。当绘制
图处在图中所示的控制限值时，表明流程处于有效控制范围内。当不符合某些规则时将以红色显示绘制图：

■ 绘制图超出控制限值。

■ 7 个连续组不断增加或减少。
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■ 7 个连续组超过或低于平均值。

在平均值标签中，抽样按分组大小数值分组。

A 平均值标签 B 平均值 HCL（HCL 由平均值 + 3σ 确定）

C 扭矩曲线 1 D 扭矩曲线 2

E 曲线选项按钮 F 平均值

G 平均值 LCL（LCL 由平均值 - 3σ 确定）

菜单设置

1. 单击曲线选择按钮，改变所示曲线。

另参见

2 统计数据中心 [39]

2 统计搜索菜单 [39]

统计结果，范围控制图
图形将显示所选程序的范围控制图。范围控制图绘制分组中所选数据随时间变化的流程范围。

菜单设置

1. 单击曲线选择按钮，改变所示曲线。

另参见

2 统计数据中心 [39]

2 统计搜索菜单 [39]

统计结果，柱状图
统计结果柱状图显示所选程序中数据分布的可能性。此外，图形还显示高斯钟形曲线，以显示对应数据的正
常分布。

如果选定两个程序，将同时显示进行比较。
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A 平均值高控制限值（HCL 由平均值+ 3σ 确
定）

B 柱状图/高斯钟形曲线

C 平均值 D 平均值低控制限值（LCL 由平均值 - 3σ 确
定）

要显示每个图形的背景数据，将鼠标划过特定图形，将在文本框中显示背景数据。

例如 

另参见

2 统计数据中心 [39]

2 统计搜索菜单 [39]

统计结果，程序散点图
“统计结果，程序散点图”标签显示散布图，其中显示违反限值时结果的准确性。此外，还可以识别并跟踪
轮廓。
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A 高控制限值 = HCL（HCL 由平均值 + 3σ 确
定）

B 程序散点图标签

C 目标 D 低控制限值 = LCL（LCL 由平均值 - 3σ 确
定）

另参见

2 统计数据中心 [39]

2 统计搜索菜单 [39]

程序散点图文本框

“统计结果，程序分散图”文本框显示有关特定结果的详细信息。

单击分散点(A)，查看绘制图。
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A 程序散点图标签

统计结果，程序比较
在选中 2 个程序后使用“统计结果，程序比对”，之后会显示两个程序的比较结果。默认视图仅显示程序
间有差别的参数，但也可显示程序的各项参数
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A 程序比对结果 B 程序比对标签

另参见

2 统计数据中心 [39]

2 统计搜索菜单 [39]

统计结果，绘制图分析
在绘制图分析窗口，可以比较绘制图。在各自图形上显示每个结果。
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A 图形轴选择按钮。 B 程序选择下拉菜单框。

C 平均值、范围或标准偏差选项按钮。 D 放大图形。

另参见

2 统计搜索菜单 [39]
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绘制图分析中心

绘制图分析  是一项获许可的功能，具有以下用途：

■ 选项框分析 [页次 46]

■ 返回查看扭矩 [页次 47]

选项框分析

A 搜素设置 B 选项框分析图形

C 计算的结果 D 选项框分析

选项框的使用

1. 使用搜索设置选择要分析的对象。

2. 单击选择。
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3. 单击并在选项框分析字段的绘制图上画出方形。

选项框显示含方形内数值的相关信息。

■ 最小扭矩

■ 扭矩最大值

■ 最小值

■ 最大值

可以在选项框分析字段内最多绘出 10 个不同的选项框。选项框采用颜色标记，以与选项框结果相
配。

另参见

2 绘制图分析中心 [46]

返回查看扭矩
绘制图分析功能“后视图”扭矩反映了基于历史数据的不断变化的后视图限值之结果。
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A 搜素设置 B 后视图扭矩图形

C 概览列表 D 选项框最大值/最小值

1. 使用筛选器搜索一小组数据，以方便评估。

2. 设定限值的实验最大值和最小值并按下“计算”。

将在“概述”列表下方以后视图扭矩形式体现历史结果所用的新限值结果。特定结果的详细信息呈现
在概述列表下方的结果列表中。

另参见

2 绘制图分析中心 [46]
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通知中心

通知中心  是一项获许可的功能，在生产中接收到来自控制器发送的事件或趋势时，启用系统以向用户
发送电子邮件信息。在接收到事件或趋势后，将事件信息转换为标准电子邮件。可以配置系统，将相关信息
发送到同一组织的不同工作组。

A 事件按钮 B 状态警报按钮

C 趋势按钮 D 程序变更按钮

E 计划安排报告按钮 F 保存的通知，事件

G 保存的通知，状态警报 H 保存的通知，趋势

I 保存的通知，计划安排报告

通知中心分为：

■ 事件 [页次 49]

■ 状态警报 [页次 56]

■ 趋势 [页次 51]

■ 程序变更 [页次 54]

■ 计划安排报告 [页次 58]

事件

通知 > .

通知事件是一项将事件发送给一个或多个接收者的邮件服务。
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事件分为四个步骤。

■ 事件，事件 [页次 50]

■ 事件，

■ 事件，

■ 事件，

事件

A 选项框 B 事件选择菜单

C 工具结构 D 下一步按钮

选择事件：

1. 在工具结构选项框(C)中选择工具。

2. 从事件列表中选择事件(A)。

3. 单击下一步

另参见

2 通知中心 [49]

2 事件 [49]

接收者

用于选择邮件服务接收者。

选择接收者

1. 从电子邮件接收者复选框中选择一个或多个电子邮件地址，然后单击下一步。

或添加新的地址

2. 在添加新的电子邮件字段输入输入新的邮件地址，然后单击添加。

3. 单击下一步。
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另参见

2 趋势 [51]

2 程序 [52]

2 规则信息 [51]

2 阈值 [53]

2 事件 [49]

规则信息

输入规则信息：

1. 在名称字段中输入名称。

2. 在注解字段中输入注解。

3. 单击下一步。

另参见

2 接收者 [50]

2 趋势 [51]

2 程序 [52]

2 阈值 [53]

2 事件 [49]

总结

概览 呈现您所选的总结。

1. 确保信息正确。

2. 单击完成。

趋势

通知 > .

趋势是指一项邮件服务，用于在规定时间内（分钟）记录 NOK 结果的定义阈值时向一个或多个接收者发送
邮件提醒。

趋势向导分为 5 步：

■ 趋势，程序 [页次 52]

■ 趋势，阈值 [页次 53]

■ 趋势，接收者 [页次 53]

■ 趋势，规则信息 [页次 54]

■ 趋势，概述
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程序

A 工具结构选项框 [页次 79] B 程序列表

C 下一步按钮

选择程序

1. 在工具结构选项框中选择工具。

2. 从程序列表中选择程序。

3. 单击下一步。

另参见

2 趋势 [51]

2 阈值 [53]

2 接收者 [53]

2 规则信息 [54]

2 事件 [49]
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阈值

A 阈值限值 B 阈值间隔（分钟）

C 下一步按钮

选择阈值限值和间隔：

1. 输入 NOK 结果(A)数的阈值限值。当在规定的时限内接收到的 NOK 结果数达到下文规定时，系统将发
出通知。

2. 输入 NOK 结果中应定义的分钟间隔数，以触发系统通知。

3. 单击下一步。

另参见

2 程序 [52]

2 趋势 [51]

2 接收者 [53]

2 规则信息 [54]

2 事件 [49]

接收者

用于选择邮件服务接收者。

选择接收者

1. 从电子邮件接收者复选框中选择一个或多个电子邮件地址，然后单击下一步。

或添加新的地址

2. 在添加新的电子邮件字段输入输入新的邮件地址，然后单击添加。

3. 单击下一步。

另参见

2 趋势 [51]

2 程序 [52]

2 规则信息 [54]

2 阈值 [53]
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2 事件 [49]

规则信息

输入规则信息：

1. 在名称字段中输入名称。

2. 在注解字段中输入注解。

3. 单击下一步。

另参见

2 接收者 [53]

2 趋势 [51]

2 程序 [52]

2 阈值 [53]

2 事件 [49]

总结

概览 呈现您所选的总结。

1. 确保信息正确。

2. 单击完成。

程序变更

通知中心 [页次 49] > .

当程序版本变更时，程序变更通知会发出通知。

通知程序变更分为 4 步：

■ 程序变更，工具结构 [页次 55]

■ 程序变更，接收者 [页次 55]

■ 程序变更，规则信息 [页次 55]

■ 程序变更，总结 [页次 56]
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工具结构

1 工具结构

选择程序

1. 在工具结构选项框中选择工具。

2. 从程序列表中选择程序。

3. 单击下一步。

接收者

用于选择邮件服务接收者。

选择接收者

1. 从电子邮件接收者复选框中选择一个或多个电子邮件地址，然后单击下一步。

或添加新的地址

2. 在添加新的电子邮件字段输入输入新的邮件地址，然后单击添加。

3. 单击下一步。

另参见

2 趋势 [51]

2 程序 [52]

2 规则信息 [55]

2 阈值 [53]

2 事件 [49]

规则信息

输入规则信息：

1. 在名称字段中输入名称。

2. 在注解字段中输入注解。

3. 单击下一步。
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另参见

2 接收者 [55]

2 趋势 [51]

2 程序 [52]

2 阈值 [53]

2 事件 [49]

总结

概览 呈现您所选的总结。

1. 确保信息正确。

2. 单击完成。

状态警报

通知中心 [页次 49] > .

状态警报用于监控ToolsNet中的统计计算。在SPC 控制限值中设定警报限值。

通知状态警报分为 4 步：

■ 状态警报，SPC 控制限值 [页次 56]

■ 状态警报，接收者 [页次 57]

■ 状态警报，规则信息 [页次 58]

■ 状态警报，通知概述

SPC 控制限值

设定通知功能的 SPC 控制限值。
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设定限值

1. 从工具结构中选择工具。

2. 选择程序。

3. 手动或使用计算控制限值按钮（通过所选程序中的变量计算限值）调整SPC 控制限值。

LCL（下限控制
值）

UCL（上限控制
值）

分组超过/低于

平均值 

分组增加/减少 分组超出控制

限值 

扭矩平均值 LCL UCL

扭矩范围 LCL UCL

角度平均值 LCL UCL

角度范围 LCL UCL

分组大小（SPC
分组大小默认
设为 7）

7

4. 单击下一步。

接收者

用于选择邮件服务接收者。

选择接收者

1. 从电子邮件接收者复选框中选择一个或多个电子邮件地址，然后单击下一步。

或添加新的地址

2. 在添加新的电子邮件字段输入输入新的邮件地址，然后单击添加。

3. 单击下一步。
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另参见

2 趋势 [51]

2 程序 [52]

2 规则信息 [58]

2 阈值 [53]

2 事件 [49]

规则信息

输入规则信息：

1. 在名称字段中输入名称。

2. 在注解字段中输入注解。

3. 单击下一步。

另参见

2 接收者 [57]

2 趋势 [51]

2 程序 [52]

2 阈值 [53]

2 事件 [49]

总结

概览 呈现您所选的总结。

1. 确保信息正确。

2. 单击完成。

计划安排报告

通知中心 [页次 49] > .

通知中心内的计划内安排报告是一种在计划安排邮件中以 EXCEL 附件形式导出全局收藏夹的方式。

选择收藏夹

导出的 Excel 文件附在邮件中，供您选择收藏夹。

应通过用户设置 [页次 10]菜单选择一个或多个全局收藏夹。

1. 在通知向导 > 选择收藏夹菜单中，选择其中一个全局收藏夹。

2. 单击下一步。

日程表

在计划安排菜单中，设定起始时间和通知频率。

1. 在计划安排菜单中，选择起始时间，然后选择小时频率。

2. 单击下一步。

接收者

用于选择邮件服务接收者。
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选择接收者

1. 从电子邮件接收者复选框中选择一个或多个电子邮件地址，然后单击下一步。

或添加新的地址

2. 在添加新的电子邮件字段输入输入新的邮件地址，然后单击添加。

3. 单击下一步。

另参见

2 趋势 [51]

2 程序 [52]

2 规则信息 [59]

2 阈值 [53]

2 事件 [49]

规则信息

输入规则信息：

1. 在名称字段中输入名称。

2. 在注解字段中输入注解。

3. 单击下一步。

另参见

2 接收者 [58]

2 趋势 [51]

2 程序 [52]

2 阈值 [53]

2 事件 [49]

总结

概览 呈现您所选的总结。

1. 确保信息正确。

2. 单击完成。
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工具中心

工具中心  是一项获许可的功能，用于获得详细的工具信息、工具统计数据及工具维护日志。

添加定制字段：

可以在主表中添加“定制字段”列。本字段可以编辑，允许用户添加独自的识别码等。

工具中心子菜单：

■ 工具中心，详细信息 [页次 60]

■ 工具中心，统计数据 [页次 61]

■ 工具中心，维护日志 [页次 62]

工具中心，详细信息
详细信息标签显示所选工具的详细信息。
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A 详细信息标签 B 统计数据表

C 维护日志标签

■ 工具中心，统计数据 [页次 61]

■ 工具中心，维护日志 [页次 62]

另参见

2 工具中心 [60]

工具中心，统计数据
统计数据标签显示执行中程序，在本示例中显示与工具有关的排名靠前的 NOK 统计数据。
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A 统计数据表 B 居前的不正常情况

■ 工具中心，详细信息 [页次 60]

■ 工具中心，维护日志 [页次 62]

另参见

2 工具中心 [60]

工具中心，维护日志
在维护日志菜单中，创建工具维护日志。

A 报告管理器 B 类别

C 注意 D 选择按钮

E 附件 F 取消按钮

G 保存按钮

1. 单击添加按钮，创建维护日志。

2. 在报告管理器字段中输入名称。

3. 在分类字段输入报告类别。

4. 在备注字段输入报告说明。

5. （可选） 向维护日志添加附件。

6. 单击保存按钮。

■ 工具中心，详细信息 [页次 60]

■ 工具中心，统计数据 [页次 61]

另参见

2 工具中心 [60]
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添加维护日志

A 添加日志条目 B 维护日志标签

C 维护日志示例

1. 在维护日志菜单(B)中，单击添加(A)。

D 维护日志报告管理器 E 选择要附上文件的按钮

F 保存按钮 G 维护日志附件

H 维护日志说明 I 维护日志分类

2. 在维护日志报告管理器字段(D)中添加名称。

3. 在维护日志分类字段(I)中添加类别。

4. 在维护日志说明字段(H)中添加说明。

5. 在维护日志附件字段中，单击选择要附上文件的按钮 (E)，以添加附件文件。

6. 单击保存按钮 (F)。
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编辑/清除维护日志

A 编辑按钮 B 删除按钮

1. 单击编辑按钮，变更维护日志，例如：添加文件。

2. 单击删除按钮，清除维护日志。

3. 在弹出菜单中单击确定，确认清除操作。

添加工具
“添加工具”适合手动添加工具。

1. 单击添加工具。

2. 输入所有字段：

■ 型号类型

■ 序列号

■ 拧紧数

■ 维护日期

■ 校准日期

■ 最新更新日期

■ 定制字段，有关工具的信息请使用定制字段。

3. 单击保存。
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指令中心

指令中心  监控应用程序的运行状态并提供相关信息。不同的控件显示不同视图的信息以及应用程序
不同部分的信息，如许可、删除维护和数据采集状态。

■ 指令中心

■ 数据采集速度 [页次 66]

■ 维护状态 [页次 66]

■ 许可证状态 [页次 67]

■ 设备监控 [页次 70]

■ 维护日志 [页次 68]

■ 数据库信息 [页次 71]

指令中心控件

A 数据采集速度 [页次 66] B 数据库信息 [页次 71]

C 维护状态 [页次 66] D 数据采集类别 [页次 71]

E 许可证状态 [页次 67] F 设备监控 [页次 70]

G 维护日志 [页次 68]

■ 数据采集速度 – 显示每秒进入 ToolsNet 数据库中的结果数。

■ 数据采集类别 – 显示连接的控制器和接收的信息。
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■ 维护状态 – 显示 ToolsNet 维护的状态。

可用状态包括：

■ 未安装（蓝色） – 系统无法识别部署的服务。

■ 启动进行中（黄色） – 正在启动服务时。

■ 已启动（绿色） – 服务正在运行。

■ 停止进行中（黄色） – 正在关闭服务时。

■ 已停止（红色） – 服务停止。

■ 许可证状态 – 显示许可证定义的转轴程度及使用的许可证数量。如果重新启动许可证服务器，将通
过连接设备进行重新计数。此处为哪些中心许可证可用的列表。

■ 设备监控 – 显示当前分布的连接、未连接控制器及存在错误的控制器。

■ 维护日志 – 显示运行的已删除维护作业的日志和详情。

■ 数据库信息 – 显示数据库的基本信息。

另参见

2 指令中心 [65]

数据采集速度
数据采集速度 – 显示每秒进入ToolsNet 8数据库中的结果数。

A 结果 B 测量时间

C 结果数

另参见

2 指令中心控件 [65]

维护状态
可用状态包括：

■ 未安装（蓝色） – 系统无法识别部署的服务。

■ 启动进行中（黄色） – 正在启动服务时。
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■ 已启动（绿色） – 服务正在运行。

■ 停止进行中（黄色） – 正在关闭服务时。

■ 已停止（红色） – 服务停止。

A 维护状态字段

另参见

2 指令中心控件 [65]

许可证状态
许可证状态 – 显示许可证定义的转轴程度及使用的许可证数量。如果重新启动许可证服务器，将通过连接
设备进行重新计数。此处为哪些中心许可证可用的列表。
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A 显示 ToolsNet 版本 B 显示当前占用的转轴许可证编号。

这不等于报告转轴/设备的编号。

C 显示可用的中心

另参见

2 指令中心控件 [65]

维护日志
维护日志 – 显示运行的已删除维护作业的日志和详情。

每行显示维护活动的结果。可以通过系统运行的活动示例包括：

■ 索引重新组织 – 重新组织数据库中的指引，以提高性能。这不会影响任何数据。

■ 指引重建 – 重建数据库中的指引，以提高性能。这不会影响任何数据。

■ 图形维护 – 删除了比规定“保留日期”值更早的图形。

■ 事件维护 – 删除了比规定“保留日期”值更早的事件。
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■ 结果维护 – 删除了比规定“保留日期”值更早的结果。

■ 程序和设备维护 – 删除了比规定“保留日期”值更早的程序和设备。

A 记录的维护 B 维护类型

单击表头，可以对表分类。

维护详情视图

日志详情显示维护部分、已删除行计数和持续期的详细信息。

1. 单击特定的维护类型。

另参见

2 指令中心控件 [65]

维护详情
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A 任务名称 B 已删除行

C 持续时间

单击表头，可以对表分类。

设备监控
控件显示当前分布的连接、未连接控制器及存在错误的控制器。如果任一控制器的序列中存在故障信息，则
会在圆形表中间显示红色符号。单击控件时，将显示系统控制器的详表。此表显示报告控制器和当前状态
（已连接和/或存在错误）的有用信息。可以收起行以查看更多详情，如果控制器有错误，将详细显示最新
的错误。

A 圆形表 B 详情表

另参见

2 指令中心控件 [65]



ToolsNet 8 ZH 指令中心

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9839 0304 17 71

数据库信息

A 数据库引擎概述 B 来自 DB 的概述信息

C 关于 DB 大小的信息：数据文件 D 事务日志大小

另参见

2 指令中心控件 [65]

数据采集类别
显示信息处理概述和连接的控制器数。
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A 概述 B 连接的控制器
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管理中心

管理中心  用于管理程序、结构和通知设置。

分组管理
当以分组管理成员的身份登录进ToolsNet时，就可以访问分组管理。分组管理支持通过输入分组名称或 SID
将角色与每个中心相连。

程序管理
ToolsNet 8有个默认结构，称为工具结构。此结构始终是报告结构中的一个可用选项。每个控制器在向系统
报告结果时，会自动连接到 工具结构。

可用的程序列表仅显示最新版程序。使用工具结构过滤列表。

建议创建独立的自定义结构，而不要更改工厂结构。

程序分类

通过对程序分类，可以在删除维护任务中将程序分开，因此具有不同的存储时间。一般结果应存储多长时
间，归为安全关键型的结果应存储多长时间，取决于删除的维护任务在数据库中配置的方式。

当日有效果的类别仅限安全关键型。

A 无 B 安全关键型

C 质量关键型

另参见

2 管理中心 [73]

2 程序管理 [73]
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创建参考绘制图

从 10 个最新的 OK 结果中选择首选绘制图作为参考绘制图。各种版本绘制图（扭矩/角度、扭矩/时间和角
度/时间）将参照所选的绘制图。

1. 对于特定程序，单击“+”。

2. 将首选绘制图选为参考图。

3. 单击保存。

在为程序选定参考绘制图后，会在查看同一程序的结果绘制图时显示。在绘制图视图中，可以同步结
果和参考绘制图。参考绘制图以虚线显示。

另参见

2 管理中心 [73]

2 程序管理 [73]
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管理结构
ToolsNet 8中的许多报告使用控制器报告组作为搜索筛选器之一。可以轻松地为每个工厂定义控制器组。通
过组的概念，可以基于每个工厂的自定义结构报告汇总情况和趋势。

A 添加文件夹 B 编辑文件夹/结构

C 删除文件夹

创建结构

1. 在管理中心下拉列表框中，单击管理结构。

2. 在管理结构窗口，单击创建结构按钮。

3. 在创建结构文本框中，插入结构名称，然后单击保存。

编辑文件夹

1. 在管理结构窗口中，单击编辑文件夹按钮。

2. 在文件夹名称文本框中，编辑文件夹名称，然后单击保存。

删除文件夹

1. 在管理结构窗口中，单击删除文件夹按钮。

2. 在是否确定删除文件夹？命令按钮上，单击Ok。

创建文件夹

1. 在管理结构窗口中，单击添加文件夹按钮。

2. 在文件夹名称文本框中，插入文件夹名称，然后单击保存。

拖放设备

1. 将设备拖放至所选文件夹。
■ 要隐藏/查看设备，请单击(G)

■ 要移除设备，单击 (H)

■ 要将设备移至另一个位置， 将设备拖放至其他文件夹。
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D 设备列表 F 将设备添加至文件夹

G 隐藏/查看设备 H 删除设备

更改“管理分组”关联项

单击按键，可以更改与工具结构关联的管理分组。这将使工具结构仅对组内用户可见。

合并设备
合并设备用于在ToolsNet 8中合并设备。

1. 在管理中心下拉列表框中，单击合并设备。

2. 在合并设备窗口中，单击设备版本。
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3. 在选择要合并的设备窗口中，选择工具结构，然后单击下一步。

4. 在选择版本窗口中，选择要合并版本的复选框，然后单击下一步。

5. 在概览窗口中，检查相关的合并设备，然后单击合并。

合并设备版本

合并设备版本分为三步：

■ 选择要合并的设备

■ 选择版本

■ 概述
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1. 在工具结构树状图中选择设备。

设备应具有可供选择的最新版本。

2. 单击下一步。

选择版本

1.

另参见

2 合并设备版本 [78]

设置

通知服务

通知服务的服务器设置。

1. * 输入电子邮件服务器名称。

2. 输入电子邮件服务器的用户名。

3. 输入电子邮件服务器的密码。

4. * 输入电子邮件地址。

* 必须输入
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搜索设置/数值框选择

在ToolsNet 8下拉框中，搜索选项用于在数据库中指定搜索内容。在设置部分，需指定不同的搜索选项。

工具结构选项框

工具结构选项框  用于缩小某个控制器组或特定控制器的搜索范围。

在管理设置中定义结构。

A 车身分组 B 电机组件分组

AA 车身子分组 BA 电机组件子分组

AAA 车身指定工具 BAA 电机组件指定工具

选择工具：

1. 在菜单中，单击工具结构选项框。

2. 在下拉菜单中，选择一个工具或一个分组。
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设定预定义的日期范围
设定日期范围选项框用于定义测量日期并减少搜索结果数。

A 今天 B 昨天

C 最近 7 天 D 本月

E 上月 F 今年

G 去年 H 自定义范围

I 应用 J 取消

设定预定义的日期范围：

1.
在菜单中，单击“设定日期范围”图标 .

2. 从下拉菜单中选择预定义的日期范围。

3. 单击应用。

设定自定义日期和时间范围
自定义范围选项框用于定义测量的自定义日期和时间并减少搜索结果数。
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A 自定义范围 B 设定启动时数

C 设定启动分钟数 D 选择启动日期

E 选择停止日期 F 设定停止时数

G 设定停止分钟数

设定自定义时间和日期范围：

1.
在菜单中，单击“设定日期范围”图标 .

2. 从下拉菜单中选择自定义范围。

3. 在“设定日期和时间”菜单中，选择起始日期和时间。

4. 在“设定日期和时间”菜单中，选择截止日期和时间。

5. 选择应用。

程序选项框
程序选择框用于定义测量的特定程序并减少搜索结果数。

程序选择类型：

■ 程序选择报告 [页次 82]

■ 程序选择统计数据 [页次 82]
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程序选择报告

1. 在菜单中，单击程序选择框。

2. 在下拉选项框程序中，选择其中一个程序。

程序选择统计数据

A 首选程序 B 次选程序

1. 在菜单中，单击程序选择框。

2. 在下拉选项框程序中，选择其中一个程序。

3. 在下拉选项框程序中，选择其中一个程序。

程序选择框中最多有两 (2) 个选项，它们均来自同一系统类型。

最大结果
最大结果选项框用于缩小定义的最大结果数的搜索范围。

50

100

200

500

1000

5000

最大结果

在选项框中设定“最大”结果：

1. 在菜单中，单击最大结果框。

2. 在下拉选项框中，选择最大结果数。
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标识符
标识符选项是用户定义的记录不同拧紧的方法，如装配线上使用的条形码。

选择 选项框 说明

标识符 % 显示含标识符的所有内容

未选择 显示全部

螺栓
螺栓选项用于在按序拧紧中缩小对特定螺栓的搜索范围。

选择 选项框 说明

螺栓 全部

例如： 这些螺栓的拧紧顺序为 1-4。

选择 选项框

螺栓 1
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状态
状态选项用于缩小对特定结果的搜索范围。

选择 选项框 说明

状态 所有 显示正常和异常状态。

OK 结果正常

NOK 结果异常

未完成 结果未完成

中止 结果已中止

步骤
步骤选项用于在按序拧紧中缩小对特定步骤的搜索范围。

选择 选项框 说明

步骤 全部 步骤 1-4

1

2

3

4

分组大小
分组大小选项用于为搜索组指定搜索结果数。
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A 选项条

设定分组大小：

1. 单击选项条(A)。

2. 选择分组大小。（最大搜索结果）

数值类型
数值类型选项用于缩小特定类型扭矩的搜索范围。

选择 选项框 说明 数值

数值类型 忽略 全部

最终扭矩 分组搜索的最终扭矩。 步骤间的“-最
小”和“+最大”值。

最终角度 分组搜索的最终角度。 步骤间的“-最
小”和“+最大”值。

旋入角度 分组搜索的旋入角度。 步骤间的“-最
小”和“+最大”值。

将数值类型设为：最终扭矩、最终角度或旋入角度。

1. 单击选项栏。

2. 选择数值类型最终扭矩、最终角度或旋入角度。

3. 设定“-最小值”。

4. 设定“+最大值”。

将数值类型设为“忽略”：

1. 单击选项栏。

2. 选择数值类型“忽略”。

事件级别
事件级别选项用于缩小特定类型事件的搜索范围。

选择 选项框 说明

事件级别 全部 列出所有事件

信息 列出所有信息事件

警告 列出所有警告事件

错误 列出所有错误事件
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设定事件级别：

1. 单击选项栏。

2. 选择事件级别。

运行标准报告或分析
报告或分析提供生产工艺流程的信息。报告单行显示连接设备报告的每条结果。

运行 Rapport

1. 为特定报告选择搜索选项。

2.
单击“运行报告”按钮 .

运行分析

1. 为特定报告选择搜索选项。

2.
单击计算按钮。 .

将某份报告另存至“收藏”按钮
在报告菜单中，可以添加收藏按钮，以方便搜索收藏内容。

将报告另存至“收藏”按钮

1. 选择要保存的报告搜索选项。

2. 单击另存为“收藏”按钮。

3. 单击另存为“收藏”，打开“另存为收藏”的菜单。

C 名称 D 选择按钮颜色

E 说明 F 另存为全局收藏

1. 给“收藏”按钮命名。

2. 收藏按钮功能概述。

3. 选择按钮颜色。

4. 选择是否希望按钮为全局按钮。
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筛选器

分类顺序设置
在分类顺序设置中，设定分类标准。

■ 升序

■ 降序

添加或删除列并过滤搜索内容。

A 结果行 B 结果分组选项

C 筛选器/分类设置 D 过滤器

设定分类顺序：

1. 选择其中一个结果筛选选项，打开筛选器/分类设置。

2. 单击筛选器/分类设置中的分类选项，设定分类顺序。

■ 升序

■ 降序

■ 列

■ 过滤器

3. 在筛选器/分类设置中，单击筛选器，设定筛选选项。

筛选选项取决于所选的结果。

例如，筛选选项：

■ 等于

■ 不等于

■ 起始处

■ 包含

■ 不包含

■ 结束处
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筛选器组合：

■ 且

■ 或

例如：[Is equal to] [Or][Starts with] --> （数值）

增减列

用于增减搜索结果的数据。适用于减少空结果。

A 列选项框

1. 在复选框中添加选项，以添加搜索结果。

2. 从复选框中删除选项，以减少搜索结果。

创建搜索结果组

在所有报告中，可以通过拖放该区域(A)的列标题来创建搜索结果。可以创建所有列标题的分组。
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A 拖放区域组

1. 单击并按住其中一个列标题。

2. 将列标题拖放至拖放区域组(A)。

在本示例中，将组状态拖放至拖放区域组(A)。结果首先列出正常状态，接着列出异常状态。

创建多个搜索结果组

可以通过将第二列标题拖放至拖放区域，在组内创建分组。
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A 状态组 B 设备名称组

1. 单击并按住其中一个列标题。

2. 将列标题拖放至拖放区域组。

在本示例中，将设备名称组 (B)这一组拖放至状态组(A)后部的拖放区域组。在结果列表中，首选显示特定
设备名称的正常状态，然后显示特定设备名称的异常状态。

可以改变组顺序，只需将状态组 (A)拖放至设备名称组 (B)后部，结果显示依序排列的设备名称，首先显示
各设备内的正常状态，接着显示异常状态。
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导出并保存

可以保存或导出任何报告，本部分描述了：

■ 保存和导出报告

■ 将数据导出到 Microsoft Excel

保存并导出

A 保存搜索网格 B 重置搜索网格

C 将结果导出到 Excel

1. 单击保存搜索网格按钮，保存您希望保持的搜索。

2. 单击重置搜索网格以重置网格。

3. 单击导出按钮，将结果导出至 Excel。

另参见

2 将数据导出到 Microsoft Excel [91]

2 将某份报告另存至“收藏”按钮 [86]

将数据导出到 Microsoft Excel
可以将任何报告导出到 Microsoft Excel。按正常操作对报告排序，报告显示时，您将看到报告区域右上角
的导出图标旁边有一个 Excel 图标。单击该图标即可将基础报告数据导出到 Excel。

导出的只是报告中的基础数据，并不包括图像或显示调整。

在 Firefox 中导出

1. 在结果列表中单击导出图标。

2.
在 Excel 选项框中，选择“以 Microsoft Excel 方式打开”。 .

3. 单击OK（确定）.

在 Internet Explorer 浏览器中导出

1. 在结果列表中单击导出图标。

2. 在选项框中选择打开。
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参考

参考文件

文件 ID 文件名称

9839 0305 01 安装和升级手册
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