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Product information EN G2417-S180

Product information

General information

A WARNING Read all warnings and all instructions. Failure to follow all
the instructions may result in electric shock, fire and/or serious personal
injury.

Ensure that you read and understand all instructions:

 Safety Information delivered together with the different parts of the sys-
tem.

* Product Instructions for installation, operation and maintenance of the
different parts of the system.

* All locally legislated safety regulations with regard to the system and
parts thereof.

Save all safety information and instructions for future reference.

Safety signal words

The safety signal words Danger, Warning, Caution, and Notice have the follow-
ing meanings:

DANGER DANGER indicates a hazardous situation which, if not avoided, will result in death or
serious injury.

WARNING WARNING indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in death
or serious injury.

CAUTION CAUTION, used with the safety alert symbol, indicates a hazardous situation which, if
not avoided, could result in minor or moderate injury.

NOTICE NOTICE is used to address practices not related to personal injury.

Warranty

Contact the Atlas Copco sales representative within your area to claim a prod-
uct. Warranty will only be approved if the product has been installed, operated
and overhauled according to the Operating Instructions.

Please also see the delivery conditions applied by the local Atlas Copco com-
pany.

ServAid

ServAid is a utility for providing updated product information concerning:
- Safety instructions

- Installation, Operation and Service instructions

- Exploded views

ServAid facilitates the ordering process of spare parts, service tools and acces-
sories for the product of your choice. It is continuously updated with informa-
tion of new and redesigned products.

You can use ServAid to present content in a specific language, provided that
translations are available, and to display information about obsolete products.
ServAid offers an advanced search functionality of our entire product range.

ServAid is available on DVD and on the website:
servaidweb.atlascopco.com
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Product information

For further information contact your Atlas Copco sales representative or e-mail
us at:
servaid.support@se.atlascopco.com

Safety Data Sheets MSDS/SDS
The safety data sheets describes chemical products sold by Atlas Copco.

For more information, consult the website:
www.atlascopco.com
Choose Products - Safety Data Sheets, and follow the instructions on the

page.

Country of origin

Please refer to the information on the product label.

Dimensional drawings

For information about the dimensions of a product, see the Dimensional draw-
ings archive:

http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw

Overview

Design and function

This die grinder is intended for mounted wheels and rotary burrs only. This
model is lubricated. The machine, its attachments and accessories must only be
used for the purpose for which they were designated, all other use is prohibited.

» Never use grinding wheels attached with an adapter as this machine is not
fitted with a wheel guard

» Never attach circular saw blades or other cutters than the abrasive wheels or
brushes specified for the tool

Technical data
The table below shows the technical data for this product.

Ordering No 8423031283
Model G2417-S180

Air consumption at free speed 7.0 1/s (14.8 cfm)
Air consumption at max output 17.4 1/s (36.9 cfm)
Max working pressure 6.3 bar (90 psig)
Air inlet thread 3/8"

Max free speed 18000 r/min (rpm)
Max output 0.82 kW (1.1 hp)
Motor type Vane
Recommended hose size (d x 1) I3mmx3m(1/2"x 12")
Weight 1.2 kg (- 1b)
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Service overview

Service recommendations

Preventive maintenance is recommended at regular intervals. See the detailed
information on preventive maintenance. If the product is not working properly,
take it out of service and inspect it.

If no detailed information about preventive maintenance is included, follow
these general guidelines:

* Clean appropriate parts accurately

» Replace any defective or worn parts

6 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Installation
Installation requirements

Air quality

* For optimum performance and maximum product life we recommend the
use of compressed air with a maximum dew point of +10°C (50°F). We also
recommend to install an Atlas Copco refrigeration type air dryer.

 Use a separate air filter which removes solid particles larger than 30 mi-
crons and more than 90% of liquid water. Install the filter as close as possi-
ble to the product and prior to any other air preparation units to avoid pres-
sure drop.

(@ Make sure that the hose and couplings are clean and free from dust before
connecting to the tool.

(@ Both lubricated and lubrication free products will benefit from a small
quantity of oil supplied from a lubricator.

Air lubrication guide

Brand Air lubrication

Atlas Copco Optimizer (1 liter) 9090 0000 04
Q8 Chopin 46

Shell Shell Air Tool Oil S2 A 320

Compressed air connection
M WARNING Air under pressure can cause serious injury

» Always shut off the air supply, drain hose of air pressure and disconnect
the tool from air supply; when not in use, before making any adjustments
to the product - for example changing accessories, or when making re-
pairs.

A WARNING Whipping hoses can cause serious injury

» Always make sure that there are no damaged or loose hoses or fittings.
A WARNING Working pressure

» Do not exceed the maximum working pressure.

For correct air pressure and hose size, see section Technical data.

(@ Make sure that the hose and couplings are clean and free from dust before
connecting to the tool.

Installation instructions

Installation of vibrating tools

It is recommended that a minimum length of 300 mm (12") of flexible hose for
compressed air is inserted between a vibrating tool and the quick-action cou-

pling.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904 7
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G2417-S180

Operation

Ergonomic guidelines

Consider your workstation as you read through this list of general ergonomic
guidelines and see if you can identify areas for improvement in posture, compo-
nent placement, or work environment.

» Take frequent breaks and change work positions frequently.
» Adapt the workstation area to your needs and the work task.

* Adjust for convenient reach range by determining where parts or tools
should be located to avoid static load.

» Use workstation equipment such as tables and chairs appropriate for the
work task.

» Avoid work positions above shoulder level or with static holding during as-
sembly operations.

* When working above shoulder level, reduce the load on the static mus-
cles by reducing the weight of the tool, using for example torque arms,
hose reels or weight balancers. You can also reduce the load on the static
muscles by holding the tool close to the body.

» Make sure to take frequent breaks.

* Avoid extreme arm or wrist postures, particularly for operations requir-
ing a degree of force.

» Adjust for convenient field of vision by minimizing movement of the eyes
and head during the work task.

* Use the appropriate lighting for the work task.
* Select the appropriate tool for the work task.
 Use ear protection equipment in noisy environments.

* Use high-quality inserted tools or consumables to minimize exposure to ex-
cessive levels of vibration.

* Minimize exposure to reaction forces.
* When cutting:

A cut-off wheel can get stuck if the wheel is either bent or if it is not
guided properly. Make sure to use the correct flanges for cut-off wheels
and avoid bending the wheel during cut-off operation.

* When drilling:
The drill might stall when the drill bit breaks through. Makes sure you
use support handles if the stall torque is too high. The safety standard

ISO11148 part 3 recommends using something to absorb the reaction
torque above 10 Nm for pistol grip tools and 4 Nm for straight tools.

* When using direct-driven screw or nutrunners:

Reaction forces depend on tool setting and joint characteristics. The abil-
ity to bear reaction forces depends on the operator’s strength and pos-
ture. Adapt the torque setting to the operator's strength and posture and
use a torque arm or reaction bar if the torque is too high.

 Use dust extraction system or mouth protection mask in dusty environments.

8 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Setting-up instructions
M WARNING Overspeed can result in serious injury or death
» The maximum permissible speed as marked on the tool must not be ex-
ceeded
Testing of the die grinder should only be carried out by professional techni-
cians. The technicians must be authorized to test this type of tool and to operate
a pneumatic system in accordance with national directives.
 The free speed of the machine shall be checked every day and whenever the
machine has been serviced. This check should be carried out with the grind-
ing equipment detached
» Use a pressure regulator to avoid excessive air pressure which may cause
overspeed
* Connections and air hose must be in good condition
Legend to page 2
A Check free speed
Maximum 18000 r/min (rpm)
B Maximum air pressure: 6.3 bar ( 90 psig)
Operating instructions
Visual inspection
Tool and accessories
Inspect the tool and its parts visually before use.
* Collet holder.
* Throttle lever.
* Lever catch.
Look for any damages or oil leakage that can compromise the safety of the tool.
Air installation
Inspect the air installation from the supply point to the tool visually before
use.
* Hose
* Couplings
* System pressure
» Air filter
Look for any damage that can compromise the safety of the tool.
Precautions
Read the General Safety Instructions before using the die grinder.
© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904 9
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A WARNING Failure to follow correct working practices can result in se-
rious injury or death

» Ensure that the workpiece is properly supported
» Maintain a balanced body position and firm footing

» React quickly to excessive vibration due to damaged, or improperly
mounted insert tool

» Observe that stored compressed air in the hose may cause an accidental
start

» Release control device if the energy supply should fail
A WARNING Electric shock

Should the product come in contact with electric circuits or other electrical
power sources, there is a risk of serious injury or death.

» Never work near electric circuits or other electrical power sources

» Make sure there are no hidden electric circuits in your working area

Personal protective equipment

The personal protective equipment must conform to the applicable health and
safety regulations.

Always wear the following personal protection:
+ Safety helmet
* Hearing protection
 Safety goggles with side protection
* Protective gloves

« Safety footwear

Drugs, alcohol and medication

Drugs, alcohol and medication may impair your judgement and powers of con-
centration.

& WARNING Poor reactions and incorrect assessments can lead to serious
accidents or death

» Never operate the product when you are under the influence of drugs, al-
cohol or medication

» Prevent other people from using the product if they are under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication

Operation instructions
A WARNING Air under pressure can cause serious injury

» Always shut off air supply, drain hose of air pressure and disconnect tool
from air supply when not in use, before making any adjustments to the
machine, e.g. changing accessories, or when making repairs

A WARNING Wrong insert tool can burst and cause serious injury or
death

» Use insert tool with max operating speed higher or equal to the airgrinder
speed

» Do not use other insert tool than specified by the manufacturer (no cut-
ting off wheels or router bits).

10 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Operation

Do not mix mm shanks with inch collets and vice versa
Observe a min of 10 mm (0.4") axial grip of the shank

When fitting mounted wheels or burrs, reduce the overhang by pushing the
shank all the way into the collet (Check also the recommendations given by
the tool manufacturer)

Observe that increased overhang of shank reduces permissible speed
Before starting the machine, check that the collet is properly tightened

Test run every new mounted wheel in a safe position for 30 seconds. Be
sure to use a barrier (such as under a heavy work table) to stop any possible
broken wheel parts. Stop immediately if vibration is excessive

Legend to page 2

C

Q™ mJg

Operation instructions

Attach collet and shank

Press safety catch forward and press trigger to start
Air hose size: 13 mm (1/2 ")

Maximum air pressure: 6.3 bar ( 90 psig)

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Service
Maintenance instructions
Service recommendations
Preventive maintenance is recommended at regular intervals. See the detailed
information on preventive maintenance. If the product is not working properly,
take it out of service and inspect it.
If no detailed information about preventive maintenance is included, follow
these general guidelines:
* Clean appropriate parts accurately
* Replace any defective or worn parts
Overhaul
M WARNING Overspeed could result in serious injury or death
» If governor is used, check that correct governor is assembled. Careless
handling may put it out of order
» Do not disassemble security parts, e.g. speed governor or overspeed shut-
off. These parts must be completely replaced when damaged
» Always check the free speed of the machine after service. See Section
Preparation before using the die grinder
The entire machine should be checked regularly at six-month intervals. If it is in
heavy duty service or not running properly it should be taken out of service
more often for inspection.
The strainer at the air inlet should be cleaned frequently to prevent clogging and
decreased capacity.
Lubrication instructions
Rust protection and cleaning
Water in the compressed air can cause rust. To prevent rust we strongly recom-
mend to install an air dryer.
Water and particles can cause sticking of vanes and valves. This can be pre-
vented by installing an air filter close to the product to avoid pressure drop.
Before longer standstills always protect your tool by adding a few drops of oil
into the air inlet. Run the tool for 5-10 seconds and absorb any access oil at the
air outlet in a cloth.
NOTICE Do not try to clear the air path using sharp tools.
The air inlet is equipped with a strainer. If this is punctured, foreign objects
may harm the valves, resulting in overspeed.
Lubrication guide
Brand General purpose, Bearings and Gears
BP Energrease LS-EP2
Castrol OBEEn UF 1
Esso Beacon EP2
Q8 Rembrandt EP2

12 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Brand General purpose, Bearings and Gears
Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2

Kliiber Lub. Kliibersynth UH 1 14-151

Texaco Multifak EP2

Molykote BR2 Plus

Lubrication

For flexible spindle extension — When fitting the extended spindle — apply 0.5
cm’ (0.03 cu in) of grease type “Lubricating Engineers LE3752” (or EP grease)
at the bottom of the hole in the collet holder.

Dismantling/Assembling instructions

Instructions for vane motor
M WARNING Polymer hazard

The vanes in this product contain PTFE (a synthetic fluoropolymer). Due to
wear, PTFE particles might be present inside the product. If heated PTFE
can produce fumes which may cause polymer fume fever with flu-like symp-
toms, especially when smoking contaminated tobacco.

Health and Safety recommendations for PTFE must be followed when han-
dling vanes and other components:

» Do not smoke when servicing this product
» PTFE-particles must not come in contact with open fire, glow or heat

» Motor components must be washed with cleaning fluid and not blown
clear with an air line

» Wash your hands before commencing any other activity

Dismantling

i A

4080 0302 00

@C

@D

w,

1266027019

Service tools are also included in the Basic Service Tools set. For further infor-
mation see ordering No. 9835 5485 00

Ordering No. oD 0C
4080 0182 01 7 3.5
4080 0182 02 8 4.5
4080 0182 03 9 5.5

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904 13



Service EN G2417-S180
Ordering No. oD 0C
4080 0182 04 10 6.5
4080 0182 05 13 8.5
4080 0182 06 16 10.5
4080 0182 07 19 12.5
4080 0182 08 22 15.5
4080 0182 09 24 17.5
4080 0182 10 26 20.5
4080 0182 11 30 25.5
4080 0182 12 35 30.5
4080 0182 13 40 35.5
4080 0182 14 47 40.5
Table 1: Dismantling tool Mandrel A
Inspection of motor parts
—_——
¢ =14 \ =
@
4 4 5
4 4
| =
Sl =
- 2C
@D

Service tools are also included in the Basic Service Tools set. For further infor-

mation see ordering No. 9835 5485 00

R

1269094411

Ordering No.

oD

0C

4080 0567 04

14

12.5

52
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Ordering No. oD 0C
4080 0567 11 14.5 6.5
4080 0567 01 15.5 5.2
4080 0567 05 18.5 6.2
4080 0567 02 18.5 8.2
4080 0567 06 21.5 7.5
4080 0567 03 21.5 8.2
4080 0567 07 25.5 10.5
4080 0567 08 27.5 12.5
4080 0567 09 31.5 15.5
4080 0567 10 34.5 18.5

Table 2: Dismantling tool Mandrel B

E: Ball bearing

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Decommissioning

Recycling instruction

When a product has served its purpose it has to be recycled properly. Dismantle
the product and recycle the components in accordance with local legislation.

Batteries shall be taken care of by your national battery recovery organization.

16 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Informations produit

Informations générales

& AVERTISSEMENT Lire I'ensemble des mises en garde et consignes de
sécurité. Le non-respect de I'ensemble des instructions peut entrainer un
choc électrique, un incendie ou de graves blessures.

Assurez-vous que vous avez bien lu et bien compris toutes les instructions :
» Consignes de sécurité fournies avec les différentes parties du systéme.

 Notices d'installation, d'exploitation et de maintenance des différentes
parties du systeme.

* Ensemble de la réglementation locale concernant le systeme et les diffé-
rentes parties qui le composent.

Conserver I'ensemble des instructions et consignes pour pouvoir les
consulter ultérieurement.

Signalétique de sécurité

Les mots Danger, Avertissement, Attention et Avis ont la signification sui-
vante :

DANGER DANGER indique une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, entrainera des
accidents graves voire mortels.

AVERTISSEMENT AVERTISSEMENT indique une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évitée,
pourrait entrainer des accidents graves voire mortels.

ATTENTION Le mot ATTENTION accompagné du symbole d'alerte de sécurité indique une situa-
tion dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, pourrait entrainer des accidents mineurs ou
modérés.

AVIS AVIS sert a aborder des pratiques sans rapport avec un risque d'accident corporel.

Garantie

Pour toute réclamation concernant un produit, veuillez prendre contact avec
votre représentant Atlas Copco. La prise en charge dans le cadre de la garantie
n'est acceptée que si le produit a été installé, utilis¢ et révisé conformément aux
consignes d'utilisation.

Veuillez également vous référer aux conditions de livraison appliquées par la
société locale Atlas Copco.

ServAid

ServAid est un utilitaire qui permet de se procurer des informations produits ac-
tualisées portant sur les thémes suivants :

- Consignes de sécurité
- Instructions d'installation, d'exploitation et d'entretien
- Vues éclatées

ServAid facilite le processus de commande de picces détachées, d'outils d'entre-
tien et d'accessoires pour le produit de votre choix. Il est en permanence mis a
jour avec des informations concernant les nouveautés et les produits actualisés.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904 17
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Vous pouvez utiliser ServAid pour présenter un contenu dans une langue spéci-
fique, sous réserve qu'une traduction soit disponible, et pour afficher des rensei-
gnements sur des produits obsolétes. ServAid offre une fonctionnalité de re-
cherche évoluée sur l'intégralité de notre gamme de produits.

ServAid est disponible sur DVD et sur le site web :
servaidweb.atlascopco.com

Pour en savoir plus, prenez contact avec votre représentant commercial Atlas
Copco ou envoyez-nous un courriel a l'adresse suivante :
servaid.support@se.atlascopco.com

Fiches de données de sécurité FDS

Les fiches de données de sécurité décrivent les produits chimiques vendus par
Atlas Copco.

Pour en savoir plus, consulter le site web :

www.atlascopco.com

Choisir Produits - Fiches de données de sécurité ct suivre les instructions
données sur cette page.

Pays d'origine

Priére de se reporter aux informations figurant sur I'étiquette du produit.

Plans cotés

Pour tout renseignement concernant les dimensions d'un produit, consulter les
plans cotés en archive :

http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw

Présentation

Conception et fonction

Cette meuleuse a rectifier est congue uniquement pour recevoir des meules sur
tige et des fraises rotatives. Ce modele est lubrifié. Cet appareil ainsi que ses
fixations et ses accessoires ne doivent étre utilisés que pour 1'usage pour lequel
ces pieces ont été congues ; tout autre usage est a proscrire.

» Ne jamais utiliser des meules fixées avec un adaptateur car cette machine
n'est pas équipée d'un carter de protection

 Ne jamais utiliser des lames de scie circulaire ou des outils de coupe autres
que les meules ou brosses qui sont spécialement spécifiées pour cet outil.

Caractéristiques techniques

Le tableau ci-dessous présente les caractéristiques techniques de ce produit.

Référence 8423031283
Modele G2417-S180
Consommation d'air a la vitesse a vide 7.0 I/s (14.8 ctm)
Consommation d'air a la puissance maxi. 17.4 /s (36.9 cfm)
Pression de service maxi. 6.3 bar (90 psi rel.)
Filetage d'entrée d'air 3/8"

Vitesse a vide maxi 18000 t/min (rpm)

18 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Puissance maxi. 0.82 kW (1.1 hp)

Type de moteur Vane

Taille de flexible recommandée (d x 1) I3mmx3m(1/2"x 12")
Poids 1.2 kg (- 1b)

Présentation de I'entretien

Recommandations pour I'entretien

Il est recommandé de procéder a une maintenance préventive a intervalles régu-
liers. Voir les informations détaillées sur la maintenance préventive. Si le pro-
duit ne fonctionne pas correctement, le mettre hors service et le controler.

Si aucune information détaillée a propos de la maintenance préventive n'est in-
cluse, suivre ces directives générales :

» Nettoyer les pieces appropri€es avec soin

* Remplacer toute picce défectueuse ou usée

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904 19
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Installation
Prescriptions d'installation

Qualité de I'air
* Pour obtenir des performances optimales et une durée de vie maximale du
produit, nous recommandons d'utiliser de 1'air comprimé avec un point de

rosée maximum de +10 °C (50 °F). Nous recommandons également d'instal-
ler un déshydrateur d'air a réfrigération Atlas Copco.

« Utiliser un filtre a air séparé qui retient les particules solides supérieures a
30 microns et plus de 90 % de I'eau liquide. Poser le filtre le plus prés pos-
sible du produit et avant toute autre unité de traitement d'air pour éviter la
chute de pression.

@ S'assurer que le flexible et les raccords sont propres et exempts de toute
poussiere avant de les relier a 1'outil.

@ Une petite quantité d'huile fournie par un lubrificateur sera bénéfique aussi
bien aux produits lubrifiés qu'aux produits non lubrifiés.

Guide de lubrification de I'air

Marque Lubrification d'air

Atlas Copco Optimizer (1 litre) 9090 0000 04

Q8 Chopin 46

Shell Huile pour outils pneumatiques Shell S2 A 320

Raccordement de I'air comprimé

M AVERTISSEMENT L'air sous pression peut provoquer de graves bles-
sures.

» Toujours arréter I'alimentation en air, dépressuriser le flexible et débran-
cher l'outil du circuit d'alimentation en air lorsqu'il n'est pas utilisé, avant
d'effectuer des réglages, avant d'intervenir sur le produit — par exemple
pour changer d'accessoire ou bien avant d'effectuer des réparations.

M AVERTISSEMENT Le fouettement des flexibles peut provoquer de
graves blessures.

» Toujours s'assurer qu'il n'y a pas de flexibles ou de raccords endommagés
ou mal branchés.

M AVERTISSEMENT Pression de service
» Ne pas dépasser la pression de service maximale.

Pour connaitre la pression d'air et la taille de flexible correctes, voir le chapitre
Caractéristiques techniques.

(@ S'assurer que le flexible et les raccords sont propres et exempts de toute
poussiere avant de les relier a 'outil.

20 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904



G2417-S180 FR Installation

Instructions d'installation

Installation d'outils vibrants

Il est recommandé d'insérer une longueur minimale de 300 mm (12") de tuyau
souple pour air comprimé entre un outil vibrant et le raccord rapide.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904 21
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Exploitation

Directives d'ergonomie

Etudiez votre poste de travail en lisant cette liste de directives générales d'ergo-
nomie afin de voir si vous pouvez détecter des possibilités d'amélioration quant
a la posture, au placement des composants ou a l'environnement de travail.

 Faire des pauses fréquentes et changer fréquemment de position de travail.
» Adapter le poste de travail a vos besoins et a la tache a réaliser.

 S'organiser pour avoir un rayon d'action adapté en déterminant 1'endroit
ou les pieces ou outils devraient étre positionnés pour éviter les efforts
statiques.

« Utiliser des équipements de poste de travail tels que des tables et des
chaises adaptés a la tache a réaliser.

« Eviter les positions de travail au-dessus de 1'épaule ou avec un maintien sta-
tique pendant les opérations d'assemblage.

* Pour travailler au-dessus de I'épaule, réduire la charge sur les muscles
statiques en réduisant le poids de 'outil, a 1'aide par exemple de bras de
réaction, enrouleurs de flexible ou équilibreurs. On pourra également ré-
duire la charge sur les muscles statiques en tenant 1'outil pres du corps.

» Veiller a faire des pauses fréquentes.

» Eviter les postures extrémes du bras ou du poignet, en particulier pour
les opérations nécessitant un certain effort.

* S'organiser pour avoir un champ de vision adapté en limitant le mouvement
des yeux et de la téte pendant l'exécution de la tache.

« Utiliser un éclairage adapté a la tache a réaliser.
+ Sélectionner 'outil adapté a la tache a réaliser.

« Utiliser des équipements de protection auditive dans les environnements
bruyants.

« Utiliser des outils insérés ou des consommables de grande qualité pour limi-
ter au strict minimum l'exposition a des niveaux excessifs de vibrations.

» Limiter I'exposition aux forces de réaction.
* Pendant le trongonnage :

Un disque a trongonner peut se coincer s'il est fléchi ou s'il n'est pas cor-
rectement guid¢. Veiller a utiliser les flasques voulus pour les disques a
trongonner et éviter de fléchir le disque pendant le trongonnage.

* Pendant le pergage :

La perceuse peut caler lorsque le foret débouche. Veiller a utiliser des
poignées latérales si le couple de calage est trop ¢levé. La norme de sé-
curité [ISO11148 partie 3 recommande d'utiliser un moyen d'absorber le
couple de réaction au-dessus de 10 Nm pour les outils a poignée révolver
et 4 Nm pour les outils droits.

* Lors de l'utilisation de visseuses ou boulonneuses a entrainement direct :
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Les forces de réaction dépendent du réglage de 1'outil et des caractéris-
tiques de l'assemblage. La capacité a supporter les forces de réaction dé-
pend de la force de 1'opérateur et de sa posture. Adapter le réglage de
couple a la force de I'opérateur et a sa posture et utiliser un bras ou un
toc de réaction si le couple est trop élevé.

« Utiliser un systéme d'extraction des poussieres ou un masque de protection
de la bouche dans les environnements poussiéreux.

Consignes de mise en place

M AVERTISSEMENT Une survitesse peut entrainer de graves blessures,
voire la mort.

» Il ne faut en aucun cas dépasser la vitesse maximale admissible indiquée
sur l'outil.

Seuls des techniciens professionnels peuvent procéder a des tests sur la meu-
leuse a rectifier. Ces techniciens doivent étre autorisés a effectuer des tests sur
ce type d'outil et a utiliser un systéme pneumatique conformément aux direc-
tives nationales.

» La vitesse a vide de l'outil doit étre controlée quotidiennement ainsi qu'apres
chaque entretien de la machine. Ce controle doit étre effectué sans la meule
ou le disque fixé sur la machine.

« Utilisez un régulateur de pression pour éviter toute pression d'air excessive
pouvant provoquer une survitesse

e Les raccords et le flexible d'air doivent étre en bon état

Légende de la page 2

A Vérifier la vitesse a vide
Maximum 18000 t/min (rpm)

B Pression d'air maximale : 6.3 bar (90 psi rel.)

Instructions d’utilisation
Controle visuel

Outil et accessoires
Controler visuellement 1'outil et les différentes piéces avant de les utiliser.
* Porte-pince.
* Levier de commande.
* Blocage de levier.
Vérifier I'absence de dégats et de fuites d'huile susceptibles de compromettre la
sécurité de 'outil.
Installation pneumatique

Vérifier visuellement l'installation pneumatique depuis le point d'alimenta-
tion jusqu'a l'outil avant utilisation.

» Flexible
e Raccords

* Pression du systéme

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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* Filtre a air
Rechercher tout dégat susceptible de compromettre la stireté de 1'outil.

Précautions
Lire les consignes générales de sécurité avant d'utiliser la meuleuse a rectifier.

M AVERTISSEMENT Le non-respect des bonnes méthodes de travail
peut entrainer des accidents graves voire mortels.

» Assurez-vous que la piece a travailler est correctement supportée
» Restez en position équilibrée et les pieds reposant fermement au sol

» Réagissez rapidement a toute vibration excessive due a un outil inséré en-
dommagé ou mal installé

» Attention : I'air comprimé emmagasiné dans le flexible peut provoquer
un démarrage accidentel

» Relachez le dispositif de commande en cas de panne d'alimentation élec-
trique

M AVERTISSEMENT Electrocution

Si le produit entre en contact avec des circuits électriques ou d'autres sources
d'alimentation électrique, il y a des risques de graves blessures, voire la mort.

» Ne jamais travailler a proximité de circuits €lectriques ou d'autres sources
d'alimentation électrique

» S’assurer qu’il n’y a aucun circuit électrique dans la zone de travail

Equipement de protection individuelle

L'équipement de protection individuelle doit étre conforme aux regles appli-
cable en maticre de santé et sécurité.

Toujours porter les équipement de protection individuelle suivants :
 Casque de sécurité
* Protection auditive
» Lunettes de sécurité avec protection latérale
* Gants de protection

e Chaussures de sécurité

Drogues, alcool et médicaments

Les drogues, 1'alcool et les médicaments peuvent affecter vos capacités de dis-
cernement et de concentration.

A AVERTISSEMENT Des réactions inadaptées et de mauvaises décisions
peuvent entrainer des accidents graves voire mortels.

» N'utilisez jamais pas 1'outil si vous étes sous l'influence de drogues, d'al-
cool ou de médicaments.

» Empéchez toute personne d'utiliser I'outil si celle-ci est sous l'influence
de drogues, d'alcool ou de médicaments.

24 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904



G2417-S180 FR

Exploitation

Consignes d'utilisation

M AVERTISSEMENT L'air sous pression peut provoquer de graves bles-

sures.

» Vous devez toujours arréter I'alimentation d'air, mettre a 1'air libre les
flexibles et débrancher 1'outil du circuit d'alimentation d'air lorsqu'il n'est
pas utilisé, ou avant d'intervenir sur la machine comme par exemple
changer des accessoires, ou bien avant d'effectuer des réparations

A AVERTISSEMENT Un mauvais outil peut éclater et entrainer des acci-

Légende de la page 2

C Consignes d'utilisation

D Fixer la pince et la tige.

E Pousser le cran de stireté vers 1'avant et appuyer sur la gachette pour démarrer.
F Taille du flexible pneumatique : 13 mm (1/2")

G Pression d'air maximale : 6.3 bar (90 psi rel.)

dents graves voire mortels.

» Utilisez uniquement des outils insérés dont la vitesse d'utilisation maxi
est supérieur ou égale a celle de la meuleuse pneumatique

» Ne pas utiliser d'autres outils insérés que ceux qui sont spécifiés par le fa-
bricant (pas de meule de trongonnage ou de fraise a défoncer).

Ne confondez pas les tiges en mm et les pinces en pouce, et vice versa
Respecter un serrage axial de la tige de 10 mm (0,4") minimum.

Lors de I'installation des meules sur tige ou des fraises, limitez le \"porte-a-
faux\" de la tige en poussant celle-ci entiérement dans la pince (Vérifiez
aussi les recommandations données par le fabricant de I'outil)

Notez qu'un \"porte-a-faux\" trop grand réduit la vitesse autorisée

Avant de mettre en route la machine, vérifiez que la pince est correctement
serrée

Essayer chaque meule nouvellement installée dans un endroit stir pendant
30 secondes. Il est essentiel d'utiliser une barriére (par exemple sous une
lourde table de travail) pour arréter toute piéce de meule cassée. Arréter im-
médiatement en cas de vibrations excessives.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Maintenance
Consignes de maintenance

Recommandations pour I'entretien

Il est recommandé de procéder a une maintenance préventive a intervalles régu-
liers. Voir les informations détaillées sur la maintenance préventive. Si le pro-
duit ne fonctionne pas correctement, le mettre hors service et le contrdler.

Si aucune information détaillée a propos de la maintenance préventive n'est in-
cluse, suivre ces directives générales :

 Nettoyer les pieces appropriées avec soin

» Remplacer toute piece défectueuse ou usée

Révision
A AVERTISSEMENT Une survitesse peut entrainer des accidents corpo-
rels graves voire mortels.

» Siun limiteur de régime est utilis¢, vérifiez que celui qui est installé est
du type qui convient. Une mauvaise manipulation peut empécher son
fonctionnement

» Ne désassemblez pas les pieces de sécurité¢ comme le limiteur de régime
ou le dispositif d'arrét de la survitesse. Remplacez entierement ces pieces
si elles sont endommagées

» Contrdlez toujours la vitesse de rotation libre de l'appareil aprés chaque
opération d'entretien. Voir le paragraphe Préparations avant l'utilisation
de la meuleuse a rectifier

La machine doit étre entierement vérifiée tous les six mois. Si elle est utilisée
en service intensif ou si elle ne fonctionne pas correctement, retirez la machine
plus souvent du service afin de la controler.

Le filtre d’admission d’air doit étre nettoyé régulierement afin d’éviter tout col-
matage susceptible de réduire les capacités de 1’outil.

Instructions de lubrification

Protection contre la rouille et nettoyage

La présence d'eau dans l'air comprimé peut provoquer l'apparition de rouille.
Pour prévenir la rouille, nous recommandons vivement I'installation d'un déshy-
drateur d'air.

L'eau et les particules peuvent provoquer un collage des palettes et des valves.
Ceci peut étre évité par l'installation d'un filtre a air prés du produit pour éviter
la chute de pression.

Avant les arréts prolongés, toujours protéger 1'outil en ajoutant quelques gouttes
d'huile dans 1'entrée d'air. Faire fonctionner l'outil pendant 5 a 10 secondes et
absorber tout surplus d'huile a la sortie d'air dans un chiffon.

AVIS Ne pas essayer de dégager le passage d'air a 'aide d'outils acérés.

L'entrée d'air est équipée d'une crépine. Si elle est percée, des corps étrangers
peuvent endommager les valves, entrainant un sur-régime.
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Guide de lubrification

Marque Utilisation universelle, roulements et engrenages
BP Energrease LS-EP2

Castrol OBEEn UF 1

Esso Beacon EP2

Q8 Rembrandt EP2

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2

Kliiber Lub. Kliibersynth UH 1 14-151

Texaco Multifak EP2

Molykote BR2 Plus

Lubrification

Pour rallonge de broche flexible — lors de la pose de la broche rallongée — ap-
pliquer 0,5 cm® (0,03 cu in) de graisse de type « Lubricating Engineers
LE3752 » (ou graisse EP) au fond du trou dans le porte-pince.

Notice de démontage/montage

Instructions concernant le moteur a palettes
M AVERTISSEMENT Risque lié aux polymeres

Les aubes de ce produit contiennent du PTFE (un fluoropolymeére synthé-
tique). L'usure peut entrainer la présence de particules de PTFE a l'intérieur
du produit. Lorsqu'il est chauffé, le PTFE peut produire de la fumée qui peut
provoquer a son tour la fievre des polymeres dont les symptdmes sont ceux
de la grippe, et particulicrement lorsque le sujet fume du tabac contaminé.

Les recommandations de santé et sécurité concernant le PTFE doivent étre
suivies lorsque les vannes et d'autres composants sont manipulés :

» Ne pas fumer en procédant a I'entretien de ce produit.

» Les particules de PTFE ne doivent pas entrer en contact avec des
flammes, un objet incandescent ou une source de chaleur.

» Les composants du moteur doivent étre nettoyés avec un liquide de net-
toyage et non pas avec une soufflette.

» Se laver les mains avant de commencer toute autre activité.

Démontage

:E:.

4080 0302 00

@C

@D

1266027019
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Les outils d'entretien sont également inclus dans 1'outillage d'entretien de
base. Pour de plus amples informations, voir la référence de commande 9835

5485 00.

Réf. oD 0C
4080 0182 01 7 3.5
4080 0182 02 8 45
4080 0182 03 9 55
4080 0182 04 10 6.5
4080 0182 05 13 8.5
4080 0182 06 16 10.5
4080 0182 07 19 12.5
4080 0182 08 22 15.5
4080 0182 09 24 17.5
4080 0182 10 26 20.5
4080 0182 11 30 25.5
4080 0182 12 35 30.5
4080 0182 13 40 35.5
4080 0182 14 47 40.5

Tab. 1: Mandrin d'outil de démontage A

Contréle des piéces de moteur

P
S T =
&

1269090315
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Montage - selon la méthode de Bédckstroms

Les outils d'entretien sont également inclus dans 1'outillage d'entretien de
base. Pour de plus amples informations, voir la référence de commande 9835

1269094411

5485 00.

Réf. oD 0C
4080 0567 04 12.5 52
4080 0567 11 14.5 6.5
4080 0567 01 15.5 5.2
4080 0567 05 18.5 6.2
4080 0567 02 18.5 8.2
4080 0567 06 21.5 7,5
4080 0567 03 21.5 8.2
4080 0567 07 25.5 10.5
4080 0567 08 27.5 12.5
4080 0567 09 31.5 15.5
4080 0567 10 34.5 18.5

Tab. 2: Mandrin d'outil de démontage B

E : roulement a billes

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Mise hors service

Consignes de recyclage

Lorsqu'un produit est en fin de vie, il doit étre convenablement recyclé. Démon-
ter le produit et recycler les composants conformément a la l1égislation locale.

Les batteries devront étre prises en charge par votre organisme national de col-
lecte des batteries.
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Produktinformation

Allgemeine Informationen

& WARNUNG Alle Warnhinweise und Anweisungen lesen. Nichtbeach-
tung der Sicherheitshinweise kann zu Stromschligen, Brinden und/oder
schweren Personenschéden fiihren.

Lesen Sie alle Anweisungen aufmerksam durch:

* Sicherheitsinformationen, die zusammen mit den unterschiedlichen Sys-
tembestandteilen mitgeliefert wurden.

* Produktanweisungen fiir die Installation, den Betrieb und die Wartung
der unterschiedlichen Systembestandteile.

* Alle vor Ort geltenden Sicherheitsbestimmungen in Bezug auf das Sys-
tem und seine Bestandteile.

Bewahren Sie alle Sicherheitsinformationen und Anweisungen zur kiinf-
tigen Verwendung auf.

Sicherheitsbezogene Signalworter

Die sicherheitsbezogenen Signalworter Gefahr, Warnung, Vorsicht und Hin-
weis haben folgende Bedeutung:

GEFAHR GEFAHR weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei Nichtvermeidung zu schwe-
ren Verletzungen mit moglicher Todesfolge fiihren wird.

WARNUNG WARNUNG weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei Nichtvermeidung zu
schweren Verletzungen mit moglicher Todesfolge fiihren kdnnte.

VORSICHT VORSICHT weist bei Verwendung mit dem Sicherheitswarnsymbol auf eine gefahrli-

che Situation hin, die bei Nichtvermeidung zu leichten oder mittelschweren Verletzun-
gen fiihren konnte.

HINWEIS Ein HINWEIS wird fiir Situationen verwendet, die sich nicht auf eine mogliche Verlet-
zungsgefahr beziehen.

Garantie

Im Gewdéhrleistungsfall nehmen Sie mit Ihrem o6rtlichen Atlas Copco Handels-
vertreter Kontakt auf. Ein Gewéhrleistungsanspruch kann nur geltend gemacht
werden, wenn das Produkt in Ubereinstimmung mit der Betriebsanleitung mon-
tiert, betrieben und gewartet wurde.

Konsultieren Sie ebenfalls die Lieferbedingungen von Atlas Copco.

ServAid

ServAid ist ein Dienstprogramm, das der Bereitstellung aktualisierter Produkt-
informationen zu Folgendem dient:

- Sicherheitsanweisungen
- Installations-, Betriebs- und Wartungsanweisungen
- Explosionsdarstellungen

ServAid vereinfacht die Bestellung von fiir das Produkt IThrer Wahl passenden
Ersatzteilen, Wartungswerkzeugen und Zubehorteilen. Es wird standig mit In-
formationen tliber neue und gednderte Produkte aktualisiert.
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Sie konnen ServAid zur Anzeige des Inhalts in einer spezifischen Sprache ver-
wenden, vorausgesetzt dass entsprechende Ubersetzungen vorhanden sind, so-
wie auch zur Anzeige von Informationen zu veralteten Produkten. ServAid
stellt eine erweitere Suchfunktionalitét fiir unser gesamtes Lieferprogramm be-
reit.

ServAid ist auf DVD und auf folgender Webseite erhéltlich:
servaidweb.atlascopco.com

Weitere Informationen erhalten Sie bei Ihrem zusténdigen Atlas Copco An-
sprechpartner, oder schicken Sie eine E-Mail an:
servaid.support@se.atlascopco.com

Sicherheitsdatenblatter MSDS/SDS

Die Sicherheitsdatenblatter stellen Angaben zu von Atlas Copco erhiltlichen
Chemikalien bereit.

Weitere Informationen finden Sie auf der Website:

www.atlascopco.com

Waihlen Sie hierzu Produkte — Sicherheitsdatenbliitter und befolgen Sie die
auf der Seite angegebenen Anweisungen.

Herkunftsland

Beziehen Sie sich bitte auf die auf dem Produktetikett angegebenen Informatio-
nen.

MaRzeichnungen

Informationen zu den Abmessungen des Produkts finden Sie in der Archivdatei
mit den Maflzeichnungen:

http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw

Ubersicht

Aufbau und Funktionsweise

Dieser Geradschleifer ist ausschlielich fiir montierte Schleifscheiben und
Schleifstifte ausgelegt. Es handelt sich um ein Modell mit Schmierung. Das Ge-
rdt, seine Zusatzgerite und sdmtliches Zubehor diirfen nur fiir den vorgesehe-
nen Zweck verwendet werden. Von unzweckméfigem Gebrauch ist ausnahms-
los abzusehen.

* Dieses Schleifgerit verfligt liber keine Schutzhauben; verwenden Sie des-
halb keinesfalls per Schleifscheibenaufnahme montierte Scheiben.

» Keinesfalls Kreissdgeblatter oder andere Schneider als die fiir das Werkzeug
vorgesehenen Schleifscheiben bzw. -biirsten verwenden.

Technische Daten

In der Tabelle unten werden die technischen Daten fiir das Produkt angegeben.

Bestell-Nr. 8423031283
Modell G2417-S180
Luftbedarf im Leerlauf 7.0 /s (14.8 ctfm)
Luftbedarf bei Volllast 17.4 1/s (36.9 cfim)
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Max. Betriebsdruck 6.3 bar (90 psig)
Lufteinlassgewinde 3/8"

Max. Leerlaufdrehzahl 18000 U/min

Max. Leistung 0.82 kW (1.1 PS)
Motortyp Vane

Empfohlene Schlauchgrofe (d x 1) I3mmx3m(1/2"x 12")
Gewicht 1.2 kg (- 1b)
Service-Ubersicht

Wartungsempfehlungen

Es wird empfohlen, eine vorbeugende Wartung regelmifig durchzufiihren. Be-
achten Sie die ausfiihrlichen Informationen iiber die vorbeugende Wartung.
Wenn das Produkt nicht ordnungsgemil3 funktioniert, bringen Sie es auller Be-
trieb und priifen Sie es.

Wenn keine detaillierten Informationen iiber eine vorbeugende Wartung enthal-
ten sind, befolgen Sie die folgenden allgemeinen Richtlinien:

* Entsprechende Teile griindlich reinigen

e Defekte und verschlissene Teile ersetzen
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Installation

Installationsanforderungen

Luftqualitat

+ Fiir eine optimale Leistung und maximale Produktlebensdauer empfehlen
wir den Einsatz von Druckluft mit einem Taupunkt von 10 °C. Die Installa-
tion eines Atlas Copco-Kiihllufttrockners wird empfohlen.

* Durch den Einsatz eines separaten Luftfilters lassen sich Feststoffpartikel
iiber 30 Mikrometer und mehr als 90 % des Fliissigwassers entfernen. Den
Filter so nah wie moglich am Produkt und vor irgendwelchen Luftaufberei-
tungsvorrichtungen installieren, um einen Druckabfall zu vermeiden.

(@ Vor dem Anschluss an das Werkzeug sicherstellen, dass der Schlauch und
die Kupplungen sauber und staubfrei sind.

@ Sowohl geschmierte als auch olfreie Geréite; profitieren von einer kleinen
iiber die Schmiervorrichtung zugefiihrten Olmenge.

Luftschmierungsfiihrung

Fabrikat Luft-Schmierungl

Atlas Copco Optimierer (1 Liter) 9090-0000-04
Q8 Chopin 46

Shell Shell Air Tool Oil S2 A 320

Druckluftanschluss

A WARNUNG Beim Umgang mit Druckluft besteht die Gefahr schwerer
Verletzungen.

» Schalten Sie stets die Druckluftversorgung ab, leeren Sie den Druckluft-
schlauch und trennen Sie das Werkzeug von der Druckluftzufuhr, wenn
das Produkt nicht verwendet wird und bevor Sie Reparaturen oder Ein-
griffe daran (z. B. Auswechseln von Zubehor) vornehmen.

M WARNUNG Herumschlagende Schliuche konnen schwere Verletzun-
gen veursachen.

» Stellen Sie stets sicher, dass keine beschiadigten oder losen Schlduche
und Anschlussstiicke vorhanden sind.

A WARNUNG Betriebsdruck
» Nicht den Maximaldruck tiberschreiten.

Den richtigen Luftdruck und die richtige Schlauchgrdof3e finden Sie in Abschnitt
Technische Daten.

@ Vor dem Anschluss an das Werkzeug sicherstellen, dass der Schlauch und
die Kupplungen sauber und staubfrei sind.
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Montageanleitung

Installation von Vibrationswerkzeugen

Es wird empfohlen, zwischen einem Vibrationswerkzeug und der Schnellkupp-
lung einen flexiblen Druckluftschlauch mit einer Linge von mindestens 300
mm einzusetzen.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Bedienung

Ergonomie-Richtlinien

Denken Sie an Thre Arbeitsstation, wahrend Sie diese Liste mit allgemeinen Er-
gonomie-Richtlinien lesen und schauen Sie, ob Sie Bereiche identifizieren kon-
nen, in denen Verbesserungen in Bezug auf Korperhaltung, Bauteile-Positionie-
rung oder Arbeitsumgebung moglich sind.

36

RegelmifBig Pausen einlegen und die Arbeitshaltung haufig éndern.

Den Arbeitsstationsbereich Thren Anforderungen und der auszufiihrenden
Arbeit entsprechend anpassen.

* Eine angemessene Reichweite sicherstellen, indem Teile oder Werkzeu-
ge so positioniert werden, dass eine statische Belastung vermieden wer-
den kann.

* An der Arbeitsstation Ausriistung wie Tische und Stiihle verwenden, die
sich fiir die auszufiihrende Arbeit eignen.

Wihrend der Ausfiihrung von Montagearbeiten Korperhaltungen tiber
Schulterhdhe oder mit statischer Halteposition vermeiden.

* Beim Arbeiten iiber Schulterhdhe die auf die statischen Muskeln wirken-
de Belastung durch Reduzierung des Werkzeuggewichts verringern.
Hierzu beispielsweise Drehmomentarme, Schlauchaufroller oder Ge-
wichtsausgleicher verwenden. Sie kdnnen die auf die statischen Muskeln
ausgeiibte Belastung auch reduzieren, indem Sie das Werkzeug nah am
Korper halten.

* Stellen Sie sicher, dass Sie hidufig Pausen einlegen.

* Extreme Arm- oder Handgelenkhaltungen vermeiden, insbesondere bei
Arbeiten, bei denen ein gewisser Kraftaufwand erforderlich ist.

Ein angenehmes Sichtfeld sicherstellen, bei dem Sie Augen- und Kopfbewe-
gungen wihrend der Ausfiihrung Threr Arbeit moglich minimal halten kon-
nen.

Eine zur Ausfiihrung Ihrer Arbeit angemessene Beleuchtung verwenden.
Ein zur Ausfiihrung Threr Arbeit angemessenes Werkzeug auswahlen.
In lauten Arbeitsumgebungen einen Gehorschutz tragen.

Hochwertige Einsétze oder Kleinteile verwenden, um eine iiberméfige Vi-
brationsbelastung moglichst minimal zu halten.

Eine durch Reaktionskrifte verursachte Belastung moglichst minimal hal-
ten.

¢ Beim Schneiden:

Eine Trennscheibe kann stecken bleiben, wenn sie verbogen oder nicht
korrekt gefiihrt wird. Sicherstellen, dass fiir Trennscheiben korrekte
Flansche verwendet werden, und wéhrend Trennarbeiten ein Biegen der
Scheibe vermeiden.

* Beim Bohren:

Die Bohrmaschine kann beim Durchbrechen des Bohrers stehen bleiben.
Bei zu hohem Stillstandsmoment sicherstellen, dass Stiitzgriffe verwen-
det werden. Gemal Teil 3 der Sicherheitsnorm ISO11148 wird empfoh-
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len, bei Pistolengriffmodellen eine Vorrichtung zur Aufnahme von Re-
aktionsmomenten von uber 10 Nm und bei Stabmodellen zur Aufnahme
von Reaktionsmomenten von Uiber 4 Nm zu verwenden.

* Bei Verwendung von Schraubern mit Direktantrieb:

Reaktionskrifte sind von der Werkzeugeinstellung und den jeweiligen
Eigenschaften einer Verbindung abhingig. Die Belastbarkeit in Bezug
auf Reaktionskrifte ist von der Stirke und der Korperhaltung des Bedie-
ners abhingig. Passen Sie die Drehmomenteinstellung der Stirke und
der Korperhaltung des Bedieners an und verwenden Sie bei zu hohem
Drehmoment einen Drehmomentarm oder einen Gegenhalter.

* Verwenden Sie in staubiger Umgebung eine Staub-Absauganlage oder eine
Mundschutzmaske.

Vorbereitung

& WARNUNG Bei Drehzahliiberschreitung besteht schwere bis todliche
Verletzungsgefahr

» Die am Werkzeug verzeichnete hochstzuldssige Drehzahl darf nicht {iber-
schritten werden.
Priifungen am Schleifgerit sind ausschlielich von Fachpersonal durchzufiih-
ren. Die Techniker miissen zur Durchfiihrung von Tests am betreffenden Werk-
zeugtyp sowie zur Inbetriebnahme von Luftdruckanlagen (gem. landesspezifi-
schen Bestimmungen) befugt sein.

* Die Leerlaufdrehzahl der Maschine ist tiglich bzw. bei jeder Gerdtewartung
zu iiberpriifen. Diese Kontrolle bei abmontierter Schleifvorrichtung durch-
fiihren.

* Verwenden Sie einen Druckregler, um Drehzahliiberschreitung durch zu
starke Druckluftversorgung zu vermeiden.

e Die Anschliisse und der Druckluftschlauch miissen sich in einwandfreiem
Zustand befinden.

Legende fiir Seite 2
A Freilaufdrehzahl priifen
Maximal 18000 U/min
B Max. Luftdruck: 6.3 bar (90 psig)

Bedienungsanweisung
Sichtprifung

Werkzeug und Zubehér

Das Werkzeug und die zugehorigen Teile vor dem Gebrauch einer Sicht-
priifung unterziehen.

* Spannzangenhalter.
 Starterhebel.
» Hebelverschluss.

Auf Schiden oder Olleckagen priifen, die die Sicherheit des Werkzeugs beein-
trachtigen konnten.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Druckluftanlage

Die Druckluftanlage vor dem Gebrauch vom Einspeisepunkt bis zum
Werkzeug einer Sichtpriifung unterziehen.

* Schlauch
* Kupplungen
» Systemdruck
* Luftfilter
Auf Schéden priifen, die die Sicherheit des Werkzeugs beeintrachtigen konnten.

VorsichtsmafRnahmen

Lesen und beachten Sie die allgemeinen Sicherheitshinweise, bevor Sie die
Schleifmaschine verwenden.

A WARNUNG Die Missachtung der Arbeitsrichtlinien kann schwere bis
todliche Verletzungen nach sich ziehen.

» Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick ordnungsgemilf fixiert ist.
» Achten Sie auf Ihr Gleichgewichtung und einen festen Stand.

» Reagieren Sie bei liberméfiger Vibration infolge eines defekten oder un-
sachgemall montierten Einsteckwerkzeugs prompt.

» Achten Sie darauf, dass durch im Schlauch verbliebene Restluft mogli-
cherweise ein unvorhergesehener Geritestart ausgelost werden kann.

» Im Falle eines Stromausfalls das Steuergerit 16sen.
A WARNUNG Stromschlaggefahr

Gerét das Produkt in Kontakt mit elektrischen Stromkreisen oder anderen
Stromquellen, besteht die Gefahr schwerer bis todlicher Verletzungen.

» Arbeiten Sie keinesfalls in der Néahe von elektrischen Schaltkreisen oder
sonstigen Stromquellen

» Stellen Sie sicher, dass sich im Arbeitsbereich keine versteckten Strom-
kreise befinden.
Persénliche Schutzausriistung

Die personliche Schutzausriistung muss den geltenden Gesundheits- und Si-
cherheitsbestimmungen entsprechen.

Die folgende personliche Schutzausriistung ist stindig zu tragen:
 Schutzhelm

e Gehorschutz

Schutzbrille mit Seitenvisier
 Sicherheitshandschuhe

e Sicherheitsschuhe

Drogen, Alkohol, Medikamente

Drogen, Alkohol und Medikamente beeintrichtigen moglicherweise das Ur-
teils- und Konzentrationsvermogen.
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M WARNUNG Schlechte Reaktion und unangebrachte Lageeinschéitzun-
gen konnen zu schweren bis todlichen Verletzungen fiihren.

» Nehmen Sie das Produkt unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten keinesfalls in Betrieb.

» Hindern Sie andere Personen, die unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten stehen, an der Verwendung des Produkts.

Betriebsanleitung

A WARNUNG Beim Umgang mit Druckluft besteht die Gefahr schwerer
Verletzungen.

» Schalten Sie stets die Druckluftversorgung ab, leeren Sie den Druckluft-
schlauch und trennen Sie das Werkzeug von der Druckluftzufuhr ab, be-

vor Sie Reparaturen oder Eingriffe am Gerit (z. B. Auswechseln von Zu-
behor) durchfiihren.

& WARNUNG Bei Verwendung eines ungeeigneten Einsteckwerkzeugs
besteht die Gefahr schwerer bis todlicher Verletzungen.

» Verwenden Sie Einsteckwerkzeuge, deren Betriebsdrehzahl hoher als
oder gleich jener des Druckluftschleifers ist.

» Keine anderen Einsteckwerkzeuge verwenden als vom Hersteller angege-
ben (keine Schneidscheiben oder Fréser).

» Die MaBlangaben von Welle und Spannzange (mm / Zoll) nicht verwech-
seln.

* Ein axialer Griff von mind. 10 mm auf die Welle muss gegeben sein.

* Bei der Anbringung von Schleifscheiben oder -stiften die Welle vollstindig
in die Spannzange eindriicken, um die Ausladung zu verringern. Ziehen Sie
auBBerdem die Empfehlungen des Werkzeugherstellers zu Rate.

» Je grofler die Ausladung, desto niedriger die hochstzuldssige Drehzahl.

* Vor dem Einschalten des Gerits sicherstellen, dass die Spannzange ord-
nungsgemaf festgezogen ist.

* Bei neu montierten Schleifscheiben einen Testlauf in einer sicheren Position
durchfiihren (30 Sekunden). Achten Sie hierbei darauf, dass Sie sich durch
eine Barriere schiitzen (zum Beispiel, indem Sie die Maschine unter eine
schwere Werkbank halten), um Verletzungen durch eventuell abspringende
Scheibenteile zu vermeiden. Bei iibermiBigen Schwingungen das Gerét so-
fort ausschalten.

Legende fiir Seite 2

C Betriebsanleitung

D Spannzange und Schaft anbringen

E Sicherheitssperre nach vorne driicken und den Ausloser zum Starten betétigen.
F LuftschlauchgrofBe: 13 mm (1/2")

G Max. Luftdruck: 6.3 bar (90 psig)
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Wartungsanweisungen

Wartungsempfehlungen

Es wird empfohlen, eine vorbeugende Wartung regelméBig durchzufiihren. Be-
achten Sie die ausfiihrlichen Informationen iiber die vorbeugende Wartung.
Wenn das Produkt nicht ordnungsgemél funktioniert, bringen Sie es auller Be-
trieb und priifen Sie es.

Wenn keine detaillierten Informationen {iber eine vorbeugende Wartung enthal-
ten sind, befolgen Sie die folgenden allgemeinen Richtlinien:

» Entsprechende Teile griindlich reinigen

» Defekte und verschlissene Teile ersetzen

Uberholung

A WARNUNG Bei Drehzahliiberschreitung besteht schwere bis todliche
Verletzungsgefahr

» Bei Verwendung eines Reglers tiberpriifen, dass der geeignete Regler
montiert ist. Sorgloser Umgang beeintrachtigt seine Funktionstiichtigkeit.

» Sicherheitskritische Komponenten (z. B. Drehzahlregler und Drehzahl-
iberschreitungsschutz) nicht auseinander bauen. Diese Komponenten
sind im Fall von Beschddigungen vollstindig auszuwechseln.

» Kontrollieren Sie nach jeder Wartung die Leerlaufdrehzahl der Maschine.
Vgl. Abschnitt Vorbereitungen fiir den Einsatz des Schleifgerits

Das Geriit ist alle sechs Monate einer Uberpriifung zu unterziehen. Bei Hoch-
leistungsanforderungen oder im Fall unzufriedenstellender Betriebsmerkmale
das Gerit hdufiger zu Inspektionszwecken auller Betrieb nehmen.

Das Sieb im LufteinlaB3 ist regelméBig zu reinigen, um Verstopfungen und eine
verschlechterte Leistung zu verhindern.

Schmieranweisungen

Korrosionsschutz und Reinigung

Wasser in der Druckluft kann Rost verursachen. Um eine Rostbildung zu ver-
hindern, empfehlen wir dringend, einen Lufttrockner zu installieren.

Wasser und Partikel konnen zu einem Festsitzen von Schaufeln und Ventilen
fuhren. Dies kann durch die Installation eines Luftfilters in der Ndhe des Pro-
dukts verhindert werden, um einen Druckabfall zu vermeiden.

Vor ldngerem Stillstand das Werkzeug immer durch Zugabe von ein paar Trop-
fen Ol in den Lufteinlass schiitzen. Das Werkzeug 5-10 Sekunden lang laufen
lassen und iiberschiissiges Ol am Luftauslass mit einem Tuch abwischen.

HINWEIS Nicht versuchen, Verstopfungen im Luftweg mit scharfen Werkzeu-
gen zu beseitigen.

Der Lufteinlass ist mit einem Sieb ausgestattet. Wenn dieses durchstochen wird,
konnen Fremdkorper die Ventile beschédigen, was eine zu hohe Drehzahl zur
Folge hat.
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Leitfaden zur Schmierung

Fabrikat Universalgebrauch, Lager und Getriebe
BP Energrease LS-EP2

Castrol OBEEn UF 1

Esso Beacon EP2

Q8 Rembrandt EP2

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2

Kliiber Lub. Kliibersynth UH 1 14-151

Texaco Multifak EP2

Molykote BR2 Plus

Schmierung

Bei flexibler Spindelverlingerung - Bei Montage der verldngerten Spindel 0,5
cm’® Fett vom Typ ,,Lubricating Engineers LE3752¢ (oder EP-Fett) am Boden

der Offnung im Spannzangenhalter auftragen.

Demontage-/Montageanweisungen

Anweisungen fur den Lamellenmotor

M WARNUNG Gefahren in Zusammenhang mit Polymeren

Die in diesem Produkt eingesetzten Schieber enthalten PTFE (ein syntheti-
sches vollfluoriertes Polymer). Durch Verschleil kann es dazu kommen,
dass sich PTFE-Partikel im Produktinneren ablagern. Bei Erhitzen kann PT-
FE Déampfe abgeben, die Polymerfieber hervorrufen. Die Symptome dhneln
denen einer Erkéltung. Das Risiko ist besonders hoch, wenn kontaminierter

Zigarettenrauch eingeatmet wird.

Beim Umgang mit Schiebern und anderen Bauteilen sind die Empfehlungen
zu Gesundheitsschutz und Sicherheit im Zusammenhang mit PTFE einzuhal-

ten:

» Wihrend der Vornahme von Servicearbeiten an diesem Produkt nicht

rauchen

» PTFE-Partikel diirfen nicht mit offenem Feuer, Glut oder Hitze in Kon-

takt geraten

» Die Motorbauteile diirfen nicht mit Druckluft sauber geblasen werden,
sondern sind mit Reinigungsfliissigkeit zu reinigen

» Vor der Aufhahme einer anderen Aktivitit die Hinde waschen

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904
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Demontage

4080 0302 00

Wartungswerkzeuge sind auch im Basiswerkzeug-Sortiment enthalten. Weite-
re Informationen finden Sie unter der Bestell-Nr. 9835 5485 00

@C

@D

1266027019

Bestell-Nr. oD 0C
4080 0182 01 7 3,5
4080 0182 02 8 4,5
4080 0182 03 9 5,5
4080 0182 04 10 6,5
4080 0182 05 13 8,5
4080 0182 06 16 10,5
4080 0182 07 19 12,5
4080 0182 08 22 15,5
4080 0182 09 24 17,5
4080 0182 10 26 20,5
4080 0182 11 30 25,5
4080 0182 12 35 30,5
4080 0182 13 40 35,5
4080 0182 14 47 40,5

Tab. 1: Dorn A des Demontagewerkzeugs

Priifung der Motorteile

P
S T =
&

42

1269090315
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Montage - Nach dem Bédckstrém Verfahren

'
i
'
= =
. 2C
oD ||
|

1269094411

Wartungswerkzeuge sind auch im Basiswerkzeug-Sortiment enthalten. Weite-
re Informationen finden Sie unter der Bestell-Nr. 9835 5485 00

Bestell-Nr. oD 0C
4080 0567 04 12,5 5,2
4080 0567 11 14,5 6,5
4080 0567 01 15,5 5,2
4080 0567 05 18,5 6,2
4080 0567 02 18,5 8,2
4080 0567 06 21,5 7.5
4080 0567 03 21,5 8,2
4080 0567 07 25,5 10,5
4080 0567 08 27,5 12,5
4080 0567 09 31,5 15,5
4080 0567 10 34,5 18,5

Tab. 2: Dorn B des Demontagewerkzeugs

E: Kugellager
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AulBerbetriebnahme

Recycling-Anweisungen

Nachdem ein Produkt seinen Zweck erfiillt hat, muss es ordnungsgeméal recy-
celt werden. Zerlegen Sie das Produkt und recyceln Sie die Komponenten ge-
méf ortlicher Vorschriften.

Batterien sollten an Thre 6ffentliche Batterieverwertungsstelle weitergegeben
werden.
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Informacién del producto

Informacién general

& ADVERTENCIA Lea todas las advertencias y todas las instrucciones. Si
no se siguen todas las instrucciones, pueden producirse descargas eléc-
tricas, incendios o lesiones graves.

Debe leer y comprender todas las instrucciones.

* Informacion de seguridad suministrada con las diferentes partes del siste-
ma.

* Instrucciones del producto para la instalacion, el uso y el mantenimiento
de las diferentes partes del sistema.

* Todas las normas sobre seguridad legisladas de forma local relacionadas
con el sistema y las partes del mismo.

Guarde toda la informacion de seguridad y las instrucciones para futu-
ras consultas.

Palabras de las seiales de seguridad

Las palabras de las sefiales de seguridad Peligro, Advertencia, Precaucion y
Aviso tienen los siguientes significados:

PELIGRO PELIGRO indica una situacion de riesgo cuyo resultado, en caso de no evitarse, sera
la muerte o lesiones personales de gravedad.

ADVERTENCIA  ADVERTENCIA indica una situacion de riesgo cuyo resultado, en caso de no evitarse,
podria ser la muerte o lesiones personales de gravedad.

PRECAUCION PRECAUCION, utilizada con el simbolo de alerta de seguridad, indica una situacién
de riesgo cuyo resultado, si no se evita, podrian ser lesiones menores o leves.

AVISO AVISO se utiliza para indicar practicas que no estan relacionadas con lesiones perso-
nales.

Garantia

Pongase en contacto con el representante de ventas de Atlas Copco de su area
para realizar cualquier tipo de reclamacion. La garantia solo sera valida si el
producto se ha instalado, se ha utilizado y se le ha realizado el mantenimiento
del modo que establecen las instrucciones de funcionamiento.

Asi mismo, consulte las condiciones de entrega que aplica el representante de la
empresa Atlas Copco de su area.

ServAid

ServAid es una utilidad destinada a suministrar informacion de producto actua-
lizada relativa a:

- Instrucciones de seguridad
- Instalacion, funcionamiento e instrucciones de mantenimiento
- Vistas ampliadas

ServAid facilita el proceso de pedido de repuestos, herramientas de servicio y
accesorios para los productos elegidos. Se actualiza continuamente con infor-
macion de productos nuevos y redisefiados.
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ServAid puede utilizarse para presentar contenidos en un idioma determinado,
siempre que su traduccion esté disponible, y para consultar informacion sobre
productos obsoletos. ServAid ofrece una funcion de busqueda avanzada en la

totalidad de nuestra gama de productos.

ServAid esta disponible en DVD y en el sitio web:
servaidweb.atlascopco.com

Para obtener mas informacion, pdngase en contacto con su representante de
ventas de Atlas Copco o envienos un e-mail a:
servaid.support@se.atlascopco.com

Hojas de datos de seguridad de MSDS/SDS

Las hojas de datos de seguridad describe los productos quimicos vendidos por
Atlas Copco.

Para obtener mas informacion, consulte el sitio web:

www.atlascopco.com

Seleccione Productos - Hojas de datos de seguridad, y siga las instrucciones
que aparecen en la pagina.

Pais de origen

Consulte la informacion en la etiqueta del producto.

Graficos de dimensiones

Para obtener informacion sobre las dimensiones de un producto, consulte el ar-
chivo de graficos de dimensiones:

http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw

Descripcion general

Disefio y funcién

Esta amoladora de troqueles se ha disenado exclusivamente para fresas y mue-
las abrasivas. Este modelo es lubricado. La maquina, junto con los adaptadores
y accesorios, so6lo debe usarse para el fin para el que ha sido disefiada. Se prohi-
be cualquier otro uso.

 No utilice nunca muelas para esmerilado con un adaptador ya que esta ma-
quina carece de proteccion para la muela

 Nunca utilice hojas de sierra circulares u otros tipos de cortadores distintos
de las muelas abrasivas o escobillas especificadas para la herramienta.

Datos técnicos

La siguiente tabla muestra los datos técnicos de este producto.

Designacion 8423031283
Modelo G2417-S180
Consumo de aire a velocidad en vacio 7.0 I/s (14.8 ctm)
Consumo de aire a maxima potencia 17.4 /s (36.9 cfm)
Presion maxima de trabajo 6.3 bar (90 psig)
Rosca de la entrada de aire 3/8"

Velocidad libre maxima: 18000 r/min (rpm)
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Potencia maxima 0.82 kW (1.1 hp)

Tipo de motor Vane

Tamaio de la manguera recomendado (d x 1) I3mmx3m(1/2"x 12")
Peso 1.2 kg (- 1b)

Descripcioén del servicio

Recomendaciones de servicio

Es recomendable realizar periddicamente operaciones de mantenimiento pre-
ventivo. Consulte la informacion detallada sobre el mantenimiento preventivo.
Si el producto no funciona adecuadamente, deje de utilizarlo e inspeccionelo.

Si no dispone de informacion detallada sobre el mantenimiento preventivo, siga
estas pautas generales:

* Limpie adecuadamente los componentes apropiados

* Sustituya cualquier componente defectuoso o desgastado
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Instalacion

Requisitos para la instalacion
Calidad del aire

* Para un rendimiento 6ptimo y una vida util maxima, recomendamos usar ai-
re comprimido con un punto de rocio maximo de +10 °C (50 °F). También
recomendamos instalar un secador frigorifico de Atlas Copco.

« Utilice un filtro de aire independiente que elimina las particulas solidas su-
periores a 30 micras y mas del 90% del agua liquida. Instale el filtro lo mas
cerca posible del producto y antes de cualquier otra unidad de preparacion
del aire para evitar las caidas de presion.

@ Asegurese de que la manguera y los acoplamientos estén limpios y sin pol-
vo antes de conectar la herramienta.

(@ Tanto los productos lubricados como aquellos sin lubricacion se beneficia-
ran de una pequena cantidad de aceite suministrada con un lubricador.

Guia de lubricacion de aire

Marca Lubricacion del aire

Atlas Copco Optimizador (1 litro) 9090 0000 04
Q8 Chopin 46

Shell Shell Air Tool Oil S2 A 320

Conexidén del aire comprimido

A ADVERTENCIA El aire a presion puede provocar lesiones personales
de gravedad

» Desconecte siempre el suministro de aire, purgue la presion de aire de la
manguera y desconecte la herramienta cuando no esté en uso antes de re-
alizar cualquier tipo de ajuste en el producto como cambiar accesorios o
realizar reparaciones.

M ADVERTENCIA Si no se sujeta la manguera correctamente cuando el
aire tiene presion, esta puede moverse sin control y provocar lesiones
personales de gravedad

» Asegurese siempre de que las mangueras y los accesorios no estan suel-
tos ni dafados.

M ADVERTENCIA Presion de trabajo
» No exceda la presion maxima de trabajo.

Para conocer la presion neumadtica adecuada y el tamafio de la manguera, con-
sulte el apartado Datos técnicos.

(@ Asegurese de que la manguera y los acoplamientos estén limpios y sin pol-
vo antes de conectar la herramienta.
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Instrucciones de instalacion

Instalaciéon sobre herramientas que vibran

Se recomienda insertar un tubo flexible para aire comprimido con una longitud
minima de 300 mm (12") entre la herramienta que vibra y el acoplamiento de
accion rapida.
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Funcionamiento

Directrices sobre ergonomia

Piense en su estacion de trabajo mientras lee esta lista de directrices ergondmi-
cas generales y compruebe si encuentra dreas de mejora en la postura, el empla-
zamiento de los componentes o el entorno de trabajo.

50

Realice descansos frecuentes y cambie la posicion de trabajo con regulari-
dad.

Adapte la zona de la estacion de trabajo a sus necesidades y a la tarea.

» Realice los ajustes para tener un alcance comodo determinando donde
colocar las piezas o herramientas para evitar la carga estatica.

+ Utilice equipamiento para la estacion de trabajo, como mesas y sillas,
adecuado para la tarea.

Evite posiciones de trabajo por encima de la altura del hombro o con suje-
ciones estaticas durante las operaciones de montaje.

» Cuando trabaje por encima de la altura del hombro, reduzca la carga so-
bre los musculos estaticos reduciendo el peso de la herramienta mediante
la utilizacion de, por ejemplo, brazos de reaccion, carretes de manguera
o equilibradores de carga. También puede reducir la carga en los muscu-
los estaticos sujetando la herramienta cerca del cuerpo.

* Asegurese de realizar descansos frecuentes.

 Evite posturas extremas de brazos y mufiecas, en particular para opera-
ciones que requieran un grado de fuerza.

Realice ajustes para disponer de un campo de vision comodo con el que mi-
nimizar el movimiento de los ojos y la cabeza durante la tarea.

Utilice la iluminacion adecuada para la tarea.
Seleccione la herramienta adecuada para la tarea.
Utilice equipos de proteccion auditiva en entornos ruidosos.

Utilice herramientas o consumibles insertados de alta calidad para minimi-
zar la exposicion a excesivos niveles de vibracion.

Minimice la exposicion a fuerzas de reaccion.
* Durante el corte:

La rueda de corte puede bloquearse si estd doblada o no esté correcta-
mente guiada. Asegurese de utilizar bridas adecuadas para ruedas de cor-
te y evite doblarla durante la operacion de corte.

* Durante el taladro:

El taladro puede calarse si la broca se rompe. Asegurese de utilizar man-
gos de soporte si el par maximo es demasiado elevado. La norma de se-
guridad ISO11148 apartado 3 recomienda el uso de elementos para la
absorcion del par de reaccion superior a 10 Nm para herramientas con
empuiadura de pistola y de 4 Nm para herramientas de caja recta.

* Durante el uso de tornillos o aprietatuercas de accionamiento directo:
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Las fuerzas de reaccion dependen del ajuste de la herramienta y de las
carateristicas de la union. La capacidad para soportar las fuerzas de reac-
cion depende de la fuerza y la postura del operario. Adapte el ajuste del
par a la fuerza y la postura del operario y utilice un brazo o una barra de
reaccion si el par es demasiado elevado.

« Utilice sistemas de extraccion de polvo o mascarillas de proteccion en entor-
nos polvorientos.

Instrucciones de configuracion

& ADVERTENCIA Un exceso de velocidad puede provocar lesiones perso-
nales de gravedad e incluso la muerte

» No exceder la velocidad méxima permisible indicada en la maquina

La comprobacion de la amoladora de troqueles la realizara exclusivamente per-
sonal técnico profesional. Los técnicos deben contar con autorizacion para reali-
zar estas comprobaciones en este tipo de herramientas y para accionar sistemas
neumaticos del modo indicado en las directivas nacionales.

» La velocidad libre de la maquina debe comprobarse diariamente y siempre
que se realice cualquier tipo de servicio en la maquina. Esta comprobacion
debe realizarse con el equipo de esmerilado desmontado.

» Utilice un regulador de presion para evitar una presion de aire excesiva que
puede provocar un exceso de velocidad

* Las conexiones y la manguera de aire deben estar en buen estado
Legend to page 2

A Compruebe la velocidad libre
Maximas 18000 r/min (rpm)

B Presion de aire maxima: 6.3 bar (90 psig)

Instrucciones de manejo
Inspeccion visual

Herramientas y accesorios
Inspeccione visualmente la herramienta y sus partes antes de utilizarla.
» Soporte de portaherramientas.
* Palanca del acelerador.
* Retén de palanca.
Compruebe que no presente dafios ni fugas de aceite que puedan comprometer
la seguridad de la herramienta.
Instalacion neumatica

Antes de cada uso, inspeccione visualmente la instalacion neumatica desde
el punto de suministro hasta la herramienta.

* Manguera
e Conexiones
e Presion del sistema

e Filtro de aire
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Busque cualquier dafio que pueda poner en riesgo la seguridad de la herramien-
ta.

Precauciones

Lea las Instrucciones generales de seguridad antes de utilizar la rectificadora de
matrices.

A ADVERTENCIA No seguir unas practicas correctas de trabajo puede
provocar graves lesiones personales e incluso la muerte

» Asegurese de que la pieza de trabajo estd correctamente sujeta

» Mantenga una posicion corporal equilibrada y un apoyo firme sobre sus
pies

» Reaccione rapidamente a una vibracion excesiva debida una herramienta
montada incorrectamente o dafiada

» Recuerde que el aire comprimido almacenado en la manguera puede pro-
vocar un arranque involuntario

» Libere el dispositivo de control si falla el suministro de energia
M ADVERTENCIA Descargas eléctricas

Si el producto entrara en contacto con circuitos eléctricos u otras fuentes de
alimentacion eléctrica, existe el riesgo de que se produzcan lesiones persona-
les de gravedad e incluso la muerte.

» No trabaje nunca cerca de circuitos eléctrico ni de otras fuentes de ali-
mentacion eléctrica

» Asegurese de que no existen circuitos eléctricos ocultos en la zona de tra-
bajo
Equipo de proteccion personal

El equipo de proteccion personal debe cumplir la normativa aplicable sobre se-
guridad y salud.

Lleve siempre los siguientes elementos de proteccion personal:
* Casco de seguridad
* Proteccion auditiva
 Gafas de seguridad con protector lateral
* Guantes de proteccion

* Calzado de seguridad

Drogas, alcohol y medicamentos

Las drogas, el alcohol y los medicamentos pueden afectar a su sentido comtn y
capacidad de concentracion.

A ADVERTENCIA Una evaluacion incorrecta y una reaccion deficiente
pueden provocar accidentes de gravedad e incluso la muerte

» No ponga nunca el producto en marcha si se encuentra bajo la influencia
de drogas, alcohol o medicamentos

» Evite que otras personas utilicen este producto si se encuentran bajo la
influencia de drogas, alcohol o medicamentos
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Instrucciones de funcionamiento

& ADVERTENCIA El aire a presion puede provocar lesiones personales
de gravedad

» Desconecte siempre el suministro de aire, purgue la presion de aire de la
manguera y desconecte la herramienta cuando no esté en uso, antes de re-
alizar cualquier tipo de ajuste en la méquina como, por ejemplo, cambio
de accesorios o al realizar reparaciones.

M ADVERTENCIA Una herramienta insertada incorrectamente puede es-
tallar y provocar lesiones personales de gravedad e incluso la muerte

» Utilice la herramienta insertada a una velocidad méxima de funciona-
miento superior o igual a la velocidad de la amoladora neumatica

» No utilice otra herramienta insertada distinta a la especificada por el fa-
bricante (ni muelas de corte ni otro tipo de buriladoras).

* No confunda la medida en mm de los bujes con la medida en pulgadas del
portaherramientas y al revés

* Mantenga un agarre axial minimo de 10 mm (0,4") del buje

* Al montar fresas o muelas abrasivas, reducir la parte saliente empujando el
buje al maximo en el portaherramientas (comprobar también las recomenda-
ciones proporcionadas por el fabricante de la herramienta)

* Recuerde que cuanto mas sobresalga més se reducird la velocidad permisi-
ble

» Antes de arrancar la maquina, compruebe que el portaherramientas esta co-
rrectamente apretado

* Realice una comprobacion de cada muela abrasiva nueva en una posicion
segura durante 30 segundos. Debe usarse una barrera (por ejemplo ponerla a
funcionar debajo de una mesa pesada de trabajo) para proteccion de posibles
secciones quebradas de la rueda. Pare inmediatamente si la vibracion es ex-
cesiva.

Legend to page 2

C Instrucciones de funcionamiento

D Monte el portaherramientas y el buje

E Presione la palanca de seguridad y accione el gatillo para comenzar
F Tamafo de la manguera de aire: 13 mm (1/2 ")

G Presion de aire maxima: 6.3 bar (90 psig)
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Servicio
Instrucciones de mantenimiento

Recomendaciones de servicio

Es recomendable realizar periddicamente operaciones de mantenimiento pre-
ventivo. Consulte la informacion detallada sobre el mantenimiento preventivo.
Si el producto no funciona adecuadamente, deje de utilizarlo e inspeccionelo.

Si no dispone de informacion detallada sobre el mantenimiento preventivo, siga
estas pautas generales:

» Limpie adecuadamente los componentes apropiados

* Sustituya cualquier componente defectuoso o desgastado

Revision
M ADVERTENCIA Un exceso de velocidad puede provocar lesiones perso-
nales de gravedad e incluso la muerte

» Si se utiliza un regulador, compruebe que se ha montado el regulador co-
rrecto. Una manipulacion negligente puede averiarlo

» No monte las piezas de seguridad como, por ejemplo, el regulador de ve-
locidad o la desconexion en caso de exceso de velocidad. Estas piezas de-
ben sustituirse por completo cuando sufran dafios

» Controlar siempre la velocidad en vacio de la maquina tras realizar cual-
quier servicio. Consulte la seccion Preparativos antes de utilizar la amo-
ladora de troqueles

Comprobar toda la maquina regularmente, cada seis meses. Si se utiliza en ser-
vicio pesado o si no funciona correctamente, deberd mantenerse fuera de servi-
cio con mas frecuencia para su revision.

Limpiar con frecuencia el tamiz de la entrada de aire para impedir la obturacion
con la consiguiente reduccion de potencia.

Instrucciones de lubricacion

Proteccién contra el 6xido y limpieza

Si entra agua en el aire comprimido puede provocar oxidacion. Para evitar que
se produzca, recomendamos instalar un secador de aire.

El agua y las particulas pueden provocar atascos en alabes y valvulas. Esto se
puede evitar con un filtro de aire situado cerca del producto para evitar las cai-
das de presion.

Cuando no vaya a utilizar la herramienta durante mucho tiempo, protéjala ana-
diendo unas gotas de aceite en la admision de aire. Haga funcionar la herra-
mienta entre 5 y 10 segundos y use un pafio para limpiar el exceso de aceite en
la salida de aire.

AVISO No intente limpiar el canal de aire con herramientas afiladas.

La toma de aire dispone de un filtro. Si esta perforado, los objetos extrafios pue-
den danar las valvulas, lo que dara lugar a una sobrevelocidad.
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ES Servicio

Guia de lubricacion

Marca Uso general, cojinetes y engranajes
BP Energrease LS-EP2

Castrol OBEEn UF 1

Esso Beacon EP2

Q8 Rembrandt EP2

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2
Kliiber Lub. Kliibersynth UH 1 14-151

Texaco Multifak EP2

Molykote BR2 Plus

Lubricacion

Para la ampliacion del eje flexible — Al instalar el eje alargado — aplicar 0,5
cm’ (0,03 pulgadas cubicas) de grasa del tipo “Lubricating Engineers
LE3752” (o grasa EP) en la parte inferior del agujero en el soporte del portahe-

rramientas.

Instrucciones de montaje/desmontaje

Instrucciones para el motor de aletas
M ADVERTENCIA Riesgo por la presencia de polimeros

Las aletas de este producto contienen PTFE (un fluoropolimero sintético). Es
posible que haya presencia de particulas de PTFE en el interior del producto
debido al desgaste. Al calentar el PTFE se puede producir un humo que pro-
voca la fiebre por vapores de polimeros, cuyos sintomas son similares a los
de la gripe, especialmente si se fuma tabaco contaminado.

Al manipular las aletas y el resto de componentes deben seguirse las reco-
mendaciones de seguridad y salud referentes a PTFE.

» No fume al realizar cualquier tipo de servicio en este producto.

» Las particulas de PTFE no deben entrar en contacto con fuego, particulas
incandescentes ni fuentes de calor

» Los componentes del motor deben lavarse con un fluido de limpieza y no
debe utilizarse ninguna linea de aire para secarlos

» Lavese las manos antes de comenzar a realizar cualquier actividad
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Desarmado

4080 0302 00

@C

@D

1266027019

Nuestro juego basico de herramientas de servicio incluye también las herra-
mientas de servicio. Para obtener mas informacion, consulte la designacion

9835 5485 00

No. de pedido oD 0C
4080 0182 01 7 3.5
4080 0182 02 8 4.5
4080 0182 03 9 5.5
4080 0182 04 10 6.5
4080 0182 05 13 8.5
4080 0182 06 16 10.5
4080 0182 07 19 12.5
4080 0182 08 22 15.5
4080 0182 09 24 17.5
4080 0182 10 26 20.5
40800182 11 30 25.5
4080 0182 12 35 30.5
4080 0182 13 40 35.5
4080 0182 14 47 40.5

Tabla 1: Herramienta de desmontaje Mandril A

Inspeccidn de las piezas del motor
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Montaje, siguiendo el método Bédckstroms

'
i
'
= =
. 2C
oD ||
|

1269094411

Nuestro juego basico de herramientas de servicio incluye también las herra-
mientas de servicio. Para obtener mas informacion, consulte la designacion
9835 5485 00

No. de pedido oD 0C
4080 0567 04 12.5 5.2
4080 0567 11 14.5 6.5
4080 0567 01 15.5 5.2
4080 0567 05 18.5 6.2
4080 0567 02 18.5 8.2
4080 0567 06 21.5 7.5
4080 0567 03 21.5 8.2
4080 0567 07 25.5 10.5
4080 0567 08 27.5 12.5
4080 0567 09 31.5 15.5
4080 0567 10 34.5 18.5

Tabla 2: Herramienta de desmontaje Mandril B

E: Cojinete de bolas
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Desmantelamiento

Instrucciones de reciclaje

Cuando un producto ha sido utilizado debe reciclarse adecuadamente. Desmon-
te el producto y recicle los componentes de acuerdo con la legislacion local.

Las baterias deberan depositarse en su organizacion de recuperacion de baterias
nacional.
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Informacgoes do Produto

Informacgébes gerais

M AVISO Leia todos os avisos e todas as instrucoes. Nao seguir todas as
instrucdes pode resultar em choque elétrico, fogo e/ou sérios ferimentos
pessoais.

Leia e compreenda todas as instrucoes.

 Informagdes sobre seguranca fornecidas com as diferentes partes do
sistema.

* Instrugdes do produto para instalagdo, operacao e manutencao das
diferentes partes do sistema..

» Todas as normas de seguranca locais relacionadas ao sistema e as pecas.

Guarde todas as informacoes e instrucées para referéncia futura.

Palavras dos avisos de segurancga

As palavras Perigo, Alerta, Cuidado e Atencao nos avisos de seguranga tém os
seguintes sentidos:

PERIGO PERIGO indica uma situacao de risco que, se nao for evitada, resultara em morte ou
lesdo grave.

ALERTA ALERTA indica uma situacdo de risco que, se ndo for evitada, podera resultar em
morte ou lesdo grave.

CUIDADO CUIDADO, usado como um simbolo para alerta de seguranca, indica uma situacao de
risco que, se nao for evitada, pode vir a resultar em lesdo leve ou moderada.

ATENCAO ATENCAO ¢ usado para tratar as praticas que ndo estdo relacionadas a lesdes
pessoais.

Garantia

Entre em contato com o representante de vendas da Atlas Copco na sua regiao
para reivindicar a garantia do produto. A garantia s6 sera aprovada se o produto
tiver sido instalado, operado e revisado de acordo com as Instrugdes de
Operacao.

Por favor, consulte também as condi¢des de entrega, aplicadas pela empresa
Atlas Copco local.

ServAid

ServAid ¢ um utilitario para a prestagao de informagdes sobre o produto
atualizado sobre:

- Instrugdes de seguranca
- Instalacdo, Instru¢des de Operacao e Servigo:
- Visualizagdes explodidas

ServAid facilita o processo de pedido de pegas sobressalentes, ferramentas de
servico e acessorios para o produto de sua escolha. Ela é continuamente
atualizada com informacdes de produtos novos e redesenhados.
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Vocé pode usar a ServAid para apresentar o conteudo em um idioma especifico,
contanto que tenham tradugdes disponiveis, e para exibir informagdes sobre
produtos obsoletos. ServAid oferece uma funcionalidade de pesquisa avancada
de nossa completa linha de produtos.

ServAid esta disponivel em DVD e na Web:
servaidweb.atlascopco.com

Para obter mais informagdes, entre em contato com seu representante de vendas
Atlas Copco ou através de e-mail:
servaid.support@se.atlascopco.com

Fichas de dados de segurangca MSDS/SDS

As fichas de dados de seguranga descrevem os produtos quimicos vendidos pela
Atlas Copco.

Para obter mais informacdes, visite o site:

www.atlascopco.com

Selecione Produtos - Fichas de dados de seguranca, e siga as instru¢des na
pagina.

Pais de origem

Consulte as informagdes na etiqueta do produto.

Desenhos dimensionais

Para obter informagdes sobre as dimensdes de um produto, consulte o arquivo
Desenhos dimensionais:

http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw

Viséo geral

Projeto e funcionamento

Esta esmerilhadeira ¢ especifica para discos montados e rebolos rotativos. Este
modelo ¢ lubrificado. A maquina, seus anexos e acessorios s6 devem ser usados
para os fins a que se destina, ficando proibidos para quaisquer outros.

* Nunca use discos rebolos presos com adaptador, pois esta maquina ndo
possui o protetor correspondente

* Nunca instale laminas de serra circular ou cortadores similares, mas
somente os discos ou escovas abrasivas especificos da ferramenta

Dados técnicos

A tabela abaixo mostra os dados técnicos deste produto.

N° de pedido 8423031283
Modelo G2417-S180
Consumo de ar em velocidade livre 7.0 /s (14.8 ctm)
Consumo de ar com saida maxima 17.4 1/s (36.9 cfim)
Pressdo maxima de trabalho 6.3 bar (90 psig)
Rosca da entrada de ar 3/8"

Velocidade méx livre 18000 r/min (rpm)

60 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904


http://servaidweb.atlascopco.com/
mailto:servaid.support@se.atlascopco.com
http://www.atlascopco.com/
http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw/index.html

G2417-S180 PT Informagoes do Produto

Saida méxima 0.82 kW (1.1 hp)

Tipo do motor Vane

Mangueira recomendada (prof. x compr.) 13 mm x 3 m (1/2pol. x 12 pol.)
Peso 1.2 kg (- 1b)

Visao geral do servigco

Recomendacgoes de servigo

Recomenda-se fazer manutengdo preventiva em intervalos regulares. Consulte
as informagdes detalhadas sobre manutengao preventiva. Se o produto ndo
estiver funcionamento corretamente, retire-o de servigo para inspecao.

Se nao houver informagdes detalhadas sobre manutengdo preventiva, siga estas
instrugdes gerais.
* Limpe as pecas apropriadas minuciosamente.

 Substitua as pecas com defeito ou gastas.
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Instalacao
Requisitos de instalacéao

Qualidade do ar

+ Para se obter um excelente desempenho e o méximo da vida 1til do produto,
recomendamos o uso de ar comprimido com ponto de orvalho maximo de
+10 °C (50 °F). Recomendamos também a instalagdo de um secador de ar
tipo refrigeragdo da Atlas Copco.

» Use um filtro de ar separado que retira particulas solidas com mais de 30
microns e mais de 90% da agua liquida. Instale o filtro o mais perto possivel
do produto e antes de qualquer outra unidade de preparagao de ar para evitar
queda de pressao.

@ Confirme se a mangueira ¢ os acoplamentos estdo limpos e sem poeira
antes de conecté-los a ferramenta.

(@ Tanto os produtos lubrificados como os sem lubrificagdo irdo se beneficiar
de uma pequena quantidade de 6leo fornecida a partir de um lubrificador.

Manual de lubrificagdo pneumatica

Marca Lubrificacao

Atlas Copco Otimizador (1 litro) 9090 0000 04
Q8 Chopin 46

Shell Oleo Shell Air Tool S2 A 320

Conexao de ar comprimido
M AVISO Ar pressurizado pode causar lesoes graves

» Feche sempre o abastecimento de ar, despressurize a mangueira e
desconecte a ferramenta do abastecimento de ar quando nao estiver em
uso, antes de fazer qualquer ajuste no produto, como, por exemplo, trocar
acessorios, ou ao fazer reparos.

M AVISO Mangueiras chicoteando podem causar lesoes graves

» Confirme sempre se ndo ha mangueiras ou conexdes danificadas ou
soltas.

A AVISO Pressao de trabalho
» Nao ultrapasse a pressao de trabalho maxima.

Para verificar a pressao do ar e o tamanho da mangueira corretos, consulte a
secao Dados técnicos.

(@ Confirme se a mangueira e os acoplamentos estdo limpos e sem poeira
antes de conecta-los a ferramenta.

Instrugées de instalagcao

Instalagao das ferramentas vibratérias

Recomenda-se inserir uma mangueira flexivel para ar comprimido com no
minimo 300 mm (12 pol.) de comprimento entre a ferramenta vibratoria e o
acoplamento de acdo rapida.
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Operacao

Diretrizes ergonémicas

Considere a sua estagao de trabalho de acordo com esta lista de diretrizes
ergondmicas gerais e veja se consegue identificar dreas de melhoria com
relacdo a postura, posi¢ao dos componentes ou ambiente de trabalho.

Faca intervalos frequentes e altere as posicoes de trabalho com frequéncia.

Adapte a area da estagdo de trabalho para suas necessidades e para a tarefa
de trabalho.

* Para ajustar uma faixa de alcance conveniente, determine onde as pecas
ou ferramentas devem ficar para evitar carga estatica.

» Use o equipamento da estacdo de trabalho, tais como mesas e cadeiras
apropriadas para a tarefa de trabalho.

Evite posic¢oes de trabalho acima do nivel do ombro ou que em precise
segurar de maneira estatica durante as operagdes de montagem.

* Ao trabalhar acima do nivel dos ombros, reduza a carga nos musculos
estaticos através da redugdo do peso da ferramenta, utilizando, por
exemplo, bragos de torque, carretéis de mangueiras ou compensadores
de peso. Vocé também pode reduzir a carga nos musculos estaticos
segurando a ferramenta junto ao corpo.

* Certifique-se de fazer intervalos frequentes.

+ Evite posturas extremas com o braco ou pulso, especialmente para
operacgdes que precisem de um grau de forga.

Ajuste para um campo de visdo conveniente minimizando o movimento de
olhos e cabeca durante a tarefa de trabalho.

Use a iluminagao adequada para a tarefa de trabalho.
Selecione a ferramenta adequada para a tarefa de trabalho.
Use equipamento de prote¢do para os ouvidos em ambientes barulhentos.

Use ferramentas de inserto ou pegas de consumo de alta qualidade para
minimizar a exposi¢do a niveis excessivos de vibracao.

Minimize a exposi¢ao a forcas de reacao.
» Para cortar:

O disco de corte podera enroscar se estiver empenado ou nao for guiado
adequadamente. Verifique se estd usando flanges corretos para os discos
de corte e evite entortar o disco durante a operacao de corte.

* Para perfurar:

A furadeira podera parar de repente quando a broca penetrar. Use o
punho de sustentacdo se o torque de bloqueio estiver muito alto. A
norma de seguranca [ISO11148, parte 3, recomenda o uso de algum item
para absorver o torque de reagdo maior que 10 Nm para ferramentas com
punho de pistola e 4 Nm para ferramentas retas.

* Quando usar apertadeiras ou parafusadeira com acionamento direto:
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As forgas de reagdo dependem do ajuste da ferramenta e das
caracteristicas da junta. A capacidade de resistir forcas de reagdo
depende da resisténcia e da postura do operador. Adapte o ajuste do
torque de acordo com a resisténcia e a postura do operador e use um
brago tensor ou uma barra de reagdo se o torque for muito alto.

» Use um sistema de extragdao de poeira ou mascara de protegdo para a boca
em ambientes empoeirados.

Instrucées de configuracao
A AVISO O excesso de velocidade pode provocar lesdes graves ou morte

» A velocidade maxima permitida indicada na ferramenta nao deve ser
ultrapassada

Testes com a esmerilhadeira s6 podem ser executados por técnicos
profissionais. Os técnicos deverdo estar autorizados a testar este tipo de
ferramenta e operar um sistema pneumatico de acordo com as diretivas
nacionais.

» A velocidade livre da maquina devera ser conferida a cada dia e sempre que
a maquina passar por assisténcia técnica. Esta verificacdo deve ser realizada
com o equipamento esmerilhador desacoplado

» Use um regulador de pressao para evitar pressao excessiva que provoque
sobrevelocidade

» As conexOes e a mangueira pneumatica devem estar em boas condi¢des

Legenda para a pagina 2

A Verifique a velocidade livre
Max. 18000 r/min (rpm)
B Pressdo do ar maxima: 6.3 bar (90 psig)

Instrucées de Operagao
Inspecao visual

Ferramentas e acessorios
Inspecione a ferramenta e suas pecas visualmente antes de usa-la.
 Porta-pinca
 Alavanca de regulagem
 Brago de liberagdo da alavanca
Verifique se ha algum dano ou vazamento de 6leo que comprometa a seguranga
da ferramenta.
Instalagao de ar

Inspecione visualmente a instalacio de ar desde o ponto de abastecimento
até a ferramenta antes de usa-la.

* Mangueira
* Acoplamentos
* Pressdo do sistema

Filtro de ar
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Verifique se ha algum dano que comprometa a seguranca da ferramenta.

Precaucgoes
Leia as Instru¢des Gerais de Seguranca antes de usar a esmerilhadeira.

M AVISO A nao observancia das praticas de trabalho corretas pode
resultar em lesdes graves ou morte.

» Verifique se a peca a ser trabalhada estd devidamente apoiada
» Mantenha o corpo em posicdo equilibrada e os pés bem apoiados

» Reaja rapidamente ao excesso de vibragdes devido a ferramenta de
inserto danificada ou mal instalada

» Lembre-se de que o ar comprimido retido na mangueira pode causar um
arranque acidental

» Libere o dispositivo de controle se ocorrer falta de energia
A AVISO Choque elétrico

Se o produto entrar em contato com circuitos ou outras fontes de energia
elétrica, havera risco de lesdo grave ou morte.

» Nunca trabalho perto de circuitos elétricos ou outras fontes de energia
» Certifique-se de que ndo existam circuitos elétricos ocultos na sua area de
trabalho
Equipamentos de protecao individual

Os equipamentos de protecao individual tém de seguir os regulamentos
aplicaveis de saude e seguranga.

Use sempre a seguinte protecao individual:
* Capacete de seguranca
* Protetor auricular
« Oculos de seguranca com protegao lateral
* Luvas protetoras

* Calgados de seguranca

Drogas, alcool e medicamentos

Drogas, alcool e medicamentos podem afetar seu tirocinio e poder de
concentracao.

M AVISO Reacoes inadequadas e erros de avaliacio podem provocar
acidentes graves ou morte

» Nunca trabalhe com o produto quando estiver sob a influéncia de drogas,
alcool ou medicamentos

» Procure impedir outras pessoas de usar o produto se estiverem sob a
influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.

Instrugcoes de operacgao
M AVISO Ar pressurizado pode causar lesdes graves

» Feche sempre o suprimento de ar, alivie a pressdao da mangueira e
desconecte a ferramenta da tomada de ar quando ndo estiver em uso, ao
fazer qualquer ajuste na maquina, trocar acessorios ou fazer reparos.
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A AVISO Uma ferramenta de inserto errada pode saltar e causar lesoes

graves ou morte

» Use ferramenta de inserto com velocidade méxima de operagdo igual ou
superior a da esmerilhadeira

» Nao use ferramenta de inserto diferente da especificada pelo fabricante
(n2o usar discos de corte ou pontas de fresa).

Nao misture hastes em milimetros com pingas em polegadas e vice-versa.
Observe um minimo de 10 mm (0,4 pol.) de aperto axial da haste

Quando instalar discos montados ou rebolos, reduza a proje¢ao suspensa
empurrando a haste até o fim contra a pinga (Veja também as
recomendacdes dadas pelo fabricante da ferramenta)

Lembre-se de que o aumento da projecao suspensa da haste reduz a
velocidade admitida

Antes de ligar a maquina, verifique se a pinga ficou devidamente apertada

Faca um teste de funcionamento com todo disco recém-montado em posicao
segura durante 30 segundos. Use sempre uma barreira (por exemplo,
debaixo de uma mesa de trabalho resistente) para bloquear possiveis
pedacos do disco. Pare imediatamente se a vibragao for excessiva

Legenda para a pagina 2

C

Q™ mJ

66

Instrugdes de operagao

Engate a pinga e a haste

Pressione a lingueta para frente e o acionador para iniciar
Tamanho da mangueira de ar: 13 mm (1/2 pol.)

Pressdo do ar maxima: 6.3 bar (90 psig)
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Assisténcia
Instru¢cées de manutencao

Recomendacgoes de servigo

Recomenda-se fazer manutengao preventiva em intervalos regulares. Consulte
as informagdes detalhadas sobre manutencao preventiva. Se o produto nao
estiver funcionamento corretamente, retire-o de servi¢o para inspec¢ao.

Se ndo houver informagdes detalhadas sobre manutencdo preventiva, siga estas
instrucoes gerais.
» Limpe as pecas apropriadas minuciosamente.

* Substitua as pecas com defeito ou gastas.

Revisao
M AVISO O excesso de velocidade pode provocar lesdes graves ou morte

» Se usar um regulador, verifique se foi instalado o modelo correto. O
manuseio imprudente pode deixa-lo inoperante.

» Nao desmonte pegas de seguranga, p.ex. regulador de velocidade ou
interruptor de sobrevelocidade. Essas partes tém de ser completamente
substituidas quando apresentam avaria.

» Verifique sempre a velocidade livre da maquina apos prestagao de
servigo. Veja a secdo Preparativos antes de usar a esmerilhadeira

A maquina inteira deve ser verificada com intervalos regulares de seis meses.
Se estiver em servigo pesado ou ndo estiver funcionando bem, deve ser retirada
de operacdo com maior freqli€ncia para inspeg¢ao.

O crivo da entrada de ar deve ser limpo co frequéncia para impedir obstrugdo e
diminui¢ao de capacidade.

Instrugées de lubrificacao

Protecao anticorrosiva e limpeza

Agua no ar comprimido pode causar ferrugem. Para evitar ferrugem,
recomendamos a instalacdo de um secador de ar.

Agua e particulas podem causar o emperramento de palhetas e valvulas. Para
evitar isso, instale um filtro de ar perto do produto para evitar queda de pressao.

Antes de paralisagdes longas, proteja sempre a ferramenta, adicionando
algumas gotas de 6leo na entrada de ar. Coloque a ferramenta para funcionar de
5 a 10 segundos de modo a absorver o excesso de 6leo com um pano, na saida
de ar.

OBSERVACAO Nio use ferramentas afiadas para limpar o caminho de ar.

A entrada de ar € equipada com um filtro. Se ele for perfurado, objetos
estranhos poderdo danificar as valvulas, provocando excesso de velocidade.

Guia de lubrificagao

Marca Uso geral, mancais e engrenagens
BP Energrease LS-EP 2
Castrol OBEEn UF 1
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Marca Uso geral, mancais e engrenagens

Esso Beacon EP2

Q8 Rembrandt EP2

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2

Kluber Lub. Kliibersynth UH 1 14-151

Texaco Multifak EP2

Molykote BR2 Plus

Lubrificacao

Para a extensao do eixo flexivel — Quando for instalar o eixo estendido,
aplique 0,5 cm® (0,03 cu pol.) de graxa tipo “Lubricating Engineers
LE3752” (ou graxa EP) no fundo do furo no suporte da pinga.

Instrugcées de desmontagem/montagem

Instrugoes para motor de aletas
A AVISO Risco por polimero

As palhetas deste produto contém PTFE (um fluoropolimero sintético). Em
decorréncia de desgasta, pode haver particulas de PTFE presentes no interior
do produto. Quando aquecido, o PTFE pode produzir vapores capazes de
induzir febre com sintomas de resfriado, especialmente quando se fuma
tabaco contaminado.

As recomendagoes de Saude e Seguranca para o PTFE tém de ser obedecidas
ao manusear palhetas e outros componentes:

» Nao fume enquanto fizer a manutengao neste produto

» Particulas de PTFE nao podem entrar em contato com chama aberta e
fontes de incandescéncia ou calor

» Os componentes do motor devem ser lavados com fluido de limpeza e
nao devem receber jato de ar comprimido

» Lave as maos antes de comecar qualquer outra atividade

Desmontagem
@ A
4080 0302 00
A
C
2D

1266027019

As ferramentas de servigo também estdo incluidas no conjunto de Ferramentas
basicas de servico. Para obter mais informagdes, consulte o pedido N° 9835
5485 00
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N° de encomenda

oC

4080 0182 01
4080 0182 02
4080 0182 03
4080 0182 04
4080 0182 05

4080 0182 06
4080 0182 07
4080 0182 08
4080 0182 09
4080 0182 10

4080 0182 11
4080 0182 12
4080 0182 13
4080 0182 14

3.5
4.5
5.5
6.5
8.5

10.5
12.5
15.5
17.5
20.5

25.5
30.5
35.5
40.5

Tabela 1: Desmontagem do Mandril A da ferramenta

Inspecao das pecas do motor

P
S T =
&

1269090315

OIL

C

@D

R
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As ferramentas de servigo também estdo incluidas no conjunto de Ferramentas
basicas de servico. Para obter mais informagoes, consulte o pedido N° 9835

5485 00

N° de encomenda oD 0C
4080 0567 04 12.5 5.2
4080 0567 11 14.5 6.5
4080 0567 01 15.5 5.2
4080 0567 05 18.5 6.2
4080 0567 02 18.5 8.2
4080 0567 06 21.5 7.5
4080 0567 03 21.5 8.2
4080 0567 07 25.5 10.5
4080 0567 08 27.5 12.5
4080 0567 09 31.5 15.5
4080 0567 10 345 18.5

Tabela 2: Desmontagem do Mandril B da ferramenta

E: Rolamento de esferas
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Descomissionamento

Instrugoes de reciclagem

Depois que um produto atendeu a sua finalidade, ele devera ser devidamente
reciclado. Desmonte o produto e recicle os componentes de acordo com a
legislagdo local.

As baterias devem ser recolhidas pela organizacao de recuperacao de baterias
do seu pais.
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Informazioni sul prodotto

Informazioni generali

A ATTENZIONE Leggere tutti gli avvisi e tutte le istruzioni. La mancata
osservanza delle istruzioni puo provocare scosse elettriche, incendi e/o
gravi lesioni personali.

Leggere attentamente tutte le istruzioni assicurandosi di averle comprese
correttamente:

* Informazioni di sicurezza in dotazione ai diversi componenti del sistema.

* Istruzioni sul prodotto relative all'installazione,al funzionamento e alla
manutenzione dei diversi componenti del sistema.

* Tutte le normative locali di sicurezza che riguardano il sistema e suoi
componenti.

Conservare tutte le informazioni di sicurezza e le istruzioni per consul-
tarle eventualmente in futuro.

Parole dei segnali di sicurezza

Le parole dei segnali di sicurezza Pericolo, Attenzione, Prudenza e Nota hanno
1 seguenti significati:

PERICOLO PERICOLO indica una situazione di pericolo che, se non evitata, provochera infortuni
gravi o mortali.

ATTENZIONE ATTENZIONE indica una situazione di pericolo che, se non evitata, potra provocare
infortuni gravi o mortali.

PRUDENZA PRUDENZA, utilizzato con il simbolo di allarme, indica una situazione di pericolo
che, se non evitata, potrebbe provocare infortuni di scarsa o minore gravita.

NOTA NOTA ¢ utilizzato per evidenziare pratiche non corrette che non comportano lesioni
personali.

Garanzia

Contattare il rappresentante Atlas Copco della propria zona per presentare re-
clami in merito a un prodotto. La garanzia verra approvata solo se il prodotto ¢
stato installato, utilizzato e revisionato secondo le Istruzioni di funzionamento.

Vedere anche le condizioni di fornitura applicate dal distributore locale Atlas
Copco.

ServAid

ServAid ¢ un'utilita che permette di ottenere informazioni aggiornate sul pro-
dotto riguardanti:

- Istruzioni di sicurezza
- Istruzioni su installazione, funzionamento e assistenza
- Viste esplose

ServAid semplifica il processo di ordinazione di ricambi, utensili di manuten-
zione e accessori per il prodotto scelto. L'utilita ¢ continuamente aggiornata con
informazioni su prodotto nuovi e riprogettati.
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Con ServAid ¢ possibile presentare contenuti in una lingua specifica, a condi-
zione che siano disponibili traduzioni e visualizzare informazioni su prodotti
obsoleti. ServAid offre una funzionalita di ricerca avanzata per l'intera gamma
di prodotti Atlas Copco.

ServAid ¢ disponibile in DVD e sul sito web:
servaidweb.atlascopco.com

Per ulteriori informazioni, contattare il proprio rappresentante Atlas Copco op-
pure scrivere una mail a:
servaid.support@se.atlascopco.com

Schede informative in materia di sicurezza MSDS/SDS

Le schede informative in materia di sicurezza descrivono i prodotti chimici
commercializzati da Atlas Copco.

Per ulteriori informazioni, consultare il sito web:
www.atlascopco.com
Scegli Prodotti - Schede informative, e seguire le istruzioni sulla pagina.

Paese di origine

Fare riferimento alle informazioni sull'etichetta del prodotto.

Disegni dimensionali

Per ulteriori informazioni sulle dimensioni del prodotto, consultare l'archivio
dei disegni dimensionali:

http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw

Panoramica

Progettazione e funzionamento

Questa fresatrice per stampi ¢ destinata esclusivamente a mole montate e frese
rotative. Questo modello ¢ lubrificato. La macchina ed i suoi accessori devono
essere utilizzati esclusivamente per gli scopi previsti; utilizzi diversi sono proi-
biti.
 Evitare di utilizzare mole fissate con un adattatore poich¢ questa macchina ¢
priva di protezione della mola.

 Evitare sempre di utilizzare lame per seghe circolari o altre lame in sostitu-
zione delle mole abrasive o delle spazzole specificate per I'utensile

Dati tecnici

La tabella sottoriportata indica i dati tecnici del prodotto.

N. d'ordine 8423031283
Modello G2417-S180
Consumo d'aria con velocita a vuoto 7.0 I/s (14.8 ctm)
Consumo d'aria alla velocita max 17.4 1/s (36.9 cfim)
Pressione di esercizio max 6.3 bar (90 psig)
Filettatura ingresso aria 3/8"

Massima velocita a vuoto 18000 giri/min (rpm)
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Informazioni sul prodotto IT G2417-S180

Potenza max 0.82 kW (1.1 hp)

Tipo motore Vane

Dimensioni consigliate tubo (p x 1) I3mmx3m(1/2"x 12")
Peso 1.2 kg (- Ib)

Panoramica degli interventi di assistenza

Raccomandazioni per la manutenzione

La manutenzione preventiva ¢ raccomandata a intervalli regolari. Consultare le
informazioni dettagliate sulla manutenzione preventiva. Se il prodotto non fun-
ziona bene, metterlo fuori servizio e ispezionarlo.

Se non sono incluse informazioni dettagliate sulla manutenzione preventiva, se-
guire queste linee guida generali:

* Pulire le parti interessate con cautela

* Sostituire le parti difettose o usurate
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Installazione
Requisiti di installazione

Qualita dell'aria

* Per ottenere prestazioni ottimali e prolungare al massimo la vita del prodot-
to, si consiglia di utilizzare aria compressa con un punto di rugiada massimo
pari a +10°C. Si raccomanda l'installazione di un essiccatore d'aria del tipo a
refrigerazione di Atlas Copco.

» Utilizzare un filtro dell'aria separato che rimuova i corpi solidi di grandezza
superiore a 30 micron e oltre il 90% dell’acqua. Installare il filtro il piu vici-
no possibile alla al prodotto e a monte di qualsiasi altra unita di trattamento
dell'aria per evitare cadute di pressione.

(@ Assicurarsi che il tubo flessibile e i raccordi siano puliti e privi di polvere
prima di collegare 1'utensile.

(@ Siai prodotti lubrificati sia quelli privi di lubrificante beneficeranno di una
piccola quantita di olio fornita attraverso un sistema di lubrificazione.

Guida alla lubrificazione pneumatica

Marca Aria di lubrificazione

Atlas Copco Ottimizzatore (1 litro) 9090 0000 04

Q8 Chopin 46

Shell Olio per utensili pneumatici Shell S2 A 320

Connessione dell'aria compressa
M ATTENZIONE L'aria sotto pressione puo causare gravi infortuni.

» Chiudere sempre l'alimentazione dell'aria, scaricare la pressione dell'aria
dal tubo e disconnettere 1'utensile dall'alimentazione dell'aria se non uti-
lizzato, prima di effettuare qualsiasi regolazione del prodotto, ad esempio
per cambiare accessori 0 eseguire riparazioni.

M ATTENZIONE Le sferzate incontrollate del tubo possono causare gravi
infortuni.

» Assicurarsi sempre che non vi siano tubi o raccordi danneggiati o non fis-
sati.

& ATTENZIONE Pressione di esercizio
» Non superare la pressione di esercizio massima.

Per 1 valori corretti della pressione dell'aria e le dimensioni del tubo flessibile,
vedere la sezione Dati tecnici.

(@ Assicurarsi che il tubo flessibile e i raccordi siano puliti e privi di polvere
prima di collegare 1'utensile.
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Istruzioni di installazione

Installazione di utensili a vibrazione

Si raccomanda di inserire una lunghezza minima di 300 mm (12") di tubo fles-
sibile per l'aria compressa tra un utensile a vibrazione e il raccordo ad attacco
rapido.
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Funzionamento

Linee guida ergonomiche

Osservare la stazione di lavoro durante la lettura delle presenti linee guide ergo-
nomiche generali per individuare eventuali aree di miglioramento relative alla
postura dell'operatore, alla collocazione dei componenti o all'ambiente di lavo-

I0.

Fare frequenti interruzioni e cambiare spesso la posizione di lavoro.

Adattare la zona della stazione di lavoro secondo le proprie necessita e il la-
voro svolto.

» Regolare un intervallo di distanza comodo da raggiungere determinando
dove collocare pezzi e utensili, per evitare il carico statico.

o Utilizzare l'attrezzatura della stazione di lavoro come tavoli o sedie adat-
te al lavoro svolto.

Evitare posizioni di lavoro sopra il livello della spalla o con tenuta statica
durante le operazioni di assemblaggio.

 Lavorando sopra il livello della spalla, ridurre il carico sui muscoli stati-
ci diminuendo il peso dell'utensile, utilizzando per esempio bracci a tor-
sione, avvolgitubo o bilanciatori del peso. Il carico sui muscoli statici
puo inoltre essere ridotto tenendo 1'utensile in prossimita del corpo.

» Verificare di fare frequenti interruzioni.

* Evitare posizioni estreme del braccio o del polso, in particolare per le
operazioni che richiedono una certa forza.

Regolare il campo di visione perché sia comodo minimizzando il movimen-
to degli occhi e del capo durante 1'attivita lavorativa.

Utilizzare un'illuminazione adeguata per il lavoro svolto.
Scegliere 1'utensile corretto per il lavoro svolto.
Utilizzare protezioni acustiche in ambienti rumorosi.

Utilizzare utensili o materiali di consumo di elevata qualita per ridurre al
minimo l'esposizione a livelli eccessivi di vibrazioni.

Minimizzare l'esposizione a forze di reazione.
* Durante il taglio:

Un disco da taglio puo incastrarsi se € piegato o non ¢ condotto corretta-
mente. Verificare di utilizzare flange adadtte per dischi da taglio ed evi-
tare di piegare il disco durante 'operazione di taglio.

* Durante la perforazione:

Il trapano puo bloccarsi mentre la punta sta forando. Accertarsi di usare
impugnature di supporto se la coppia di stallo ¢ troppo elevata. Lo stan-
dard di sicurezza ISO11148 parte 3 raccomanda di prendere dei provve-
dimenti per assorbire la coppia di reazione che sia superiore a 10 Nm per
gli utensili a pistola e 4 Nm per gli utensili diritti.

* Quando si utilizzano utensili a trasmissione diretta o avvitadadi:
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Le forze di reazione dipendono dall'impostazione dell'utensile e dalle ca-
ratteristiche del giunto. La capacita di sostenere forze di reazione dipen-
de dalla resistenza e dalla postura dell'operatore. Adattare I'impostazione
dell'utensile alla resistenza e alla postura dell'operatore e utilizzare un
braccio a torsione o barra di reazione se la coppia ¢ troppo elevata.

* In ambienti polverosi, utilizzare un sistema di estrazione della polvere o una
maschera per la protezione della bocca.

Istruzioni di messa a punto
& ATTENZIONE La sovravelocita puo causare infortuni gravi o mortali.

» La velocita massima consentita indicata sull'utensile non deve mai essere
superata.

Le prove sulla fresatrice per stampi devono essere effettuate da tecnici profes-
sionisti. I tecnici devono essere autorizzati a testare questo tipo di utensile e ad
operare un impianto pneumatico come da direttive nazionali.

» La velocita a vuoto della macchina deve essere controllata quotidianamente
ed ogniqualvolta essa sia stata sottoposta a manutenzione. Tale verifica deve
essere eseguita a mola non installata.

« Utilizzare un regolatore di pressione onde evitare una pressione dell'aria ec-
cessiva che puo causare sovravelocita.

e Le connessioni ¢ il tubo flessibile dell'aria devono essere in buone condizio-
ni.

Legenda a pagina 2

A Controllare la velocita a vuoto
Giri min (rpm) 18000 max

B Pressione pneumatica massima: 6.3 bar (90 psig)

Istruzioni per I'uso
Ispezione visiva

Utensile e accessori
Ispezionare visivamente 1'utensile e le sue parti prima dell'utilizzo.
 Portamandrino.
* Leva di comando.
* Fermo della leva.
Verificare l'assenza di danni o perdite di olio che possono compromettere la si-
curezza dell'utensile.
Impianto pneumatico

Ispezionare visivamente 1'impianto pneumatico dal punto di alimentazione
all'utensile prima dell'uso.

e Tubo
e Raccordi
e Pressione del sistema

e Filtro dell'aria
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Verificare l'assenza di danni che possono compromettere la sicurezza dell'uten-
sile.

Precauzioni

Leggere le Norme di sicurezza generali prima di utilizzare la fresatrice per

stampi.

M ATTENZIONE Il mancato rispetto delle pratiche di lavoro corrette puo
causare infortuni gravi o mortali.

» Verificare che il pezzo di lavoro sia ben supportato.
» Mantenere una posizione del corpo ben bilanciata e stabile.

» Reagire rapidamente alla presenza di vibrazioni eccessive causate da un
utensile ad inserimento danneggiato o inserito erroneamente.

» Si tenga presente che 1'aria compressa rimasta nel tubo flessibile puo cau-
sare avvii accidentali.

» Rilasciare il dispositivo di controllo se si guasta I'alimentazione.
& ATTENZIONE Scosse elettriche

Se il prodotto entra in contatto con circuiti elettrici o altre sorgenti di energia
elettrica, ci sono rischi di infortuni gravi o mortali.

» Evitare sempre di lavorare i prossimita di circuiti elettrici o altre sorgenti
di energia elettrica

» Verificare che non ci siano circuiti elettrici nascosti di gas nell'area di la-
VOro
Dispositivi di protezione individuale

I dispositivi di protezione individuale devono essere conformi alle normative di
salute e sicurezza applicabili.

Indossare sempre i seguenti dispositivi di protezione individuale:
 Casco di sicurezza
* Protezione acustica
* Occhiali antiurto con protezioni laterali
* Guanti protettivi

e Calzature di sicurezza

Droghe, alcool e medicinali

Droghe, alcool e medicinali possono indebolire la capacita di giudizio e di con-
centrazione.

M ATTENZIONE Reazioni stentate e valutazioni errate possono causare
incidenti gravi o mortali

» Evitare sempre di utilizzare il prodotto sotto 1'influenza di droghe, alcool
o medicinali.

» Evitare che altre persone utilizzino il prodotto se sotto I'influenza di dro-
ghe, alcool o medicinali.
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Istruzioni sul funzionamento

M ATTENZIONE L'aria sotto pressione puo causare gravi infortuni.

» Chiudere sempre l'alimentazione dell'aria, scaricare la pressione dell'aria
dal tubo flessibile e disconnettere I'utensile dall'alimentazione dell'aria se
non utilizzato, prima di effettuare qualsiasi regolazione sulla macchina,
ad esempio per cambiare accessorio o eseguire riparazioni.

M ATTENZIONE Un utensile ad inserimento di tipo errato puo rompersi e

Legenda a pagina 2

C Istruzioni sul funzionamento

D Fissare la pinza e il gambo

E Premere la forcella di sicurezza in avanti e premere il grilletto per avviare
F Dimensioni flessibile per aria compressa: 13 mm (1/2 ")

G Pressione pneumatica massima: 6.3 bar (90 psig)

80 © Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904

causare infortuni gravi o mortali.

» Utilizzare utensili ad inserimento con velocita massima di funzionamento
superiore o uguale alla velocita della fresatrice ad aria

» Non utilizzare utensili ad inserimento diversi da quelli specificati dal pro-
duttore (evitare ruote da taglio o contornatrici).

Non mischiare alberi in mm con mandrini in pollici e viceversa
Osservare un minimo di 10 mm (0,4") di presa assiale sull'albero

Quando si installano mole montate o frese, ridurre l'aggetto spingendo inte-
ramente l'albero nel mandrino (si vedano inoltre le raccomandazioni del pro-
duttore dell'utensile).

Si noti che all'aumentare dell'aggetto dell'albero, diminuisce la velocita am-
messa.

Prima di avviare la macchina, verificare che il mandrino sia ben serrato.

Testare ogni nuova mola montata in posizione di sicurezza per 30 secondi.
Accertarsi di usare una protezione (per esempio sotto un tavolo da lavoro
pesante) per fermare eventuali frammenti rotti della mola. Arrestare imme-
diatamente se le vibrazioni sono eccessive.
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Assistenza
Istruzioni per la manutenzione

Raccomandazioni per la manutenzione

La manutenzione preventiva ¢ raccomandata a intervalli regolari. Consultare le
informazioni dettagliate sulla manutenzione preventiva. Se il prodotto non fun-
ziona bene, metterlo fuori servizio e ispezionarlo.

Se non sono incluse informazioni dettagliate sulla manutenzione preventiva, se-
guire queste linee guida generali:

 Pulire le parti interessate con cautela

* Sostituire le parti difettose o usurate

Revisione
M ATTENZIONE La sovravelocita puo causare infortuni gravi o mortali.

» Se si utilizza un regolatore di velocita, verificare di aver montato quello
corretto. Un trattamento incauto puo causarne il mancato funzionamento.

» Evitare di smontare le componenti di sicurezza, ad esempio il regolatore
di velocita o 'arresto per sovravelocita. Questi componenti devono essere
sostituiti completamente se danneggiati.

» Controllare sempre la velocita libera dell’utensile dopo la manutenzione.
Vedere la sezione Preparazione prima di utilizzare la fresatrice per stam-
pi

Controllare regolarmente 1’intero utensile ad intervalli di sei mesi. Se ’utensile
viene normalmente utilizzato per compiere lavori pesanti o non funziona corret-
tamente, esso deve essere sottoposto a revisioni piu frequenti.

Pulire frequentemente il filtro all’ingresso dell’aria al fine di prevenire intasa-
menti che ne diminuirebbero le capacita.

Istruzioni relative alla lubrificazione

Protezione dalla ruggine e pulizia

La presenza di acqua nell'aria compressa puo provocare la formazione di ruggi-
ne. Per impedire la formazione di ruggine si consiglia vivamente di installare un
essiccatore d'aria.

La presenza di acqua e particelle puo causare l'incollamento di pale e valvole.
Per impedire cio, installare un filtro dell'aria vicino al prodotto per evitare cadu-
te di pressione.

In caso di arresti prolungati proteggere sempre l'utensile aggiungendo poche
gocce di olio lubrificante nell'ingresso dell'aria. Fare funzionare l'utensile per
5-10 secondi e assorbire I'olio in eccesso in corrispondenza dell'uscita dell'aria
con un panno.

NOTA Non tentare di sgomberare il percorso dell'aria utilizzando utensili affila-
ti.

L'ingresso dell'aria ¢ dotato di un filtro. Se il filtro ¢ forato, oggetti estranei pos-
sono danneggiare le valvole provocando sovravelocita.
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Guida di lubrificazione

Marca Impieghi generali, cuscinetti e ingranaggi
BP Energrease LS-EP2

Castrol OBEEn UF 1

Esso Beacon EP2

Q8 Rembrandt EP2

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2

Kliiber Lub. Kliibersynth UH 1 14-151

Texaco Multifak EP2

Molykote BR2 Plus

Lubrificazione

Per I'estensione del mandrino flessibile — Durante il montaggio del mandrino
esteso — applicare 0,5 cm’ di grasso del tipo “Lubricating Engineers LE3752” (o

grasso EP) alla base del foro nel portamandrino.

Istruzioni di montaggio/smontaggio

Istruzioni per il motore a pale
M ATTENZIONE Rischio da polimeri

Le pale di questo prodotto contengono PTFE (un fluoropolimero sintetico).
A causa dell'usura, particelle di PTFE possono essere presenti all'interno del
prodotto. Se riscaldato, il PTFE puo produrre fumi che possono causare feb-
bre con sintomi influenzali, specialmente fumando tabacco contaminato.

Rispettare sempre le norme di salute e sicurezza per il PTFE quando si lavo-
ra sulle pale ed altri componenti:

» Evitare di fumare lavorando su questo prodotto

» Le particelle di PTFE non devono entrare in contatto con fiamme vive,
braci o fonti di calore

» [ componenti del motore devono essere lavati con liquido detergente e
non puliti tramite soffiaggio con aria compressa

» Lavarsi le mani prima di iniziare qualsiasi altra attivita

Smontaggio
A
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Gli strumenti di manutenzione sono inclusi anche nel kit strumenti di manu-
tenzione di base. Per ulteriori informazioni vedere il N. d'ordine 9835 5485 00

NS$ di ordinazione oD 0C
4080 0182 01 7 3.5
4080 0182 02 8 4.5
4080 0182 03 9 5.5
4080 0182 04 10 6.5
4080 0182 05 13 8.5
4080 0182 06 16 10.5
4080 0182 07 19 12.5
4080 0182 08 22 15.5
4080 0182 09 24 17.5
4080 0182 10 26 20.5
4080 0182 11 30 25.5
4080 0182 12 35 30.5
4080 0182 13 40 35.5
4080 0182 14 47 40.5
Tabella 1: Smontaggio del mandrino A dell'utensile
Ispezione delle componenti del motore
—
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Gli strumenti di manutenzione sono inclusi anche nel kit strumenti di manu-
tenzione di base. Per ulteriori informazioni vedere il N. d'ordine 9835 5485 00

NS di ordinazione oD 0C
4080 0567 04 12.5 5.2
4080 0567 11 14.5 6.5
4080 0567 01 15.5 52
4080 0567 05 18.5 6.2
4080 0567 02 18.5 8.2
4080 0567 06 21.5 7.5
4080 0567 03 21.5 8.2
4080 0567 07 25.5 10.5
4080 0567 08 27.5 12.5
4080 0567 09 31.5 15.5
4080 0567 10 34.5 18.5

Tabella 2: Smontaggio del mandrino B dell'utensile

E: Cuscinetto a sfera
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Messa fuori servizio

Messa fuori servizio

Istruzioni di riciclaggio

Quando un prodotto ha terminato il relativo ciclo di vita deve essere riciclato
correttamente. Smontare il prodotto e riciclare i componenti in conformita alle
normative locali.

Le batterie devono essere smaltite dall'ente nazionale preposto al riciclaggio
delle batterie.
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Produktinformation

Allman information

A VARNING Lis alla varningar och alla instruktioner. Underlitenhet att
folja alla instruktioner kan resultera i elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Se till att du laser och forstar alla instruktioner:

o Sikerhetsinformation levereras tillsammans med de olika delarna 1
systemet.

* Produktinstruktioner for installation, drift och underhall av de olika
delarna i systemet.

 Alla lokala lagstiftade sidkerhetsforeskrifter nir det géller systemet och
delar till dessa.

Spara all information och alla instruktioner for framtida referens.

Signalord for sakerhet

Sakerhetssignalorden Fara, Varning, Aktsamhet och Observera har f6ljande

inneborder:

FARA FARA ir en farlig situation som om den inte undviks, kommer att leda till dodsfall
eller allvarliga personskador.

VARNING VARNING ér en farlig situation som om den inte undviks, kan leda till dodsfall eller

allvarliga personskador.

AKTSAMHET AKTSAMHET, anvint med sédkerhetsvarningsymbolen, indikerar en farlig situation
som om den inte undviks, kan resultera i mindre eller mattlig skada.

OBSERVERA OBSERVERA uppmaérksammar om saker som inte ar relaterade till personskador.

Garanti

Kontakta Atlas Copcos forsdljningsrepresentant i din region vid garantifragor.
Garantin géller endast om produkten installerats, anvants och genomgatt service
enligt de anvisningar som medf6ljde verktyget/maskinen.

Se dven de leveransvillkor som géller hos det lokala Atlas Copco-foretaget.

ServAid
ServAid ér ett verktyg for att tillhandahalla uppdaterad produktinformation om:

- Sékerhetsanvisningar
- Monterings-, drift- och serviceanvisningar
- Spriangskisser

ServAid underlittar bestéllning av reservdelar, serviceverktyg och tillbehor for
din produkt. Det uppdateras kontinuerligt med information om nya och
omkonstruerade produkter.

ServAid kan anvindas for att vissa innehall pa ett visst sprak, om det finns
overséttningar, och for att visa information om utgéngna produkter. I ServAid
finns en avancerad sokfunktion med hela vart produktsortiment.

ServAid finns pa DVD och pa webbplatsen:
servaidweb.atlascopco.com
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For ytterligare information kontakta din aterforsdljare for Atlas Copco eller

skicka e-post pa adressen:
servaid.support@se.atlascopco.com

Sakerhetsdatablad MSDS/SDS

Sdkerhetsdatabladen beskriver kemiska produkter som siljs av Atlas Copco.

For mer information, gé till webbplatsen:
www.atlascopco.com

Vilj Produkter - Sikerhetsdatablad, och f6lj instruktionerna pa sidan.

Ursprungsland

Se informationen pa produktetiketten.

Dimensionsritningar

For information om en produkts maétt, se arkivet med dimensionsritningar:

http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw

Oversikt

Konstruktion och funktion

Den hir filmaskinen dr endast avsedd for fast monterade skivor och roterande
filar. Den hiar modellen &r smord. Maskinen, dess extrautrustning och tillbehor
fir endast anvéndas i det syfte de konstruerats for. All annan anvindning dr

forbjuden.

* Anvénd aldrig slipskivor med adapter eftersom den hir maskinen inte har

ndgot spriangskydd

+ Fast aldrig cirkelsdgblad eller andra skarverktyg én de slipskivor eller

borstar som specificerats for maskinen

Tekniska data

Nedanstaende tabell visar produktens tekniska data.

Bestillningsnummer

Modell

Luftforbrukning vid tomgéang
Luftforbrukning vid max effekt
Max arbetstryck

Tilluftgénga:

Max tomgang

Max effekt

Motortyp

Rekommenderad slangdimension (d x 1)
Vikt

8423031283
G2417-S180

7.0 I/s (14.8 ctm)
17.4 1/s (36.9 cfm)
6.3 bar (90 psig)
3/8"

18000 r/min (rpm)
0.82 kW (1.1 hp)
Vane
13mmx3m(1/2" x 12")
1.2 kg (- 1b)
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Serviceoversikt

Servicerekommendationer

Forebyggande underhéll rekommenderas med jamna mellanrum. Se den
detaljerade informationen om forebyggande underhall. Om produkten inte
fungerar som den ska, ta den ur drift och inspektera den.

Om ingen detaljerad information om férebyggande underhdll ingér, folj dessa
allménna riktlinjer:

» Rengor tilldmpliga delar noga
» Byt ut defekta eller slitna delar
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Installation
Installationskrav
Luftkvalitet

+ For optimal prestanda och maximal livslaingd rekommenderar vi anvindning
av tryckluft med en maximal daggpunkt av + 10 °C (50 °F). Vi
rekommenderar ocksa att en Atlas Copco lufttork av kyltyp installeras.

* Anvind ett separat luftfilter, som avldgsnar fasta partiklar storre dn 30
mikrometer och mer dn 90% av flytande vatten. Montera filtret s& néra
produkten som mojligt och fore alla andra luftberedningsenheter for att
undvika tryckfall.

(@ Se till att slangen och kopplingarna &r rena och fria frain damm innan du
ansluter tillverktyget.

(@ Bade smorda och smorjfria produkter kommer att gynnas av en liten méngd
olja fran en smorjapparat.

Luftsmorjningsguide

Mirke Luftsmorjning

Atlas Copco Optimizer (1 liter) 9090 0000 04
Q8 Chopin 46

Shell Shell Air Tool Oil S2 A 320

Anslutning for tryckluft
M VARNING Trycksatt luft kan orsaka allvarlig skada

» Sting alltid av lufttillforseln, eliminera trycket i slangen och koppla bort
verktyget fran tryckluftskéllan nir det inte anvinds. Detta gors fore t.ex.
utbyte av tillbehor och vid reparation.

M VARNING Snirtande slangar kan orsaka allvarliga kroppsskador

» Se alltid till att det inte finns ndgra skadade eller 16sa slangar och
kopplingar.

& VARNING Arbetstryck
» Overskrid inte det maximala arbetstrycket.
For rétt lufttryck och slangstorlek, se avsnitt Tekniska data.

@ Se till att slangen och kopplingarna &r rena och fria fran damm innan du
ansluter tillverktyget.

Installationsanvisningar

Montering av vibrationsverktyg

Vi rekommenderar att en 300 mm gummislang monteras mellan
vibrationsverktyget och snabbkopplingen.
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Anvandning

Ergonomiska riktlinjer

Téank pa din arbetsstation nér du liser igenom denna forteckning 6ver allmidnna
ergonomiska riktlinjer och se om du kan identifiera omraden som kan forbéttras
nér det géller hallning, placering av komponenter, eller arbetsmiljo.

90

Ta paus och dndra arbetsstillning ofta.

Anpassa arbetsplatsens utseende sé att det passar dina behov och
arbetsuppgiften.

 Se till att allt finns inom bekvamt rackhall sa att verktyg och delar ar
lattatkomliga och att du undviker statisk belastning.

* Anvénd utrustning som t.ex. bord och stolar som dr ldmpliga for
arbetsuppgiften.

Undvik att arbeta 6ver axelhdjd eller med statiska grepp vid
monteringsarbete.

* Vid arbeten 6ver axelhdjd, minska den statiska belastningen pa
musklerna genom att minska verktygets vikt, med hjalp av t.ex.
momentarmar, slangvindor eller balanseringsdon. Du kan dven minska
den statiska belastningen pd musklerna genom att hélla verktyget néra
kroppen.

» Ta paus ofta.

* Undvik extrema arm- och handledsstéllningar, speciellt vid moment som
kréver att du tar 1.

Justera sa att du har ett bekvdmt synfalt s& att du kan minimera rorelsen av
ogon och huvud under arbetet.

Anvind lamplig belysning for arbetet.
Vilj lampligt verktyg for arbetet.
Anvind horselskydd dér det forekommer buller.

Anviand hogkvalitativa insatta verktyg eller forbrukningsartiklar for att
minimera exponeringen av hdga nivder av vibrationer.

Minimera exponeringen for reaktionskrafter.
* Vid kapning:

En kapskiva kan fastna om skivan antingen &r bdjd eller om den inte
styrs korrekt. Se till att anvénda rétt fldnsar for kapskivor och undvik att
bdja skivan under kapningen.

* Vid borrning:

Borren kan stanna nir borren bryter igenom. Kontrollera att du anvander
stddhandtag om stoppmomentet dr for hogt. Sdkerhetsstandarden
ISO11148 del 3 rekommenderar att man anvander nagot for att ta upp
reaktionsmomentet over 10 Nm for verktyg med pistolgrepp och 4 Nm
for vanliga verktyg.

* Vid anviandning av direktdrivna skruv- eller mutterdragare:
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Anvandning

Reaktionskrafter beror pa instéllningen av verktyg och gemensamma
egenskaper. Formégan att klara av reaktionskrafter beror pd operatorens
styrka och kroppsstillning. Anpassa instdllningsmomentet till
operatorens styrka och kroppsstillning och anvéind en momentarm eller
mothall om vridmomentet dr for hogt.

* Anvind ett dammsugningssystem eller andningsmask 1 dammiga miljoer.

Installningsanvisningar
A VARNING Overvarv kan leda till allvarliga skador eller dodsfall

» Den hogsta tilldtna hastigheten enligt markningen pa maskinen far inte
overskridas

Test av filmaskin far endast utforas av professionella tekniker. Teknikerna
maste vara behoriga att testa den hir typen av verktyg och mandvrera ett
pneumatiskt system i enlighet med nationella direktiv.

» Kontrollera maskinens tomgangsvarvtal dagligen och varje gang maskinen
genomgatt service. Denna kontroll ska goras utan att ndgon sliputrustning
kopplats till maskinen.

* Anvénd en tryckregulator for att undvika dverdrivet lufttryck som kan
orsaka §vervarvning

» Kopplingar och luftslang méste vara i bra skick

Forklaring till sidan 2

A Kontrollera tomgéng
Maximum 18000 r/min (rpm)

B Maximalt lufttryck: 6.3 bar (90 psig)

Handhavande
Visuell kontroll
Verktyg och tillbehér

Kontrollera verktyget och dess delar fore anvindning.
» Hylshallare.
* Varvtalsreglage.
 Spakfiste.

Leta efter skador eller oljeldckage som kan dventyra sikerheten for verktyget.

Tryckluftinstallation

Kontrollera tryckluftinstallationen fran kopplingspunkten till verktyget
fore anviandning.

+ Slang

* Kopplingar
* Hyd. tryck
* Luftfilter

Kontrollera att det inte finns ndgra skador som kan dventyra verktygets
sdkerhet.
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Forsiktighetsatgarder
Lis de allminna sdkerhetsanvisningarna innan slipmaskinen anvénds.

A VARNING Allvarliga skador eller dodsfall kan intriffa om inte
korrekta arbetsmetoder foljs

» Kontrollera att arbetsstycket dr ordentligt uppstottat
» Sta alltid balanserat och med béda fotterna ordentligt pd marken

» Reagera snabbt pa dverdrivna vibrationer pa grund av skadade eller
felaktigt monterade redskap/tillbehor

» Observera att lagrad tryckluft i slangen kan orsaka oforberedd start

v

Slépp reglaget om matningen till verktyget upphor
A VARNING Elchock

Om produkten kommer i1 kontakt med elektriska kretsar eller andra elektriska
effektkéllor finns risk for allvarliga personskador eller dodsfall.

» Arbeta aldrig i ndrheten av elektriska kretsar eller andra elektriska
effektkéllor

» Kontrollera att det inte finns nagra dolda elektriska kéllor inom ditt
arbetsomrade
Personlig skyddsutrustning

Den personliga skyddsutrustningen méste dverensstimma med géllande hélso-
och sdkerhetsregler.

Bir alltid foljande personliga skyddsutrustning:
+ Skyddshjidlm
» Horselskydd
» Skyddsglasdgon med sidoskydd
» Skyddshandskar
+ Skyddsskor

Droger, alkohol och mediciner

Droger, alkohol och mediciner kan forsdmra ditt omdome och din
koncentrationsformaga.

A VARNING Daliga reaktioner och felbedomningar kan leda till allvarliga
olyckor eller dodsfall

» Anvind aldrig produkten om du ar paverkad av droger, alkohol eller
mediciner

» Du maste ocksd hindra andra fran att anvéinda produkten om de ér
paverkade av droger, alkohol eller mediciner

Driftanvisningar
A VARNING Trycksatt luft kan orsaka allvarlig skada

» Sting alltid av tilluften, tom slangen pa lufttryck och koppla ur verktyget
frén tryckluften nér det inte anvinds, innan du utfor ndgra justeringar pa
maskinen (t.ex. byter tillbehor) eller nir du utfor reparationer.
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Anvandning

& VARNING Fel insatsverktyg kan brista och orsaka allvarlig skada eller

dodsfall

» Anvénd ett insatt tillbehdr vars hogsta tilldtna maxvarvtal dr hogre dn den
tryckluftsdrivna slipmaskinen

» Anvind inte andra insatsverktyg dn vad som anges av tillverkaren (inga
kapskivor eller frésar).

Blanda inte nackar med millimetermaétt och flinsar med métt i tum eller vice
versa

Observera min. 10 mm (0,4 ") axiellt grepp pa skaftet

Nér du monterar skivor eller filar ska 6verhdnget minskas genom att trycka
in nacken hela végen in i flainschucken (Kontrollera ocksa tillverkarens
rekommendationer for verktyget)

Observera att 6kat 6verhidng hos nacken gor att hogsta tillatna varvtal
minskar

Innan du startar maskinen: kontrollera att flinschucken ar ordentligt
atdragen

Provkor varje nymonterad skiva i en sdker position i 30 sekunder. Anvénd
en barridr (t.ex. under ett tungt arbetsbord) for att stoppa alla eventuella
trasiga skivdelar. Stoppa omedelbart om vibrationerna ir 6verdrivna

Forklaring till sidan 2

C Driftanvisningar

D Fésta spannhylsa och skaft

E Tryck sdkerhetsspéarren framét och tryck pa avtryckaren for att starta
F Luftslang storlek: 13 mm (1/2 ")

G Maximalt lufttryck: 6.3 bar (90 psig)
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Underhall

Underhallsanvisningar

Servicerekommendationer

Forebyggande underhill rekommenderas med jamna mellanrum. Se den
detaljerade informationen om forebyggande underhall. Om produkten inte
fungerar som den ska, ta den ur drift och inspektera den.

Om ingen detaljerad information om forebyggande underhéll ingér, f6lj dessa
allménna riktlinjer:

* Rengor tilldmpliga delar noga

+ Byt ut defekta eller slitna delar

Oversyn
A VARNING Overvarv kan leda till allvarliga skador eller dodsfall

» Om varvtalsregulator anvinds: kontrollera att rétt varvtalsregulator
monterats. Oforsiktig hantering kan gora att den slutar fungera.

» Ta inte isdr ndgra sdkerhetskomponenter, t.ex. varvtalsregulator eller
overvarvsskydd. Dessa komponenter maste bytas ut helt och héllet om de
skadats.

» Kontrollera alltid maskinens tomgangsvarvtal efter service. Se avsnittet
Forberedelser fore anvindning av filmaskinen

Hela maskinen ska kontrolleras regelbundet varje halvar. Om maskinen
anvinds for tunga uppgifter eller inte fungerar storningsfritt, skall den tas ur
drift oftare for kontroll.

Silen i forskruvningen bor regelbundet rengoras for att inte fororsaka strypning
och ddrmed minskad effekt.

Smorjinstruktion

Rostskydd och rengoéring

Vatten i den komprimerade luften kan orsaka rost. For att forhindra rost
rekommenderar vi att en luftavfuktare installeras.

Vatten och partiklar kan orsaka att lameller och ventiler klibbar ihop. Detta kan
forhindras genom att installera ett luftfilter ndra produkten for att undvika
tryckfall.

Innan verktyget tas ur bruk for en langre tid, bor man alltid tillsétta nagra
droppar olja i luftintaget. Kor verktyget i 5—10 sekunder och torka upp
overflodig olja vid luftutloppet med en trasa.

OBS Forsok inte att rensa luftvigen med hjilp av vassa verktyg.
Luftinloppet &r utrustat med en sil. Om denna punkteras, kan frimmande
foremél skada ventilerna, vilket resulterar i att verktyget rusar.

Smorjningsguide

Mirke Allmént syfte, lager och vixlar
BP Energrease LS-EP2
Castrol OBEEn UF 1
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G2417-S180 SV Underhall

Mirke Allmént syfte, lager och vixlar
Esso Beacon EP2

Q8 Rembrandt EP2

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2
Kliiber Lub. Kliibersynth UH 1 14-151
Texaco Multifak EP2

Molykote BR2 Plus

Smorjning

For flexibel spindelforlingning — Vid montering av forlangd spindel — anvénd
0,5 cm® (0,03 Cu i) av fettyp "Lubricating Engineers LE3752" (eller EP-fett) i
botten av hélet i hylshallaren.

Demonterings-/monteringsanvisningar

Instruktioner for lamellmotor
M VARNING Risker med polymerer

Lamellerna i den hdr produkten innehéller PTFE (en syntetisk
fluoropolymer). P4 grund av slitage kan det finnas PTFE-partiklar inuti
produkten. Vid uppvarmning kan PTFE bilda a&ngor som kan orsaka
polymerforgiftning med influensaliknande symptom, sirskilt vid rokning av
fororenad tobak.

Haélso- och sdkerhetsrekommendationer for PTFE maste atfoljas noggrant
vid hantering av lameller och andra komponenter:

» ROk inte nér service utfors pa denna produkt
» PTFE-partiklar far inte komma i kontakt med 6ppen eld, glod eller virme

» Motorkomponenter maste tvittas med rengoringsvitska och inte blasas
rena med en luftslang

» Tvitta hdnderna innan du borjar med ndgon annan aktivitet

Demontering
3 A
4080 0302 00
oC
D

1266027019

Serviceverktyg ingar ocksa i1 vart grundliggande set med serviceverktyg. For
ytterligare information se bestéllningsnr 9835 5485 00
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Underhall SV G2417-S180
Bestillningsnummer oD 0C
4080 0182 01 7 3.5
4080 0182 02 8 4.5
4080 0182 03 9 5.5
4080 0182 04 10 6.5
4080 0182 05 13 8.5
4080 0182 06 16 10.5
4080 0182 07 19 12.5
4080 0182 08 22 15.5
4080 0182 09 24 17.5
4080 0182 10 26 20.5
4080 0182 11 30 25.5
4080 0182 12 35 30.5
4080 0182 13 40 35.5
4080 0182 14 47 40.5
Tabell 1: Demonteringsverktyg dragdorn A
Kontroll av motordelar
>
¢ =14 \ =
0B ol |
Montering — Enligt Backstréms metod
M B
4
| =
? _—
= 2C
@D ||
|
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G2417-S180 SV Underhall

Serviceverktyg ingar ocksa i vart grundliggande set med serviceverktyg. For
ytterligare information se bestillningsnr 9835 5485 00

Bestillningsnummer oD 0C
4080 0567 04 12.5 5.2
4080 0567 11 14.5 6.5
4080 0567 01 15.5 52
4080 0567 05 18.5 6.2
4080 0567 02 18.5 8.2
4080 0567 06 21.5 7.5
4080 0567 03 21.5 8.2
4080 0567 07 25.5 10.5
4080 0567 08 27.5 12.5
4080 0567 09 31.5 15.5
4080 0567 10 34.5 18.5

Tabell 2: Demonteringsverktyg dragdorn B

E: Kullager
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Nedmontering SV G2417-S180

Nedmontering

Atervinningsinstruktion

Nar en produkt har tjinat sitt syfte méste den atervinnas pa rétt sitt. Demontera
produkten och atervinn komponenterna i enlighet med lokal lagstiftning.

Batterierna skall tas om hand av din nationella organisation for
batteriatervinning.
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G2417-S180 RU UHcopmaumsa o6 nspgenun

NHdopmauma o6 nsgenun

O6uwue ceedeHus

A TIPEAYIPEKAEHUE IlpouuraiiTe Bce npeaynpe:RIeHUss © HHCTPYK-
nnu. HecoluroaeHne HHCTPYKIUH MOKET NPUBECTH K MOPAKEHHUIO JJIeK-
TPUYECKUM TOKOM, M0Kapy U/ MU cepbe3HOH TpaBMe.

Y6enureck, 4TO Bbl IPOUYUTAIHN U MMOHSUIM BCE MHCTPYKLUU B CIIETyIOIIEH
JIOKyMEHTaLUU:

* Undopmanus mo 6e30macHOCTH, MOCTaBIsIEMasi BMECTE C pa3IMYHBIMU
YacTAMHU CUCTEMBI.

° I/IHCTPYKI_II/II/I 110 MOHTAXY, 9KCIUTyaTaluu U TCXHUYCCKOMY O6CJ'Iy>KI/IBa-
HHIO pasIMYHbIX JacTeil CHCTEMEL.

* Bce MecTHBIE 3aKOHOIaTEIbHBIC PEUCAHUS B OTHOIIICHUH CUCTEMBI 1
ee JacTell.

CoxpaHuTe Bce MHCTPYKIHMH U HH(OPMALUIO 0 0€30MaCHOCTH JIfl
CIPaBKH Ha Oyayuiee.

CurHanbHbIe CrnoBa, npeaynpexaparwine 06 onacHocTH

Curnanshsbie cioBa "Onacuo", "Ilpenynpexnenue”, "[Ipenoctepexxenue” u
"VBenomieHue" UMEIOT CIENYIOIINE 3HAYEHUS.

OITACHO VYka3bIBaeT Ha ONACHYIO CUTYalI0, KOTOPasl, €CIIM €€ HE MPEJOTBPaTUTh, MPUBEAET K
rubenu Uiu cepbe3HON TpaBMe.

[MPEAVYIIPEX/IE- VYka3biBaeT Ha ONACHYIO CUTyalMIO, KOTOPasi, €CJIM €€ HE IPEI0TBPATUTh, MOKeT MPH-
HHUE BECTH K THOCIN WIH CEPhE3HOU TPaBME.

IMPEJOCTEPEXE- Bwmecte ¢ ciMBOJIOM MpeynpeskIeHHs 00 OMTaCHOCTH YKa3bIBa€T HAa OMACHYIO CUTYa-
HUE LU0, KOTOPasi, €CJIA €€ He IIPENOTBPATUTh, MOKET IIPUBECTH K TPABME JIETKOU WU
CpeIHEN CTETEeHHU.

YBEJIOMIJIEHUE Hcnonb3yercs Ui yKa3aHUsl METOJI0B pabOThl, HE MPUBOSIINX K TPABME.

MapaHTuAa

C npeTeH3usIMH 110 TOBOAY M3AEIHI 00pamaiTech K MECTHOMY TOPTOBOMY
npencraButento komnanuu Atlas Copco. 'apantus neiicTByeT TOJIbKO B TOM
cllydae, eCJIM yCTaHOBKa, HKCIUTyaTalys U nepedopKa n3/eNus OCyIeCTBIIs-
JIUCh B COOTBETCTBUU C MHCTPYKIUEHN 1O SKCILTyaTalllu.

Kpome Toro, n3yunte ycioBUs MOCTaBKH, IEHCTBYIOIINE B MECTHOM (hunaie
kommanuu Atlas Copco.

Mporpamma ServAid

ServAid — aTo0 yTunMTa A7 IpetocTaBiIeHrs OOHOBICHHOM nH(popMau 00
U3/ICIAAX OTHOCUTEIBHO:

- HHCTPYKIHMH MO TeXHUKE 0€30I1aCHOCTH;
- HHCTPYKIMH MO yCTaHOBKE, HKCIUTyaTaIllUH U TEX00CITyKUBAHUIO;
- MIOKOMITOHEHTHBIX N300pa’KeHHH.

Yrunura ServAid oGneryaer mpouecc 3akas3a 3anacHbIX YacTei, HHCTPYMEHTOB
JUIsL TeXOOCITy>)KUBaHUS U IPUHAAJICKHOCTEH JUIsl BHIOPAHHOTO BAMU M3/ETHSL.
Omna nocTostHHO 0OHOBIIAETCS HH(OPMaLIMEN O HOBBIX U MOJAEPHU3UPOBAHHBIX
U3JIeTTUSX.
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G2417-S180

Brl MokeTe rcmonb3oBaTh ServAid Juist mpeicTaBIeHUs COAEPKUMOTO Ha KOH-
KPETHOM $I3bIKE (IIPY HAJIMYUM [IEPEBECHHBIX BEpCUil) U 0TOOpaXkeHUs HHPOP-
Marmu 00 ycrapeBmux m3aenusx. ServAid obecrieunBaeT paciimpeHHbIe BO3-
MO’KHOCTH TTOMCKa 10 Bcell HOMEHKJIAType Hallel IpOLyKIHUH.

Yrunura ServAid npemnaraercs Ha DVD-nucke u Ha BeO-caiiTe:
servaidweb.atlascopco.com

J1J1st TIOJTyYeHus TOTOTHUTEIILHOM HH(POPMAIINK 00OpAaTUTECh K MECTHOMY TOP-
rOBOMY TIpejicTaBUTeN0 Komranuu Atlas Copco Wi HAIMIIUTE HaM IO apecy
9J1. TIOYTHI:

servaid.support@se.atlascopco.com

MacnopTa 6e3onacHocTn (MSDS / SDS)

B nacnoprax 6€30macHOCTH ONMUCAHbI XUMHUYECKHE TPOIYKTHI, POIaBaCMbIC
kommanueit Atlas Copco.

Bbonee monpobuast nHpopmManus mpeacTaBieHa Ha BeO-caiTe:
www.atlascopco.ru

Bri6epute Ilpoaykrsl — IlacniopTa 6e3onmacHocTH U clieAyiHTe YKa3aHUSAM Ha
CTpaHULE.

CTtpaHa npoucxoxaeHus

CMm. nHpOpMAIIUIO HA YTUKETKE U3/ICIIHS.

FabapuTHbIe YepTexu
WNudopmanuto o rabapurax mpoayKTa CM. B apXHUBe Ta0apUTHBIX YEPTEKEH:

http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw

O630p

KoHCcTpyKkuusi n Ha3Ha4YeHue

Ota npsmast nutrdoBaibHas MallliHA peTHa3HaYeHa TOJIBKO s puKcupye-
MBIX JIUCKOB M Bpamaromuxcs 6op-dpes. Ee HeoOxoaumo cMa3biBaTh. ITOT
HMHCTPYMEHT, €r0 OCHOBHBIE M JJOTIOJHUTEIbHbIC IPUHAIC)KHOCTH JOJKHBI HC-
MOJIb30BATHCS TOIBKO IS TEX IIETIeH, ISt KOTOPBIX OHU CIIPOEKTUPOBAHEI, a
HelleIeBOe MPUMEHEHHE 3aIPEIIeHO.

 He ucnone3yiite nungoBaabHbIi TUCK C HECOOTBETCTBYIOIUM 3aIUTHBIM
KOXKyXOM

* 3anpemaercs yCTaHaBJIMBATh JUCKOBBIC MTUIIbI WIIN APYTHE PEKYILNE HAcal-
KU, KpOMe a0pa3MBHBIX KPYTOB H LIETOK, YKa3aHHBIX JUISI JAHHOTO UHCTPY-
MEHTA.

TexHU4YecKne aaHHble

B crnenyromeit Tabnuie nmpeacTaBIeHbl TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTHKHI JaHHOTO
u3aenus

Kox 3akaza 8423031283

Model G2417-S180

Pacxop Bo3ayxa Ha X0JI0CTOM X0y 7.0 n/c (14.8 xy0. dpyTa/mMuH)
Pacxonx Bo3ayxa mpu Makc. BbIX. MOIITHOCTH 17.4 n/c (36.9 ky06. pyTa/mMuH)
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RU UHcopmaumsa o6 nspgenun

MaxkcumanbsHOe pabodee JaBJIeHNE

Pa3mep pe3n0. oTBepCTHS IS BITyCKa BO3ayXa
Makc. CKOpOCTh Ha XOJIOCTOM X0y

Makc. BbIX. MOITHOCTh

Tun nBurarens

Pexomenayemsiii pazmep ntanra (d x 1)

Bec

6.3 6apa (90 ¢hyHTOB Ha KB. AIONM, MaH.)
3/8 mroiima

18000 06/muH

0.82 kBt (1.1 1. c.)

Vane

13 MM x 3 M (1/2 x 12 groliMoB)

1.2 kr (- pyHTa)

0630p mexobcenyxueaHusi

PekomMeHAaauum no o6¢cnyxmBaHuio

[IpodunakTuyeckoe TeX00CTyKUBAaHIE PEKOMEHIYETCSI IPOBOJIUTD C PETYIISP-
HbIMH HHTepBasiaMu. CM. TOJPOOHYI0 HH(OPMALIHIO IO TPOPUITAKTHIECKOMY
texoOcmyxxkuBanuto. Eciam u3nenue ve paboraet HajiexKammm o0pa3om, ero

HeO6XOI[I/IMO BBIBCCTHU U3 pa6OTbI " IpOBCPUTH.

Ecnu noapoOHas unpopmarys mo npouiIakTuaeckoMy TeXo0CIy)KUBaHUIO He
BXOJIUT B KOMIUIEKT ITOCTABKH, CIIEIyHTe IPUBEICHHBIM HIKe OOIINM peKo-

MCHAOALUAM.

e TmareapHO OYHCTUTE COOTBETCTBYIOIINEC ACTAJIH.

* 3aMmeHHTE BCE JICPEKTHHIC U N3HOIICHHBIC JIETAIIH.
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YcTaHOBKa RU

G2417-S180

YcTaHOBKa

TpeboeaHusi kK ycmaHoO8Ke

KayecTBO BO3ayXxa

* Jlyis JOCTHXKEHMSI ONITUMAJIBHBIX 3KCILTYaTallMOHHBIX XapaKTEPUCTUK U MaK-
CHUMaJIbHOT'O CPOKa CIIy KObl N3Nl PEKOMEHIy€eTCs UCII0JIb30BaTh CKa-
TBIN BO3AYyX ¢ MakcuMaiabHOH Toukoii pockl +10 °C (50 °F). Kpome Toro,
PEKOMEHIyeTCsl YCTaHOBUTH OcylIuTeNb Bo3ayxa Atlas Copco oxiaxaato-
LIEeT0 THIIA.

 Vcnonp3yiiTe OTAEIBHBIN BO3AYUIHBIN (PUIBTP, KOTOPBIN yIaluseT TBEpbIe
gacTuilel kpyrnaee 30 MM u 6omee yem 90 % xuakoit Boapl. DuibTp ciie-
IyeT YCTaHOBHUTH KaK MOKHO OJIMKe K JAHHOMY HM3JEJIHIO Mepe. II0ObIMU
APYTUMH yCTPOWCTBAMHM MTOJTOTOBKH BO3/yXa BO M30€XkKaHUE MepenaioB
JaBJICHHUS.

(@ VYO6emurech, 4TO MUIAHTH M COSTUHUTEIbHBIC MY(DTHI HE 3arPSI3HEHBI U HE
3aMbIJICHBI, IPEXKAE YEM MTOACOCAUHATD UX K UHCTPYMEHTY.

@ Kak cmassiBacMble, TaK U HECMa3bIBa€MbIE YCTPOUCTBA Oy1yT paboTaTh
Jy4IIIe MocJie MoIayi HeOOIBIIOr0 KOJIMUECTBa Maciia u3 Jyopukaropa.

PekoMeHaauum no Bo3ayLWHOW CMa3Ke

Mapka Bo3ayx cmasku

Atlas Copco Optimizer (1 autp) 9090 0000 04

Q8 Chopin 46

Shell Macno s nHeBMaTndeckoro nactpymenra Shell S2

A 320

Ho,qanquMe nHeBMOMarucTpamnm
A MIPEAYHPEXJIEHUWUE Bo3ayx mox naBjieHHeM MOXKeT BbI3BaTh Cepbe3-
HYIO TPaBMY.

» Korza ycTpoiicTBO HE HCIIOIB3YETCS, a TAKXKE TEPE]] BBIITOJIHEHUEM JIIO-
OBIX PErYJIMPOBOK, 3aMEHOH NMPUHAICKHOCTEH WIIH TIPU TIPOBEIICHUH PE-
MOHTHBIX paboT 0053aTeNbHO OTKIIOUUTE M0JIauy CKATOIro BO3yXa,
cOpochbTe JaBJIeHHUE BO3/yXa B IIIJIAHT€ U OTCOEIMHUTE UHCTPYMEHT OT
JIMHUY [IOA4U CKATOr0 BO3LyXa.

A MIPEAYHNPEXK/IEHUE buenue njiaHroB MoKeT NPUBECTH K CePbe3HOI
TpaBMe.

» OO0s3aTenbHO yOexxJaliTech B OTCYTCTBUU MOBPEXKACHHBIX U Cl1a0o 3a-
KPEIUICHHBIX [TIAHTOB U (DUTUHTOB.

A MIPEAYIPEKAEHUE Pa6ouee naBjieHue
» 3amperaercs IpeBbIIaTh MaKCUMaIbHOE pabouee JaBJeHUE.

Hannexaiye 3HaueHUs JaBJIEHUS CKATOrO BO3/AyXa M pa3Mephbl IUIAHTA CM. B
pazaene TexHuyeckue JaHHbIE.

@ VY6emurech, 4TO MUTAHTH ¥ COCTUHUTETbHBIC My()THI HE 3arPSI3HEHBI U HE
3aIbIJICHBI, IPEXKAE YEM MTOACOECAUHAT UX K UHCTPYMEHTY.
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UHcmpykyuu no ycmaHoeke

YcTaHOBKa BUOPALMOHHbIX MHCTPYMEHTOB

Mesx 1y BUOpAIIMOHHBIM HHCTPYMEHTOM U OBICTPOJICHCTBYOIEH My(TOH peKo-
MEH/IyeTCsl BCTAaBUTh TMOKUH IIJIAHT JUISI CKATOTO BO3yXa JUTMHOW HE MEHEe
300 mmM (12 aroriMoB).
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dkcnnyartauusa RU G2417-S180

JKkcnnyarauuvs

PekomeHdauuu rno 3p20HOMUKe

[Ipu npoyTeHUM TaHHOTO MEpPEeUHs OOIUX IPrOHOMUYECKUX PEKOMEH AU CO-
OTHOCHUTE UX CO cBO€il pabouelt cTaHIiel, 4TOObI MOHATh, MOXKHO JIM BBIIBUTD
00JIaCTH [T yITy4YIIEHUS] C TOYKU 3PEHUS TI03bI, Pa3MEIICHUS KOMIIOHEHTOB
VI IPOU3BOJICTBEHHBIX YCIOBH.

104

Yarie nenaiite nepepbIBbl B paboTe U MEHsIITE pabodre MOJ0KEHHUS.

[TpucmocoObTe MPOCTPAHCTBO PabOYETO MECTA B COOTBETCTBUU CO CBOMMH
NOTPEOHOCTAMH U pabOYNM 3aaHUCM.

* Pacmojoxure AeTalu U HHCTPYMCHTBI B y,[[O6HOI>i JJI1 BaC 30HC A0cCArac-
MOCTH BO M30€KaHHE CTATHYECKOTO JABWKCHUA.

* Vcnons3yiite 060pyaoBanue pabodyero Mecra, Takoe Kak CTOJIbI U CTY-
JIbs1, TIOAXO/ISIIIIeE /ISl pabouero 3aaaHusl.

Bo Bpemsi cOOpodHBIX omeparuii n3deraiTe pabounX MOJIOKCHHUN BEIIIIS
YPOBHS TUI€Y WM CO CTAaTHUECKON HArpy3KOi.

¢ IIpu paboTe Ha ypOBHE BBIIIIE IJIEY CHUKANTE HATPY3KY HA CTATUYECKHE
MBIIIIIBI, YMEHBIIasi BEC MHCTPYMEHTA, MCIIOJIB3YSl, HAIPUMEDP, MOMEHT-
HBIC PBIYary, IIJIAHTOBbIe OapabaHbl WM BecoBbIe Oanancupsl. Harpys-
Ky Ha CTaTUYCCKUE MBITIIBI TAK)KE MOXKHO YMEHBIIUTh, JIep:Ka UHCTPY-
MEHT OJIM3KO K TeIy.

* OO0s3aTesIbHO Yallle JeNaiiTe IepephIBEL.

» l36eraiiTe KpailHUX MOJOXKEHUHN PYK U 3aISCTHI, 0COOEHHO IPU BBIIOJ-
HEHMHU oTepanui, TpeOyIOIUX ONpeIeeHHbIX YCUIUI.

OTtperynupyiTe CBOE MOJI€ 3pEHHUs, CBEII K MUHUMYMY JIBHKCHHUS IJ1a3 U
TOJIOBBI IIPY BBIMOJIHEHUH paboyvero 3a/1aHusl.

Hcnonp3yiiTe OCcBelIEHUE, COOTBETCTBYIONIEE paboueMy 3a1aHHIO.
BriOupaiiTe HHCTPYMEHT, COOTBETCTBYIOLIMNA paboyeMy 3a/1aHuIo.

B yciioBusiX BBICOKOTO IIyMa UCIIOJIB3YWUTE CPENICTBA 3AIIUTHI OPraHOB CIIY-
xa.

Hcnonp3yiiTe BBICOKOKaYECTBEHHBIE BCTABHBIE MHCTPYMEHTBI WIIM PACXOJI-
HbIE MaTepHaJIbl, YTOOBI CBECTH K MUHUMYMY BO3/I€HCTBHE OBBIIIEHHBIX
ypOBHEW BUOpaIHH.

MuHUMHU3UPYWUTE IEHCTBUE CUII PEAKLIUH.
 Ilpu pe3ke:
OTpe3HOM KPYT MOXKET 3aCTPATH, €CJIM OH U30THYT W HE HAIIPABIISIETCS
Ha/JIeKaIuM oopazom. O0s3aTebHO UCTIONB3YHTE COOTBETCTBYIOIINE

(biaHIBI 711 OTPE3HBIX KPYTOB U n30eraiTe n3rnOaHus Kpyra B mporiec-
ce Pe3KHu.

* IIpu cBepiieHnu:

Jpens MOXKeT 3aCTONOPUTHLCS IPU BBIXOE cBepiia u3 Marepuana. O0s3a-
TEJIBbHO UCIOJIb3YHTE ONOPHBIE PYKOSATKH, ECIIM KPYTSIINUNA MOMEHT IIPH
CTOIOPEHUH CIIMIIKOM BBICOK. B COOTBETCTBUM CO cTaHIapTOM Oe3omac-
HoctH ISO 11148, gacts 3, pekoMEHIYETCSI UCIIONIB30BaTh CPEACTBA IS
IIOTJIOIIEHMS] PEaKTUBHOTO MOMeHTa cBbliie 10 Hm 11 nHCTpyMEHTOB ¢
IIUCTOJIETHON PYKOSATKOM U cBbllle 4 HM 151 MHCTpYMEHTOB C NPSIMBIM
KOPITYCOM.
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JkcnnyaTtauus

* IIpu ncnonap30BaHNM MIyPYIIOBEPTOB WIIM FAHKOBEPTOB C HENOCPEI-
CTBEHHBIM IIPUBOIOM HEOOXOIMMO YUUTHIBATh CIIEAYIOLICE.

Cunbl peakiuy 3aBUCAT OT HACTPOEK MHCTPYMEHTA U XapaKTEPUCTHUK CO-
eauHeHus. CriocoOHOCTh BBIIEPKUBATH CUIIbI PEAKIIUU 3aBUCUT OT CHIIbI
U TOJIOKEHUS orepaTopa rnpu padore. CKOppeKTUPYHTE 3HAYSHHE MO-
MEHTa B COOTBETCTBHHM C CHJIOHN U MOJIOKEHHEM OIlepaTopa U UCIONb3yi-
T€ MOMEHTHBIN pbIUar WK PEaKTUBHYIO IITAHTY, €CJIM MOMEHT CIIUIII-
KOM BBICOK.

* B ycnoBHsX 3aIIBUIEHHOCTH UCIIOJIB3YHTE CUCTEMY BBITSKKHU IIBIIIN WU 3a-
LIUTHYIO MacKy.

Uncmpykyuu no nodzomoeske k pabome

A TIPEAYHPEXK/JEHUE IlpeBbliieHue 10MyCTUMOI CKOPOCTH MOKET
NPHBECTH K Cepbe3HON TPaBMe HJIH CMePTH.

> 3anpemaeTc>1 MMPEBLIIATE MAKCUMAJIbHO JOITYCTUMYHO CKOPOCTD, YKAa3aH-
HYIO Ha JAHHOM HUHCTPYMCHTC.

[TpoBepka npsiMoit uTMGMAITHHBI JOJKHA TTPOBOUTHCS TOJHKO 00YICHHBIM
nepcoHaoM. [lepcoHan JOJKEH UMETh TONYCK K UCIIBITAHUIO JAHHOT'O TUIIA
WHCTPYMEHTa M pabOTe HA HEM B COOTBETCTBHH C JICHCTBYIOIUMH MPABHIIAMH.

» ExemHEBHO, a TaKKe MOCIe MPOBEACHUS TEX00CITy)KUBAaHUS YCTPOWCTBA
HE0OXO0IUMO MPOBEPATH €r0 CKOPOCTH XOJIOCTOTO X0a. DTy MPOBEPKY CIe-
JyeT MPOBOJUTH TIPU OTCOSAMHEHHOM IIITH(OBATBEHOM 000pYyI0BaHHH.

° I/ICHOHL3YP’IT6 PEryjsiTop AaBJICHHUA BO n30exKaHue IMMPEBLIIMICHUA CKOPOCTHU
° COGIII/IHCHI/ISI W IIJIaHT'u JOJIXKHBI OBITH B HCIIPABHOM COCTOSITHUHA

O06o3naueHnus s cTp. 2

A [IpoBepbTe CKOPOCTH XOJIOCTOrO XOA:
He 6onee 18000 06/MuH

B MaxkcuMmanbpHOe AaBiieHue Bo3ayxa: 6.3 6apa (90 ¢yHTOB Ha KB. I10IM, MaH.)

UHcmpykuyuu no akcnnayamayuu
BusyanbHasa npoBepka

UHcmpymeHm u npuHadnexHocmu

Hepeu HCII0JIB30BAHUEM BHUMATECJIBbHO OCMOTPUTE HHCTPYMEHT M €r0 A€Ta-
JIH.

 [{aHroBbIi MaTPOH.

 Ppruar gpoccens.

* Cromnop pslyara.
Y6enureck B OTCYTCTBHH MOBPEKJICHHUMN U yTeueK Macia, KOTOpble MOTYT I10-
CTaBUTh T0J] COMHEHHE 0€30MacCHOCTh PadOThl HHCTPYMEHTA.
lNMHeemamu4eckoe obopydoeaHue

Ilepen ucnosib30BaHMEeM BHUMATEIbHO OCMOTPUTE MHEBMaTHYeCKOe 000-
PY/10BaHHE OT HCTOYHUKA C/KATOr0 BO3AYyXa 10 HHCTPYMEHTA.

e [lmanrn
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* CoenuHUTENbHbIE MY(THI
* JlaBneHue B cucTeMe
* Bozaymsbiii GuiabTp

Ybenurech B OTCYTCTBHHM JIOOBIX MOBPEXKACHUHN, KOTOPBIE MOT'YT TIOCTaBUTh
101 COMHEHHE 0€30I1aCHOCTh Pa0OThl NHCTPYMEHTA.

Mepb! NnpeaocTOpPOXHOCTHU

[Tepen ucnonpzoBanueM MITUGOBAIBHON MAITUHBI TPOYTHTE OOIIUE HHCTPYK-
IIUH 110 TEXHUKE 0€30I1aCHOCTH.

A MTPEAYHPEXIEHUE Heco0/onenue Haj1esKalmux MeTo0B padoThl
MOZKeT MPUBECTH K Cepbe3HOH TPaBMe UJIM CMEPTH.

» YOenurtech, uTo 0OpabaTbiBaeMast 1eTajib XOPOIIO 3aKperieHa
» CTynaiTe ¢ YeTKUM COXpaHEHHUEM PABHOBECHS

» beicTpo mpekpamaiite paboTy ¢ MHCTPYMEHTOM MPH HAJTUYUU U3TUIIHEN
BHOpAIMY WM HEPABWIIBHO YCTAHOBJICHHOW HACAIKU

» YUUTBIBANTE, YTO OCTABIIMICA B IIUIAHTE BO3yX MOKET CTaTh IPUUUHON
CIIy4alHOT0 3aIlyCcKa

» OTkirovaiiTe MHCTPYMEHT 3apaHee, eCIu NPEABUANTCS OTKIIOUEHUE BO3-
ayxa

A HPEAYITPEXJIEHUE DnexTpu4yeckuii yaap

HpI/I BXOAC B KOHTAKT MHCTPYMCHTA C SJICKTPUUICCKUMHU LECIIAMU UK UCTOY-
HHUKaMHU 3JICKTPOSHEPIUU CYHICCTBYET BEPOATHOCTD IMOJIYUCHHUA CEPHE3HOTO
MOBPCIKACHUS UIIN CMepTCHLHOfI TPaBMBbI.

» He paGoraiiTe psaoM ¢ 2JIEKTPUISCKUMHU IETISIMHA WITH HCTOYHUKAMH
3JIEKTPOIHEPIUU

» YOenurech, 4TO Ha pabOYEeM MECTE HET CKPBITHIX HCTOYHUKOB AJIEKTPO-
JHEPruu
UHOueudyanbHbIe cpedcmea 3awumsl

WuauBuayanbHbIE CPECTBA 3aLIUTHI TOJHDKHBI COOTBETCTBOBATH JICHCTBYIOIINM
npaBwiaM TexHuku 0ezonacHocty 1 CHull (canuTapHbBIM HOpMaM | MIpaBu-
JaMm).

Bcerna ucnognb3yiiTe ciaeayromme cpeacTBa 3allIUThHI:
» Kacky (1iem)
* 3alUTHbIE HAyIIHUKH
* 3amuTHBIE OYKU C OOKOBOM 3alUTON
* 3alMTHBIE TEPUYATKH

* 3amuTHy10 00yBb

AnkKoeorib, HapKocodep)KaLuue U MeQuKaMeHMO3Hble rnpenapamsabli

AJIKOr0J1b, HAPKOCOAEPKAIINE U MEIUKAMEHTO3HBIE NTpenapaTbl MOTYT yXY/I-
LIUTH ICHOCTDb MBIILJIEHUS U YETKOCTb BOCIIPUATHS.
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M MTIPEAYHPEXIAEHUE Ilioxas peakuusi 1 HeBepHasi OLEHKA CUTyalluu

MOTYyT CTAaThb Hpﬂ‘lHHOﬁ CEePbE3HBIX HECYACTHBIX CJIYYaeB U CMEPTH.

» Huxorna ne pa60TaI71Te C UHCTPYMCHTOM, €CJIM Bbl HAXOAHUTCCH IO/ BO3-
ﬂeﬁCTBHeM AJIKOT'0JIA, HAPKOCOACPKAIUX U MCIUKAMCHTO3HBIX ITPEC-
apaToB

» He nonyckaiite k paboTe ¢ HHCTPYMEHTOM JIHII, HAXOIAIINUXCS O] BO3-
JEHCTBUEM AJIKOTOJIsI, HAPKOCOAECPKAIINX WM MEAUKAMEHTO3HBIX Ipe-
11apaToB

MHCcTpyKuMKM No akcnnyatauum

A TIPEAYHPEXKKAEHUE Bo3ayx nmoa g1aBjieHrMeM MOXKET BbI3BAaTh Cepbe3-

HYIO TPaBMY.

» Bcerna oTkirodaiiTe mogady Bo3/ayxa, BBITYCKalTe CKATBIA BO3IyX U3
LUIaHTa U OTCOEANHSIMTE HHCTPYMEHT OT JINHUU MOJKIIOYEHMSI BO3/1yXa,
€CJIM HE UCTIOJIb3YEeTE €ro, MEHsAETE IPUHAUICKHOCTH, HACTPAUBAETE UIIH
pEMOHTHUpYETE

M MTIPEAYHPEXIEHHWUE HecooTBeTCTBYIOLIASA BCTABHASI OCHACTKA MO-

JKeT JIONHYTh U CTATh IPUYHUHOI cepbe3HOi TPaBMbI HJIH CMEPTH.

» Hcnonb3yiiTe HacaaAKu ¢ pa3pelieHHON CKOPOCTBIO PABHOM WIIM BBIIIE
CKOPOCTH BpAIllEHUsI HHCTPYMEHTA

» 3amperniaeTcsi UCIOIb30BaTh UHBIE BCTABHBIC MHCTPYMEHTHI, KPOME yKa-
3aHHBIX POU3BOAMTENIEM (HE UCTIOIb30BaTh OTPE3HbIE KPYTH UK (a-
COHHBIE (Ppe3bI).

He nyraiiTe pasmepHOCTb B MM U Ar0iiMax
CobmronaiiTe oceBoii 3axBat xBocToBuka He MeHee 10 MM (0,4 mroiima).

[Ipu ycraHOBKE TUCKOB MK O0p-(hpe3 yMEHbIIANTe 0 BO3SMOXHOCTH UX
BBICTYII 32 IPE/IEIbI HAHTH (TaKKe PYKOBOACTBYSCH IIPH 3TOM PEKOMEH/Ia-
LUUSAMH TIPOU3BOJIUTEIIS)

VYuuTeIBalTe, 4TO YBEIIMYEHHBIN BBICTYII XBOCTOBUMKA YMEHBIIAET JOIYCTH-
MYIO CKOPOCTb

[Tepen 3amyckomM HHCTpYMEHTa YOEAUTECh, UTO IaHTa 3aTSHYTa COOTBET-
CTBYIOIIIUM 00pa3oM

[IpoBepsiiiTe paboTy Ka)10T0 HOBOTO YCTaHOBJICHHOTO Kpyra B 0€30MacHOM
nosioxkeHuu B Teuenne 30 cexyna. O0s3aTeNIbHO UCTIONb3YUTE 3alUTHBIN
9KpaH (Hampumep, padoTas 1Mo MAaCCUBHBIM PaOOYUM CTOJIOM), UTOOBI
OCTaHOBUTH JIF000M BO3MOXHBIN BBUIET CIIOMaHHBIX yacTel kpyra. [1pu Bo3-
HUKHOBEHUU YpE3MEpPHON BUOPALIUK HEMEAJIEHHO OCTAHOBUTE MHCTPYMEHT.

O06o3naueHnust A crp. 2

C
D

NHCcTpyKUMK M0 3KCITyaTaluuu
VY CTaHOBUTE LIAHTY U XBOCTOBHK.

HaxxmMuTe Ha npeoXpaHUTENNbHYIO 3aILENKY BIEpPE, a 3aTeM Ha)KMUTE Ha KypOK, YTOObI 3aIty-
CTUTb YCTPOMCTBO.

Pa3smep Bo3aymHoro nutanra: 13 mm (1/2 groiima)
MakcumanbHOe J1aBlieHne Bo3ayxa: 6.3 6apa (90 ¢ yHTOB Ha KB. J10iM, MaH.)
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Service

UHcmpykuuu no mexo6cnyxueaHuro

PekomeHAaauum no o6cnyxmBaHuio

[Tpodunaktuueckoe TeX00CIyKUBaHUE PEKOMEH IYEeTCSl IPOBOJAMUTD C PEryJIsip-
HbIMU UHTEpBaTaMu. CM. ToApoOHYI0 HHPOPMALIHIO TI0 MPOPUIAKTUIECKOMY
TexoOcimyxuBanuto. Eciau nznenue He paboraet HaaIexKauM o0pa3om, ero
HE00X0IMMO BBIBECTH U3 pabOThI U IPOBEPUTH.

Ecau mogpoOHas nadopmanus mo npopriakTHIeCKOMy TeX00CTy)KHBaHUIO HE
BXOAHUT B KOMIIJICKT ITIOCTaBKH, CJIG,[[YfITG MMPUBCACHHBIM HUKC O6H_[I/IM PEKO-
MEH/IAIUSIM.

e TmiarenbHO OUMCTHUTE COOTBCTCTBYIOIINEC NCTAJIH.

* 3aMCHHUTE BCE I[C(l)CKTHBIe 1 U3HOIICHHBIC ACTAaJIN.

MepebGopka

A MTPEAYHPEXJIEHUE IlpeBbiieHne 10MyCTUMOH CKOPOCTH MOKET
NPUBECTH K CePbe3HOI TPaBMe UJIH CMEPTH.

» [lpu ucnonp3oBaHuu peryasiTopa CKOPOCTH IIPOBEPHTE €ETO COOTBETCTBUE
JTaHHOM Mosienu. HecooTBeTCTBHE MOXKET IPUBECTH PETYIIATOP K ObI-
CTPOMY BBIXOJY U3 CTPOs

» He pas3Oupaiite neTanu MHCTpyMEHTA, BIUSIONINE HA O€3011aCHOCTh €T0
paboThl, HATIPUMED, PETrYJIATOP CKOPOCTH UM MEXaHU3M OTKIIFOUEHUS 110
MPEBBILICHUIO CKOPOCTH. [TpH BBIXOJE U3 CTPOSI ATU JI€TAIH 3aMEHSIFOTCS
IIOJIHOCTBIO

» Ilociie cepBucHOro 00CITy)KUBaHMs BCEr1a IIPOBEPSIUTE CKOPOCTh CBO-
6oxHoro BpaieHus. Cm. paznenlloaroroska nepes UCIOIb30BaHUEM
npsAMOi nUM(OBATFHON MAITUHBI

Kaxxnpie 6 MecsiiieB MHCTPYMEHT JIOJKEH MTPOXOAUTH CEPBUCHOE 00CITYKUBa-
Hue. [Ipu THTEHCUBHOM UCTIOJIB30BAaHUM WU TIPU HECOOTBETCTBYIOIIEH padoTe
MHCTPYMEHT MPOXOJUT OO0JIeE YaCTYIO IPOBEPKY.

The strainer at the air inlet should be cleaned frequently to prevent clogging and
decreased capacity.

Uncmpykyuu no cmaske

3awuTa oT KOPPO3UU U OUYMUCTKA

Copepaxartasics B CkaToM BO3AyXe BOJa MOXET BbI3BaTh KOPPO3HI0. UTOOBI
MPEeAOTBPATUTD 3TO, HACTOATEIHLHO PEKOMEHIYETCS YCTAHOBUTh OCYILIUTEh
BO3/yXa.

Boz[a M TBEPAbIC YaCTUILIbI MOI'YT BbI3BATh 3aC1aHHC JIoNacTel M KJalraHoB. DTO
MOKHO NpCAOTBPAaTUThL, YCTAHOBHUB BOJIM3H n3acianda BO3IIymHI:IfI (bI/IJII)Tp, 4qTo-
OBl U30€XKaTh nepenagoB AaBJICHUAA.

HepeJ:[ JJIUTCIIbHBIMU ITPOCTOAMU HeO6XO,[[I/IMO BCCr/Jia 3allUIIaTb UHCTPYMCHT,

)106aanm HECKOJIBKO KaIl€jib Macjia B OTBEPCTUC IJId BITYCKa BO3ayXa. BaHYCTI/I-
TC UHCTPYMCHT Ha 5-10 CCKYHI 1 CO6€pI/ITe Ha TKaHb U3JIMIIKU Macjia ¢ OTBEP-

CTHUA IJId BBIITYCKa BO3yXa.
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YBEJIOMJIEHUE 3anpemaeTcsi YUCTUTh BO3AYIIHbBIN KaHaJI OCTPBIMU UHCTPY-
MEHTaMH.

OTBepcTHe IS BIIyCKa BO3/IyXa OCHAIIEHO ceTdaThiM GuiibTpoM. Eciiu o Oy-
JIET NMPOKOJIOT, NOTIABIINE BHYTPb IIOCTOPOHHUE NIPEAMETHI MOT'YT IIOBPEIUTD
KJIAIIaHbI ¥ BBI3BATH IIPEBBIICHUE CKOPOCTH.

PykoBoacTBO No cmaske

Mapka O01ee Ha3HAYEHME, IOAMIUITHUKHA U PETYKTOPHI
BP Energrease LS-EP2

Castrol OBEEn UF 1

Esso Beacon EP2

Q8 Rembrandt EP2

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2

Kliiber Lub. Kliibersynth UH 1 14-151

Texaco Multifak EP2

Molykote BR2 Plus

Cma3ska

Jst ruéKoro yuJIMHUTEIs1 ImuHAeas1. [Ipyu ycTaHOBKE yIUTMHEHHOTO IITHH-
nens Harecute 0,5 cv® (0,03 xy6. moiima) cmasku thna Lubricating Engineers
LE3752 (unu mpOTUBO3aIMPHOM CMa3KK) HA JHO OTBEPCTHUS B IAHTOBOM MATPO-
HE.

Uncmpykuyuu no pazbopke / c6opke

MHCprKLWIVI And nonacTtHOro gsurartensa
M MTPEAYHPEXIEHUE OnacHocTH, CBA3aHHBIE C TOJMMeEPaMHU

Jlonactu apuratens storo uznenus cogepxkat PTFE (cunternueckuit ¢prop-
nosniuMmep). Benencteue nznoca yactunpl PTFE moryTt okazarbes BHyTpu
uncrpymenra. Harpersiii PTFE mosker ucnapsarscs, 410, B CBOIO 04YEPEb,
MOJKET BBI3BaTh AJJIEPrUI0 C CUMIITOMaMH 3a00s1eBaHMsl, 0COOEHHO BKYIIE C
B/IbIXa€MBIM TaOAYHBIM JIBIMOM

[Tpu pabore ¢ JOMACTSIMU U IPYTUMU KOMIIOHEHTaMHU HEOOXOIMMO CIIe/10-
BaTh NpaBUJIaM 0€30MaCHOCTH U HOpMaM 3paBOOXPAaHEHHUS P paboTe ¢
dTopnonumepamu:

» He cnenyet kypuTh npu oOCITyKUBAaHUH JTAHHOTO U3/1EIIHSI.

» Crnenyer uzberarb konrakta yactuil PTFE ¢ oTkpbIThIM OrHEM, packa-
JICHHBIMHU WJIK TOPSYUMU NPCAMCTAMU.

» KommoneHThI JABUTATCIIA HGO6XOI[I/IMO IMPOMBIBATH MOIOIIICﬁ KUIKOCTBIO
H HC IIPpOAYBATh CKATBIM BO3AYXOM.

» [Ipexxae yem MpUCTYNUTH K JIFOOON APYroi AEATEIbHOCTH, CIeTy€eT Bbl-
MBITh PYKH.
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HdemoHmax

4080 0302 00

@C

@D

1266027019

WNHcTpyMeHTHI 1J1 TeX00CTy)KUBaHHsI TAK)KE BKIIFOUEHBI B HAOOP HHCTPYMeH-

TOB /J1JI5l 0CHOBHOTI'0 TeX00¢y:KMBaHMA. [[ONOTHUTENbHYIO HH()OPMAITHIO CM.
B IOKyYMEHTE ¢ KOZoM 3aka3za 9835 5485 00.

Howmep s 3aka3a oD 0C
4080 0182 01 7 3,5
4080 0182 02 8 4,5
4080 0182 03 9 5,5
4080 0182 04 10 6,5
4080 0182 05 13 8,5
4080 0182 06 16 10,5
4080 0182 07 19 12,5
4080 0182 08 22 15,5
4080 0182 09 24 17,5
4080 0182 10 26 20,5
40800182 11 30 25,5
4080 0182 12 35 30,5
4080 0182 13 40 35,5
4080 0182 14 47 40,5

Tabnuya 1: VIncTpyMeHT 1u1st pa30opKH, onpaBka A

Ocmomp demanel annekmpodsuzamersi

P
S T =
&

110

1269090315
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C6opka — no memoody bakcmpéma (Bédckstrom)

'
i
'
= =
. 2C
oD ||
|

1269094411

NHCTpyMEHTHI JUTsl TEXOOCITYKUBAHUS TaKKe BKIIFOUCHBI B HAOOp HHCTPYMeEH-
TOB /IJISI OCHOBHOI'0 TeX00CTy:KMBaHUS. J[OTIOTHUTENHEHYIO HHPOPMAIUIO CM.
B JIOKYMEHTE ¢ KOJIoM 3aka3a 9835 5485 00.

Homep nuis1 3aka3a oD 0C
4080 0567 04 12,5 5.2
4080 0567 11 14,5 6,5
4080 0567 01 15,5 5.2
4080 0567 05 18,5 6,2
4080 0567 02 18,5 8,2
4080 0567 06 21,5 7,5
4080 0567 03 21,5 8,2
4080 0567 07 25,5 10,5
4080 0567 08 27,5 12,5
4080 0567 09 31,5 15,5
4080 0567 10 34,5 18,5

Tabnuya 2: IHCTpYMEHT Ai1st pa30opku, onpaBka B

E: mapukoBbIi OAMIMITHUK
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BbiBOA M3 aKcnnyaTtauum

Yka3zaHus no ymunu3sauyuu

[Tocne okoHuaHus CpoKa CIY>KOBI YCTPOMCTBA €ro HE0OX0AUMO yTHIM3UPOBATh
HajuiexamuM obpa3zom. Pazdbepute yCcTpoiCTBO U yTUIU3UPYUTE €r0 KOMIIO-
HEHTBI B COOTBETCTBHUU C MECTHBIM 3aKOHOJATCIIbCTBOM.

AKKyMYJISITOPBI CIIEy€ET NepeaTh B OPraHU3AIMIO IO YTUIU3AINHA AKKYMYJIs-
TOPHBIX OaTapeii B Balleil cTpaHe.
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Informacje o produkcie

Informacje ogdlne

A OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé wszystkie ostrzezenia oraz wszystkie
instrukcje. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji moze spowodowa¢é
porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia ciala.

Nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie instrukcje:

 Informacje dotyczace bezpieczenstwa dostarczone wraz réznymi czescia-
mi systemu.

* Instrukcje dotyczace instalowania, obstugi 1 konserwacji roznych czesci
systemu.

» Wszystkie obowigzujace lokalnie przepisy bezpieczenstwa dotyczace
systemu i jego czesci.

Wszystkie informacje i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa nalezy za-
chowa¢ do przysztego wykorzystania.

Stowa sygnalizujgce zagrozenia

Zwroty wazne ze wzgledu na bezpieczenstwo to Niebezpieczenstwo, Ostrzeze-
nie, Przestroga 1 Uwaga. Maja one nastepujace znaczenia:

NIEBEZPIECZEN- NIEBEZPIECZENSTWO opisuje niebezpieczna sytuacije, ktora powoduje $mieré lub
STWO powazne uszkodzenia ciata.

OSTRZEZENIE OSTRZEZENIE opisuje niebezpieczng sytuacje, ktora moze powodowaé $mieré lub
powazne uszkodzenia ciala.

OSTRZEZENIE PRZESTROGA jest stosowana wraz z symbolem ostrzezenia o zagrozeniu i 0znacza
niebezpieczng sytuacje, ktora moze spowodowac drobne lub umiarkowane obrazenia,
jesli nie zostang podjete odpowiednie $rodki.

UWAGA UWAGA stuzy do opisywania praktyk nie zwigzanych z zagrozeniem obrazeniami
0s0b.

Gwarancja

W celu zgloszenia reklamacji produktu nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym
przedstawicielem firmy Atlas Copco. Gwarancja zostanie uwzgledniona tylko
w przypadku, gdy produkt byt zmontowany, obstugiwany i naprawiany zgodnie
z jego instrukcja obstugi.

Prosimy réwniez zapozna¢ si¢ z warunkami dostawy przyjetymi w lokalnym
oddziale firmy Atlas Copco.

ServAid

ServAid jest aplikacja przeznaczong do uzyskiwania zaktualizowanych infor-
macji o produkcie, dotyczacych:

- instrukeji bezpieczenstwa
- instalowania, obstugi oraz instrukcji serwisowych
- rysunkow ztozeniowych

Aplikacja ServAid ulatwia przeprowadzanie procesu zamawiania czgsci za-
miennych, narzedzi serwisowych i akcesoridw przeznaczonych dla wybranego
produktu. Jest ona ciggle aktualizowana informacjami dotyczacymi nowych i
przeprojektowanych produktow.
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Aplikacji ServAid mozna uzywaé do prezentowania tresci w okreslonym jezy-
ku, o ile dostepne sg thumaczenia, oraz do wyswietlania informacji o produk-
tach przestarzalych. Aplikacja ServAid oferuje funkcje zaawansowanego wy-
szukiwania calego asortymentu produktow.

Aplikacja ServAid jest dostepna na ptycie DVD oraz na stronie internetowe;j:
servaidweb.atlascopco.com

W celu uzyskania dalszych informacji nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym
przedstawicielem firmy Atlas Copco lub wysta¢ e-mail na adres:
servaid.support@se.atlascopco.com

Karty charakterystyki substancji niebezpiecznych MSDS/SDS

Karty charakterystyki substancji niebezpiecznych opisuja produkty chemiczne
sprzedawane przez firm¢ Atlas Copco.

Wigcej informacji mozna znalez¢ na stronie internetowe:
www.atlascopco.com

Wybierz kolejno Products — Safety Data Sheets [Produkty — Karty charaktery-

styki substancji niebezpiecznych] i postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietla-
nymi na tej stronie.

Kraj pochodzenia

Patrz informacje podane na etykiecie produktu.

Rysunki wymiarowe

W celu uzyskania informacji na temat wymiaréw produktu patrz archiwum ry-
sunkow wymiarowych:

http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw

Informacje ogélne

Konstrukcja i przeznaczenie

Szlifierka przeznaczona jest tylko do uzycia z osadzanymi tarczami i trzpienia-
mi obrotowymi. Model ten posiada smarowanie. Tej maszyny, elementéw do-
datkowych i akcesoridw nalezy uzywaé wylacznie zgodnie z ich przeznacze-
niem. Kazde inne uzycie jest zabronione.

* Nigdy nie nalezy uzywac tarcz szlifierskich mocowanych za pomoca faczni-
ka, poniewaz narzedzie to nie jest wyposazone w ostong tarczy

* W zadnym wypadku nie wolno mocowac w szlifierce tarcz do pit tarczo-
wych ani zadnych innych narzedzi obrobkowych, poza $ciernicami lub
szczotkami przeznaczonymi do wspotpracy z ta szlifierka.

Dane techniczne

W tabeli ponizej zamieszczono dane techniczne produktu.

Nr zamoéwieniowy 8423031283
Model G2417-S180
Zuzycie powietrza przy obrotach bez obcigzenia 7.0 I/s (14.8 ctm)
Zuzycie powietrza przy maks. mocy wyjsciowe;j 17.4 /s (36.9 cfm)
Maks. ci$nienie robocze 6.3 bar (90 psig)
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G2417-S180 PL Informacje o produkcie

Gwint wlotu powietrza 3/8"

Maks. obroty bez obcigzenia 18000 obr./min (rpm)
Maks. moc wyjsciowa 0.82 kW (1.1 KM)
Typ silnika Vane

Zalecany rozmiar przewodu pneumatycznego (§r. x 13 mm x 3 m (1/2 cala x 12 cali)
dh.)

Przeglad czynnosci serwisowych

Zalecenia serwisowe

Zaleca si¢ wykonywanie w regularnych odstepach czasu konserwacji zapobie-
gawczej. Patrz szczegotowe informacje dotyczace konserwacji zapobiegawcze;.
Jesli produkt nie dziata prawidtowo, nalezy wycofa¢ go z eksploatacji i poddac
kontroli.

W przypadku braku szczegdétowych informacji dotyczacych konserwacji zapo-
biegawczej, nalezy postapi¢ zgodnie z ponizszymi ogolnymi wytycznymi:

* Doktadnie oczys$ci¢ odpowiednie czgsci

* Wymieni¢ wszystkie wadliwe lub zuzyte czesci
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Instalacja

Wymagania instalacyjne

Jakosé powietrza

* W celu zapewnienia optymalnej wydajnosci i maksymalnej trwatos$ci eks-
ploatacyjnej produktu zaleca si¢ uzywanie spr¢zonego powietrza o maksy-
malnej temperaturze punktu rosy +10°C (50°F). Zaleca si¢ rowniez zainsta-
lowanie chtodniczego osuszacza powietrza firmy Atlas Copco.

» Uzywac osobnego filtru powietrza, ktory usuwa czastki state wigksze niz 30
mikrometroéw oraz ponad 90% wody. Filtr nalezy zainstalowac jak najblizej
produktu 1 przed innymi urzadzeniami do przygotowania powietrza, aby
unikna¢ spadku ci$nienia.

@ Przed podlaczeniem narzedzia upewnic sie, ze waz i zkgczki sg czyste i po-
zbawione pytu.

@ Zarowno w przypadku smarowanych, jak i niesmarowanych produktéw
niewielka ilo$¢ oleju podanego ze smarownicy wplynie korzystnie na ich
dziatanie.

Oleje do smarowania narzedzi pneumatycznych

Marka Smarowania powietrza

Atlas Copco Optymalizator (1 litr) 9090 0000 04

Q8 Chopin 46

Shell Olej do narzgdzi pneumatycznych Shell Air Tool Oil
S2 A 320

Ztacza sprezonego powietrza
A OSTRZEZENIE Sprezone powietrze moze spowodowaé powazne obra-
Zenia ciala.

» W przypadku nieuzywania narzedzia lub przed przystapieniem do wy-
miany akcesoriow badz do wykonania naprawy nalezy zawsze odciaé do-
pltyw sprezonego powietrza, usung¢ cisnienie z wg¢za pneumatycznego 1
odtaczy¢ narzedzie od zrodta spr¢zonego powietrza.
A OSTRZEZENIE Weze pneumatyczne wprawione w nagly ruch przez
wydostajace si¢ sprezone powietrze moga spowodowacé powazne obraze-
nia ciala.

» Zawsze nalezy sprawdzié, czy weze pneumatyczne lub ztgczki nie sa
uszkodzone lub obluzowane.

A OSTRZEZENIE Cisnienie robocze
» Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego.

Informacje dotyczace prawidtowego ci$nienia powietrza i Srednicy weza, patrz
rozdziat Dane techniczne.

@ Przed podtaczeniem narzedzia upewnic sie, ze waz i ztgczki sg czyste i po-
zbawione pytu.
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Instrukcje instalacyjne

Montaz narzedzi drgajacych

Zaleca si¢ pozostawienie weza pneumatycznego o dlugosci minimum 300 mm
(12 cali) migdzy drgajacym narz¢dziem a szybkozlaczem.
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Obstuga

Wytyczne ergonomiczne
Podczas czytania zamieszczonej ponizej listy ogolnych wytycznych dotycza-
cych ergonomii miejsca pracy zastanow si¢ nad swoja stacjg robocza 1 pomysl,
czy mozesz okresli¢ obszary umozliwiajace wprowadzenie ulepszen dotycza-
cych pozycji operatora, rozmieszczenia podzespotow lub §rodowiska robocze-
go.

* RoDb czeste przerwy 1 czg¢sto zmieniaj pozycje robocze.

* Dostosuj obszar stanowiska pracy do swoich potrzeby i wykonywanego za-

dania.

* Nalezy uwzgledni¢ wygodne rozmieszczenie czesci lub narzedzi w za-
siggu reki, aby uniknaé wystgpowania obcigzen statycznych.

» Uzywaj wyposazenia stanowiska roboczego, takiego jak stoty i krzesta,
dostosowanego do wykonywanego zadania.

* Unikaj pozycji roboczych powyzej poziomu ramion lub pozycji wymagaja-
cych statycznego trzymania podczas operacji montazowych.

* W przypadku wykonywania pracy powyzej poziomu ramion ograniczaj
obcigzenie statyczne mig$nie, redukujac cigzar narzedzia przez zastoso-
wanie na przyktad dzwigni reakcyjnych, bebnéw do nawijania wezy lub
przeciwwag. Mozesz réwniez zmniejszy¢ statyczne obcigzenie migsni,
trzymajac narzedzie blisko ciata.

* Pamigtaj o robieniu czestych przerw.

* Unikaj przyjmowania ekstremalnych pozycji r¢ki lub nadgarstka, szcze-
g6lnie w przypadku wykonywania operacji wymagajacych stosowania
sity.

» Uwzglednij dogodne pole widzenia, ograniczajac do minimum ruchy oczu i
glowy podczas wykonywania wyznaczonego zadania.

* Stosuj oswietlenie odpowiednie do wykonywanego zadania.

* Wybieraj narzedzie odpowiednie do wykonywanego zadania.

* W srodowisku o wysokim natezeniu hatasu stosuj srodki ochrony stuchu.

* Nalezy uzywac wysokiej jakosci wktadek narzedziowych lub materiatlow
eksploatacyjnych, aby ograniczy¢ do minimum poziomy wibracji.

 Ograniczaj do minimum stopien narazenia na sity reakcji.

* Podczas cigcia:

Tarcza do cigcia moze zosta¢ zablokowana, jesli zostanie wygieta lub je-
$li nie bedzie prawidlowo prowadzona. Nalezy uzywac¢ wtasciwych kol-
nierzy mocujacych tarcze tngce i unika¢ wyginania tarczy podczas ope-
racji cigcia.

* Podczas wiercenia:

Wiertarka moze utkng¢, gdy wiertlo przejdzie na wylot. Nalezy uzywac
uchwytoéw pomocniczych, jesli moment utyku jest zbyt wysoki. Norma
bezpieczenstwa [SO11148, czes¢ 3, zaleca uzywanie urzadzen amorty-
zujacych moment reakcyjny o wartosci powyzej 10 Nm w przypadku na-

rzedzi z uchwytem pistoletowym oraz powyzej 4 Nm w przypadku na-
rzgdzi z uchwytem prostym.
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Obstuga

» W przypadku uzywania wkretakow do $rub lub nakretek z napedem bez-
posrednim:

Sity reakcji zalezg od nastawy narzedzia i wlasciwosci potaczenia. Zdol-
nos$¢ do wytrzymywania dzialania sit reakcji zalezy od sity 1 postawy
operatora. Nalezy dostosowywa¢ nastawe momentu do sily i postawy
operatora oraz uzywac¢ dzwigni reakcyjnej lub drazka reakcyjnego, jesli
moment jest zbyt wysoki.

* W srodowiskach o duzym zapyleniu nalezy stosowac uktad odpylajacy lub
maske przeciwpytows.

Instrukcje konfiguracji

A OSTRZEZENIE Przekroczenie dopuszczalnej predkosci obrotowej mo-
ze spowodowa¢ powazne obrazenia ciala lub Smier¢

» Nie wolno przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowe;,
ktoérej warto$¢ podana jest na narzedziu.

Sprawdzenia szlifierki powinny by¢ przeprowadzane wylacznie przez profesjo-
nalny personel techniczny. Personel ten powinien posiada¢ zgodne z krajowymi
dyrektywami uprawnienia w zakresie przeprowadzania sprawdzen narzgdzi te-
go typu 1 obstugi uktadow pneumatycznych.

» Obroty bez obcigzenia narzgdzia nalezy sprawdza¢ codziennie oraz za kaz-
dym razem po wykonaniu obstugi serwisowej. Kontrola powinna by¢ wyko-
nywana bez osprzetu szlifierki.

+ Stosowac regulator ci$nienia zapobiegajacy wytwarzaniu nadmiernego ci-
$nienia powietrza grozgcego przekroczeniem obrotow znamionowych

» Zlacza i przewdd powietrza powinny by¢ w dobrym stanie
Legenda do strony 2

A Sprawdzi¢ predko$¢ obrotowa bez obcigzenia
Maksimum 18000 obr./min (rpm)

B Maksymalne ci$nienie powietrza: 6.3 bar (90 psig)

instrukcjach obstugi
Kontrola wzrokowa

Narzedzia i akcesoria
Przed uzyciem nalezy wykona¢ kontrole wzrokowg narzedzia i jego czeSci.
» Uchwyt tulei zaciskowej.
* Dzwignia zaworu dtawigcego.
» Zaczep dzwigni.
Sprawdzi¢, czy nie wystepuja zadne uszkodzenia ani wycieki oleju, ktére moga
pogorszy¢ bezpieczenstwo uzytkowania narzedzia.
Instalacja sprezonego powietrza

Przed uzyciem narze¢dzia przeprowadzi¢ wzrokowa kontrole¢ instalacji
sprezonego powietrza od punktu zasilania do narzedzia.

* Przewod Gietki(Waz)
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» Ziacza
 Cisnienie w instalacji
* Filtr powietrza

Sprawdzi¢, czy nie ma zadnych uszkodzen, ktore moga pogorszy¢ bezpieczen-
stwo uzytkowania narzedzia.

Srodki ostroznosci

Przed uzyciem szlifierki prostej nalezy przeczyta¢ ogdlne instrukcje bezpie-
czenstwa.

A OSTRZEZENIE Nieprzestrzeganie zasad bezpiecznej pracy moze do-
prowadzi¢ do powaznych obrazenia ciala lub Smierci.

» Upewnij si¢, ze obrabiany przedmiot jest solidnie zamocowany.

» Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na zachowanie rownowagi i wlasciwg
przyczepnos¢ podioza

» Nalezy szybko reagowac¢ na nadmierne drgania, wynikajace z uszkodze-
nia lub nieprawidtowego zamocowania osprzetu wymiennego

» Nalezy pamigtaé, ze sprezone powietrze uwig¢zione w przewodzie, moze
doprowadzi¢ do przypadkowego uruchomienia

» Zwolni¢ urzadzenie sterujgce w przypadku awarii zasilania
A OSTRZEZENIE Porazenie pradem elektrycznym

W przypadku zetknigcia si¢ produktu z instalacjami elektrycznymi lub inny-
mi zrédtami pradu, istnieje ryzyko $mierci lub cigzkich obrazen ciata.

» Nie wolno pracowa¢ w poblizu instalacji elektrycznych lub innych Zrodet
energii elektrycznej

» Nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu wykonywania prac nie ma ukrytych in-
stalacji elektrycznych
Osobiste wyposazenie ochronne.

Osobiste wyposazenie ochronne musi spetnia¢ wymagania odpowiednich prze-
piséw dotyczacych bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Nalezy zawsze nalezy nosi¢ nast¢pujace wyposazenie ochronne:
» Kask
« Srodki ochrony stuchu
* Okulary ochronne z ostonami bocznymi
» Rekawice ochronne

e Obuwie ochronne

Narkotyki, alkohol i Srodki farmaceutyczne

Narkotyki, alkohol i $rodki farmaceutyczne moga uposledzi¢ prawidlowa oceng
sytuacji oraz zdolno$¢ koncentracji.

A OSTRZEZENIE Nieprawidlowe reakcje i niewlasciwa ocena sytuacji
moga doprowadzi¢ do powaznego wypadku lub $mierci.

» Nie wolno eksploatowac¢ produktu bedac pod wptywem narkotykow, al-
koholu lub lekéw.

» Nie wolno dopusci¢ do eksploatacji produktu przez inne oosoby begdace
pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekow.
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Instrukcje dotyczace uzytkowania

A OSTRZEZENIE Sprezone powietrze moze spowodowaé powazne obra-
Zenia ciala.

» Przed dokonaniem naprawy lub zmiany ustawien maszyny np. przed
zmiang akcesoriow nalezy zawsze wytaczy¢ doptyw powietrza i odtgczy¢
narzg¢dzie od Zrddla zasilania w powietrze.

A OSTRZEZENIE Niewlasciwy osprzet wymienny moze zostaé rozerwany
i spowodowaé powazne obrazenia ciala lub $mier¢.

» Nalezy stosowac osprzet wymienny, ktérego maksymalna predkos¢ robo-
cza jest rowna lub wyzsza niz predkos¢ obrotowa szlifierki

» Nie uzywac osprzgtu wymiennego innego niz zalecany przez producenta
(Sciernic do cigcia ani frezow chwytowych).

* Nie zaktada¢ tarcz milimetrowych na uchwyty calowe i odwrotnie
* Osiowy chwyt trzonu musi wynosi¢ minimum 10 mm (0,4 cala)

* Podczas mocowania tarczy lub trzpieni nalezy zredukowa¢ nadmierne wy-
stawanie trzonka, wpychajac go na calg dtugos¢ do tulei zaciskowej (spraw-
dzi¢ rowniez zalecenia podane przez producenta narzedzia)

* Nalezy pamigta¢, ze nadmierne wystawanie trzonka powoduje obnizenie po-
ziomu dopuszczalnych obrotow

* Przed uruchomieniem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy tuleja zaciskowa zo-
stata prawidlowo zamocowana

* W celu sprawdzenia uruchomi¢ narzg¢dzie z nowo zamontowang tarcza na
30 sekund w bezpiecznym miejscu. Nalezy pamigta¢ o zastosowaniu odpo-
wiedniej bariery ochronnej (np. pod ciezkim stolem warsztatowym), aby za-
trzymac ewentualne czgsci peknigtej tarczy $ciernej. W przypadku nadmier-
nego poziomu drgan nalezy natychmiast wytaczy¢ narzedzie.

Legenda do strony 2

C Instrukcje dotyczace uzytkowania

D Zamocowac tuleje zaciskowq 1 trzon.

E Nacisng¢ zapadke zabezpieczajaca do przodu, po czym nacisng¢ przycisk witacznika w celu uru-
chomienia narzedzia.

F Rozmiar weza pneumatycznego: 13 mm (1/2 cala)

G Maksymalne ci$nienie powietrza: 6.3 bar (90 psig)
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Serwis
Wskazoéwki dotyczace konserwacji

Zalecenia serwisowe

Zaleca si¢ wykonywanie w regularnych odstepach czasu konserwacji zapobie-
gawczej. Patrz szczegotowe informacje dotyczace konserwacji zapobiegawcze;.
Jesli produkt nie dziata prawidtowo, nalezy wycofa¢ go z eksploatacji i podda¢
kontroli.

W przypadku braku szczegotowych informacji dotyczacych konserwacji zapo-
biegawczej, nalezy postapi¢ zgodnie z ponizszymi ogdlnymi wytycznymi:

» Doktadnie oczysci¢ odpowiednie czesci

* Wymieni¢ wszystkie wadliwe lub zuzyte czegsci

Przeglad

A OSTRZEZENIE Przekroczenie dopuszczalnej predkosci obrotowej mo-
ze spowodowa¢ powazne obrazenia ciala lub $mier¢.

» W przypadku zastosowania regulatora obrotow nalezy sprawdzié, czy za-
montowany zostat wlasciwy regulator. Niestaranna obstuga moze dopro-
wadzi¢ do jego uszkodzenia

» Nie nalezy demontowac cz¢séci zabezpieczajacych np. regulatora predko-
$ci lub uktadu odcigcia nadmiernej predkosci. W przypadku stwierdzenia
uszkodzenia te czg¢sci nalezy wymieni¢ w catosci.

» Po zakonczeniu serwisu maszyny zawsze nalezy sprawdzi¢ obroty bez
obcigzenia. Patrz punkt Przygotowanie szlifierki do eksploatacji

Cala maszyn¢ nalezy systematycznie sprawdzac raz na szes$¢ miesiecy. Jezeli
maszyna jest eksploatowana w trudnych warunkach lub jezeli nie jest dziala we
wlasciwy sposob, nalezy cze¢sciej ja wyltaczac¢ 1 poddawacé przegladom.

Filtr zgrubny na wlocie powietrza nalezy cze¢sto czys$ci¢, aby unikng¢ zatkania
przewodu 1 spadku wydajnosci.

Instrukcja smarowania

Ochrona przed rdza i czyszczenie

Woda w sprezonym powietrzu moze powodowaé powstawanie rdzy. Aby zapo-
biec powstawaniu rdzy, stanowczo zalecamy zainstalowanie osuszacza powie-
trza.

Woda i czastki stale moga powodowaé blokowanie si¢ topatek i zaworow.
Mozna temu zapobiec przez zainstalowanie filtra powietrza w poblizu produk-
tu, aby unikna¢ spadku ci$nienia.

Przed dluzszymi przestojami nalezy zawsze zabezpieczy¢ narzedzie, wlewajac
kilka kropli oleju do wlotu powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na 5-10 sekund, po
czym zebra¢ szmatka nadmiar oleju na wlocie powietrza.

UWAGA Nie wolno udraznia¢ przeptywu powietrza przy uzyciu ostrych narze-
dzi.

Wiot powietrza jest wyposazony w filtr siatkowy. W przypadku jego przebicia
obce przedmioty mogg uszkodzi¢ zawory, co doprowadzi do przekroczenia do-
puszczalnej predkosci obrotowe;.
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Poradnik smarowania

Marka Ogolnego przeznaczenia, do tozysk i przekladni
BP Energrease LS-EP2

Castrol OBEEn UF 1

Esso Beacon EP2

Q8 Rembrandt EP2

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2

Kliiber Lub. Kliibersynth UH 1 14-151

Texaco Multifak EP2

Molykote BR2 Plus

Smarowanie

Do smarowania elastycznego przedluzenia wrzeciona — W przypadku moco-
wania przedtuzonego wrzeciona — natozy¢ 0,5 cm® (0,03 cala sze$ciennego)
smaru typu ,,Lubricating Engineers LE3752” (lub smaru EP) u dotu otworu w

uchwycie tulei zaciskowe;.

Instrukcja demontaz/montazu

Instrukcje dotyczace silnika topatkowego
A OSTRZEZENIE Zagrozenia wynikajace z zastosowania polimerow

Lopatki w tym produkcie zawierajg PTFE (politetratfluoroetylen) Z powodu
zuzycia mechanicznego, czasteczki PTFE moga znajdowac si¢ wewnatrz
produktu. W przypadku podgrzania PTFE moze wytwarza¢ opary, ktore mo-
g3 spowodowac, tzw. goraczke fluorowo-polimerowa, ktorej objawy sa po-
dobne do objawow grypy. Do wystgpienia tej chhoroby moze szczegdlne
przyczynic¢ si¢ palenie zanieczyszczonego tytoniu.

Podczas obstugi topatek i innych elementéw nalezy przestrzegaé nastgpuja-
cych zalecen BHP dotyczacych kontaktu z politetrafluoroetylenem:

» Nie pali¢ tytoniu podczas obstugi technicznej produktu.

» Nie dopuszcza¢ do kontaktu czasteczek PTFE z otwartym ogniem, Zarem

lub wysoka temperaturg.

» Elementy silnika nalezy my¢ $rodkiem czyszczacym, nie za$ czysci¢

sprezonym powietrzem.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek innych czynno$ci nalezy umy¢ rece.
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Demontaz

4080 0302 00

Narzedzia serwisowe znajdujg si¢ rowniez w zestawie podstawowych narzedzi
do obshugi serwisowej. Aby uzyska¢ wiecej informacji, patrz numer zamowie-
niowy 9835 5485 00.

@C

@D

1266027019

Numer katalogowy oD 0C
4080 0182 01 7 3,5
4080 0182 02 8 4,5
4080 0182 03 9 5,5
4080 0182 04 10 6,5
4080 0182 05 13 8,5
4080 0182 06 16 10,5
4080 0182 07 19 12,5
4080 0182 08 22 15,5
4080 0182 09 24 17,5
4080 0182 10 26 20,5
40800182 11 30 25,5
4080 0182 12 35 30,5
4080 0182 13 40 35,5
4080 0182 14 47 40,5

Tabela 1: Narzgdzie demontazowe — trzpien A

Kontrola elementow silnika
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Montaz — zgodnie z metodg Béackstroma
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Narzedzia serwisowe znajdujg si¢ rowniez w zestawie podstawowych narzedzi
do obstugi serwisowej. Aby uzyska¢ wigcej informacji, patrz numer zamowie-
niowy 9835 5485 00.

Numer katalogowy oD 0C
4080 0567 04 12,5 5.2
4080 0567 11 14,5 6,5
4080 0567 01 15,5 5.2
4080 0567 05 18,5 6,2
4080 0567 02 18,5 8,2
4080 0567 06 21,5 7.5
4080 0567 03 21,5 8,2
4080 0567 07 25,5 10,5
4080 0567 08 27,5 12,5
4080 0567 09 31,5 15,5
4080 0567 10 34,5 18,5

Tabela 2: Narzgdzie demontazowe — trzpien B

E: Lozysko kulkowe
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Wycofanie z eksploataciji

Instrukcje dotyczgce recyklingu

Po zakonczeniu okresu eksploatacji produkt musi zosta¢ poddany wlasciwemu
recyklingowi. Produkt nalezy zdemontowac, za$ jego elementy poddac recy-
klingowi zgodnie z lokalnymi przepisami.

Akumulatory nalezy przekaza¢ krajowej organizacji odzysku zuzytych baterii 1
akumulatorow.
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Informace o produktu

VSeobecné informace

M VYSTRAHA Priectéte si veSkera varovani a veskeré pokyny. NedodrZeni
vSech pokynti miiZe mit za nasledek uraz elektrickym proudem, poZar
anebo vazny traz.

Ujistéte se, zda jste si preCetli veskeré pokyny a zda jim rozumite:
* Bezpecnostni informace dodané s riznymi ¢astmi systému.
* Produktové pokyny tykajici se instalace, obsluhy a udrzby riiznych ¢asti
systému.
* VSechny zédkonn¢ bezpecnostni predpisy tykajici se systému a jeho Casti.
Uschovejte ve§keré bezpecnostni informace a pokyny i pro budouci
potiebu.

Vystrazna upozornéni

Vystrazna upozornéni Nebezpeci, Vystraha, Varovani a Upozornéni maji

nasledujici vyznam:

NEBEZPECI NEBEZPECT znaéi nebezpeénou situaci, ktera, pokud se na ni nebude brat ohled,
zavini smrt nebo vazné zranéni.

VYSTRAHA VYSTRAHA znadi nebezpecnou situaci, ktera, pokud se na ni nebude brat ohled,
miiZe zavinit smrt nebo vazné zranéni.

VAROVANI VAROVANI, ve spojeni s bezpeénostnim vystraznym symbolem, znaéi nebezpeénou
situaci, ktera, pokud se na ni nebude brat ohled, mize zavinit v nékterych piipadech
zranéni.

UPOZORNENTI UPOZORNENT se pouziva k oznaceni postupt, které nejsou spojeny s rizikem trazu.

Zaruka

Chcete-li vyrobek reklamovat, kontaktujte prodejniho zastupce spolecnosti
Atlas Copco ve vasi oblasti. Zaruka bude schvalena pouze v ptipadé, ze
vyrobek byl nainstalovan, provozovan a byla na ném provadéna celkova udrzba
podle provoznich pokynii.

Viz prosim také dodaci podminky mistni spolecnosti Atlas Copco.

ServAid

ServAid je softwarovy nastroj, ktery poskytuje nasledujici aktualizované
informace o produktech:

— Bezpecnostni pokyny
— Pokyny tykajici se instalace, provozu a udrzby
— Nékresy rozebranych zafizeni

ServAid usnadiiuje proces objednavani ndhradnich dild, servisnich nastroja
a pfisluSenstvi pro vami vybrané produkty. Je neustale aktualizovan
informacemi o novych i piepracovanych produktech.

Softwarovy nastroj ServAid miizete pouzit k prohlizeni obsahu ve zvoleném
jazyce (za predpokladu, Ze jsou k dispozici ptislusné pieklady), i k zobrazeni
informaci o zastaralych produktech. Softwarovy nastroj ServAid je vybaven

funkci pokrocilého vyhledavani v kompletni fad€ nasich produkti.
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Softwarovy nastroj ServAid je k dispozici na disku DVD a na webové strance:
servaidweb.atlascopco.com

Dalsi informace si vyZadejte u svého prodejniho zastupce spolecnosti Atlas
Copco, nebo nam napiste na e-mailovou adresu:
servaid.support@se.atlascopco.com

Materialové bezpeénostnimi listy MSDS/SDS

Materialové bezpecnostnimi listy popisuji chemické produkty prodavané
spole¢nosti Atlas Copco.

Dalsi informace naleznete na webové strance:

www.atlascopco.com

Vyberte Products (Produkty) — Safety Data Sheets (Materialové
bezpecnostnimi listy) a postupujte podle pokyni uvedenych na strance.

Zemé puivodu

Informace naleznete na Stitku produktu.

Rozmeérové vykresy
Informace o rozmérech produktu naleznete v archivu rozmérovych vykresi:

http://webbox.atlascopco.com/webbox/dimdrw

Prehled

Konstrukce a funkce

Tato klestinova bruska je uréend pouze pro praci s montovanymi brusnymi
kotouci a s rota¢nimi pilniky. Tento model je promazavan. Stroj, jeho néstavce
a ptisluSenstvi mohou byt pouzivany pouze pro stanovené ucely; jakékoli jiné
zpusoby pouziti jsou zakdzany.
 Nikdy nepouzivejte brusné kotouce upevnéné pomoci adaptéru, nebot’ stroj
neni vybaven krytem brusného kotouce.
 Nikdy ke stroji neupeviiujte pilové kotouce nebo jiné fezné nastroje;
pouzivejte pouze specifikované brusné kotouce nebo kartace.

Technické udaje

V tabulce nize jsou uvedeny technické udaje pro tento produkt.

Objednaci ¢islo 8423031283

Model G2417-S180
Spotteba vzduchu pti volnobéznych otackach 7.0 1/s (14.8 cfm)
Spotieba vzduchu pfi maximélnim vykonu 17.4 1/s (36.9 cfm)
Maximalni provozni tlak 6.3 bar (90 psig)
Zavit sani vzduchu 3/8"

Max. volnobézné otacky 18000 ot./min (rpm)
Max. vykon 0.82 kW (1.1 hp)
Typ motoru Vane

Doporucend velikost hadice (pramér x délka) I3mmx 3 m(1/2" x 12")
Hmotnost 1.2 kg (- Ib)
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Informace o produktu

Prehled servisnich praci

Servisni doporuceni

Preventivni udrzbu je doporuceno provadét v pravidelnych intervalech. Viz
podrobné informace o preventivni udrzbe. Pokud produkt nefunguje spravngé,
vytad’te jej z provozu a zkontrolujte.

Pokud nejsou Zadné podrobné informace o preventivni tdrzbé uvedeny,
postupujte podle nasledujicich obecnych pokynii:

» Peclivé vycistéte ptisluSné soucasti.

* Vyméiite jakékoliv vadné nebo opotiebované dily.

© Atlas Copco Industrial Technique AB - 9836 9904

129



Instalace CS G2417-S180

Instalace
Montazni poZadavky

Kvalita vzduchu

* Pro dosazeni optimalniho vykonu a maximalni Zivotnosti produktu
doporucujeme pouzivat stlaceny vzduch s maximalnim rosnym bodem
+10 °C (50 °F). Doporucujeme také instalaci susicky vzduchu chladiciho
typu od spole¢nosti Atlas Copco.

» Pouzijte samostatny vzduchovy filtr, ktery odstraiiuje pevné Castice vetsi
nez 30 mikront a vice nez 90 % kapalné vody. Filtr nainstalujte co nejblize
k produktu a pted jakoukoliv dalsi jednotku pro tpravu vzduchu, aby
nedoslo k poklesu tlaku.

(@ Pred pfipojenim nastroje zkontrolujte, zda jsou hadice i spojky Cisté a zda
v nich neni prach.

@ Malé mnozstvi oleje dodavané pfimazavacem je prospésné pro mazané
produkty i pro produkty bez pfimazavani.

Pokyny pro pfimazavani vzduchu

Znacka Vzduchu mazani

Atlas Copco Optimizer (1 litr) 9090 0000 04
Q8 Chopin 46

Shell Olej Shell Air Tool Oil S2 A 320

Pripojeni stlaceného vzduchu
A VYSTRAHA Stlaéeny vzduch miiZe zpiisobit vaZné zranéni

» Pokud vyrobek nepouzivate, nebo pokud se chystate provadét jakakoli
jeho nastaveni, naptiklad vyménu ptisluSenstvi, nebo jakékoli opravy,
vzdy vypnéte piivod stlaceného vzduchu, vypust'te stlateny vzduch
z hadice a odpojte nastroj od zdroje vzduchu.

A VYSTRAHA Hizeni hadic miiZe zpisobit vaZné zranéni

» VZdy zkontrolujte, zda hadice nebo spojky nejsou poskozené nebo
uvolnéné.

A VYSTRAHA Provozni tlak
» Nepiekracujte maximalni provozni tlak.
Spravné hodnoty tlaku vzduchu a velikosti hadice naleznete v ¢asti Technické
udaje.
(@ Pred pfipojenim nastroje zkontrolujte, zda jsou hadice i spojky Cisté a zda
v nich neni prach.

Montazni pokyny

Instalace vibra¢nich nastroju

Doporucujeme zapojit mezi vibracni nastroj a rychlospojku pruznou hadici na
stlaceny vzduch o délce minimaln¢ 300 mm (12").
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Obsluha

Pokyny pro ergonomickou praci

Pfi ¢teni tohoto seznamu obecnych ergonomickych doporuceni zvazujte své
pracoviste a zkuste vyhledat oblasti, kde byste mohli zlepsit podminky
z hlediska drzeni téla, umisténi soucasti ¢i pracovniho prostiedi.

Pti praci délejte Casté prestavky a Casto ménte polohu.
Ptizplisobte si pracovisteé tak, aby vyhovovalo vaSim potfebam
a vykonavané praci.
* Zajistéte si pohodIny dosah stanovenim mist, kde musi byt umistény dily
nebo ndstroje, aby se zabrénilo statické zatézi.
» Pouzivejte vybaveni pracovisté, jako jsou napiiklad stoly a zidle,
zpusobem vhodnym pro vykonavanou praci.

Pfi montaznich operacich se vyhybejte pracovnim poloham nad trovni
ramen nebo ¢innostem spojenym s nehybnym drzenim té¢la.

* Pii préci v poloze nad Grovni ramen snizte zatéz nehybnych svali
snizenim vahy néstroje, naptiklad pomoci momentovych ramen,
navijecich bubnti nebo vyvazovacich zatizeni. Snizit zat¢z nehybnych
svalli muzete také drzenim néstroje blize u téla.

* Zajistéte Casté prestavky v praci.
* Vyhybejte se extrémnim poloham pazi a zapésti, zejména u operaci
vyzadujicich vynalozeni urc€ité sily.
Zajistete si pohodlné zorné pole minimalizaci pohybti o¢i a hlavy béhem
prace.
Pti praci pouZivejte vhodné osvétleni.
Pro praci vyberte vhodny nastroj.
V hlué¢ném prostiedi pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte vysoce kvalitni nastroje nebo spotiebni material, abyste
minimalizovali vystaveni se nadmérnym urovnim vibraci.
Minimalizujte své vystaveni se u¢inkiim reak¢nich sil.

* V ptipad¢ fezani:

Pokud je fezny kotou¢ ohnuty nebo pokud neni spravné veden, miize
dojit k jeho zaseknuti. Ujistéte se, Ze pro fezné kotouce pouzivate
spravné ptirubové spojky, a pii fezani se vyhnéte ohybani kotouce.

» V ptipad¢ vrtani:

Pokud dojde ke zlomeni bfitu vrtaku, mtze se vrtak zaseknout. Je-li
mezni moment piili§ vysoky, nezapomente pouzit pomocné rukojeti.
Bezpecnostni norma ISO11148, ¢ast 3, doporucuje pouziti prostiedku

k absorbovani reakéniho momentu, pokud je vyssi nez 10 Nm u nastroja
s pistolovou rukojeti, a pokud je vy$si nez 4 Nm u nastrojii s pfimym
pouzdrem.

* Pii pouzivani nastroji s pfimym vedenim Sroubii nebo utahovakii:
Reakeni sily zavisi na nastaveni nastroje a charakteristikach spoje.
Schopnost odolavat reakénim sildm zavisi na sile a poloze operatora.
Ptizpusobte nastaveni momentu sile a poloze operatora a pouzijte
momentoveé rameno nebo reakéni ty¢, je-1i moment piili§ vysoky.
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 V prasném prostiedi pouzivejte systém na odsavani prachu nebo
protiprachovou masku.

Pokyny ohledné nastaveni

A VYSTRAHA Nadmérné ota¢ky mohou mit za nasledek vazné zranéni
nebo smrt.
» Maximalni povolené otacky vyznacené na nastroji nesmeji byt
prekroceny.
Testovani brusky by mél provadét pouze odborny technicky personal. Technici
museji mit opravnéni k testovani tohoto typu stroje a k obsluze pneumatického
systému v souladu s ndrodnimi ptedpisy.

* Volnobézné otacky stroje je zapotiebi kontrolovat kazdy den a pii kazdém
provadéni opravy/udrzby. Tato kontrola musi byt provadéna bez
upevnénych brusnych nastroja

» Pouzivejte regulator tlaku, aby nevznikl ptetlak, ktery by mohl zpiisobit
nadmérné otacky.

* Spoje a vzduchova hadice museji byt v dobrém stavu.

Legenda ke strané 2

A Zkontrolujte volnobézné otacky
Max. 18000 ot./min (rpm)
B Maximalni tlak vzduchu: 6.3 bar (90 psig)

Navodu k obsluze
Vizualni kontrola

Nastroj a prislusenstvi
Pied pouzitim nastroj a jeho soucasti vizualné zkontrolujte.
» Upinaci drzak.
 Péka Skrticiho ventilu.
 Zapadka paky.
Hledejte znamky jakékoliv poSkozeni ¢i uniku oleje, které by mohlo ohrozit
bezpecnost pouzivani nastroje.
Instalace privodu vzduchu

Pied pouzitim vizuilné zkontrolujte celou instalaci piivodu vzduchu od
pripojovaciho bodu az k nastroji.

* Hadice
* Spojky
* Tlak v systému
* Vzduchovy filtr

Hledejte jakékoliv posSkozeni, které by mohlo ohrozit bezpe¢nost pouzivani
nastroje.
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Bezpecnostni opatreni
Pted pouzitim brusky si prectéte Obecné bezpecnostni pokyny.

M VYSTRAHA NedodrzZovani spravnych pracovnich postupi miiZe mit za
nasledek vazné zranéni nebo smrt.

» Dbejte na to, aby obrobek byl fadné podepien.
» Udrzujte rovnovéhu a stlijte pevné na zemi.

» Reagujte rychle na nadmérné vibrace zptisobené poskozenym nebo
nespravné upevnénym brusnym nastrojem.

» Pamatujte, Ze stlaceny vzduch nahromadény v hadici mize zptisobit
nahodné spusténi stroje.

» V piipad¢ selhani pfivodu energie uvolnéte ovladaci zatizeni.
A VYSTRAHA Zisah elektrickym proudem

Pokud by vyrobek pftisel do styku s elektrickym obvodem nebo jinym
zdrojem elektrické energie, hrozi nebezpeci vazného zranéni nebo smrti.

» Nikdy nepracujte v blizkosti elektrickych obvodi ani jinych zdroji
elektrické energie.

» Ujistéte se, Ze v prostiedi, ve kterém pracujete, nejsou zadné skryté
elektrické obvody.
Osobni ochranné pomucky

Osobni ochranné pomucky musi vyhovovat pfislusnym zdravotnim a
bezpecnostnim predpistim.

Méjte vidy na sobé tyto osobni ochranné pomiicky:
* bezpecnostni ptilbu.
» ochranu vlasu,
* bezpecnostni bryle s bocnicemi,
* ochranné rukavice,

* bezpecnostni obuv.

Drogy, alkohol a lIéciva
Drogy, alkohol a 1é¢iva mohou zhorsit vas tsudek a koncentraci.

A VYSTRAHA Spatné reakce a nespravna hodnoceni mohou vést
k vaZnym nehodam nebo smrti.

» Vyrobek nikdy neprovozuje, jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo 1é€iv.

» Zabraiite jinym lidem v pouzivani vyrobku, budou-li pod vlivem drog,
alkoholu nebo 1€éCiv.

Navod k obsluze
A VYSTRAHA Stlaéeny vzduch miiZe zptisobit vaZné zranéni

» Pokud stroj nepouzivate nebo pokud se chystate provadet jakékoli
nastaveni, naptiklad vyménu pfislusenstvi, nebo opravy, vzdy zastavte
ptivod stlaéeného vzduchu, vypust'te stlaceny vzduch z hadice a odpojte
stroj od zdroje vzduchu.
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A VYSTRAHA Nespravny brusny nastroj miZe prasknout a zpusobit
vazné zranéni nebo smrt.
» PouZivejte brusné nastroje, jejichz maximalni provozni otdcky jsou stejné

vV

nebo vyssi nez otacky brusky.

» Pouzivejte pouze néstroje specifikované vyrobcem (zadné fezné kotouce
nebo vyhlubovaci nastavce).

* Nepouzivejte diiky s rozméry v milimetrech v kombinaci s upeviiovacimi
pouzdry s rozmé&ry v palcich a obracené.

* Dodrzujte minimalni osovou mezeru 10 mm (0,4") driku.

« Pfiupeviiovani brusnych kotouc¢i nebo pilnikt zkrat'te jejich pracovni délku
zatlaCenim celého diiku do upinaciho pouzdra. (Ridte se rovnéz
doporucenimi vyrobce nastroje.)

* Vezmeéte na védomi, Ze delsi vyCnivajici ¢ast diiku snizuje povolené otacky.

* Pted spusténim stroje zkontrolujte, zda je upinaci pouzdro fadné utazené.

* Otestujte bezpecné umisténi nové namontovaného kotouce po dobu
30 sekund. Pouzivejte zabranu (napft. t€zky pracovni stlil) k zastaveni
jakychkoli ptipadnych odlomenych ¢asti kotouce. Thned néstroj zastavte,
jakmile se vibrace stanou nesnesitelnymi

Legenda ke strané 2

C Navod k obsluze

D Ptipojte upeviiovaci pouzdro a diik

E Stisknutim bezpecnostni zapadky smérem doptedu a stisknutim spoustéciho tlacitka nastroj
spust’te

F Rozmér vzduchové hadice: 13 mm (1/2")

G Maximalni tlak vzduchu: 6.3 bar (90 psig)
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Servis
Pokyny tykajici se udrzby

Servisni doporuéeni
Preventivni udrzbu je doporuceno provadét v pravidelnych intervalech. Viz

podrobné informace o preventivni udrzbé. Pokud produkt nefunguje spravng,
vyfad’te jej z provozu a zkontrolujte.

Pokud nejsou zadné podrobné informace o preventivni udrzbé uvedeny,
postupujte podle nasledujicich obecnych pokynii:
* Peclivé vycistéte prislusné soucasti.

* Vyménte jakékoliv vadné nebo opotfebované dily.

Generalni oprava

A VYSTRAHA Nadmérné ota¢ky mohou mit za nasledek vazné zranéni
nebo smrt.

» V piipad¢ pouziti regulatoru otacek se ujistéte, ze pouzivate spravny typ.
Neopatrna manipulace mtize zpisobit nefunk¢nost.

» Neprovadéjte demontaz bezpecnostnich dild; napt. regulatoru otacek
nebo bezpecnostniho vypinace. Tyto dily museji byt v ptipadé poSkozeni
kompletné vyménény.

» Po provedeni opravy/udrzby vzdy zkontrolujte volné otacky stroje. Viz
odstavec Priprava pied pouzitim brusky

Cely stroj by mél byt pravidelné kontrolovan v Sestimésicnich intervalech. V
piipadé tézkého provozu nebo nespravného chodu by mél byt stroj castéji
odstavovan pro ucely kontroly.

Sitko na vstupu vzduchu by mélo byt Casto ¢isténo, aby nedochéazelo k ucpavani
a snizeni vykonu.

Pokyny k mazani

Ochrana proti korozi a ¢isténi

Voda ve stlaceném vzduchu mlize zptisobit korozi. Aby se zabranilo vzniku
koroze, diirazn¢ doporucujeme nainstalovat susicku vzduchu.

Voda a ¢astice mohou zplisobit zadirani lopatek a ventili. Tomu lze zabranit
nainstalovanim vzduchového filtru v blizkosti produktu tak, aby nedoslo
k poklesu tlaku.

Ptred delsi odstavkou vzdy chraiite nastroj pfidanim nékolika kapek oleje do
ptivodu vzduchu. Spust’te nastroj na dobu 5-10 sekund a jakykoliv nadbyte¢ny
olej na vystupu vzduchu zachytte do utérky.

UPOZORNENI Nepokousejte se &istit vzduchovou cestu pomoci ostrych
nastroju.

Ptivod vzduchu je opatien sitkem. Pokud dojde k jeho poskozeni, mohou cizi
objekty poskodit ventily, coz povede k nadmérnym otackam.
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Pokyny k mazani

Znacka Obecny tcel, loziska a prevody
BP Energrease LS-EP2

Castrol OBEEn UF 1

Esso Beacon EP2

Q8 Rembrandt EP2

Mobil Mobilegrease XHP 222 NLG 2
Kliiber Lub. Kliibersynth UH 1 14-151
Texaco Multifak EP2

Molykote BR2 Plus

Mazani

V pripadé pouZiti pruZzného vietenového nastavce — pii upevilovani nastavce
vietena — naneste 0,5 cm® (0,03 cu in) mazaciho tuku typu ,,Lubricating
Engineers LE3752 (nebo mazaciho tuku EP) na spodni ¢ast otvoru upinaciho

pouzdra.

Pokyny k provadéni demontaze/montaze

Pokyny pro lamelovy motor

A VYSTRAHA Skodlivé tiéinky polymeru

Lamely v tomto vyrobku obsahuji PTFE (synteticky fluoropolymer). V
disledku opotiebeni se ¢astice PTFE mohou nachéazet uvniti vyrobku. Pti
zahtivani PTFE mohou vznikat vypary zptsobujici horeCku z polymerovych
vypartl s ptiznaky podobnymi chfipce, zejména pii kouieni

kontaminovaného tabaku.

Pfi manipulaci s lamelami a jinymi sou¢astmi je tieba dodrzovat zdravotni a
bezpecnostni pokyny tykajici se PTFE:

» Béhem provadéni oprav/adrzby tohoto vyrobku nekuite.

» Castice PTFE nesméji piijit do styku s otevienym ohném, Zarem nebo

teplem.

» Casti motoru je nutné omyvat &istici kapalinou, nikoliv pouze ofukovat

vzduchem.

» Nez se zaCnete vénovat jakékoliv jiné ¢innosti, umyjte si ruce.
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G2417-S180

Servis

Demontaz

:@:.

4080 0302 00

@C

@D

Servisni nastroje jsou rovnéz zahrnuty do nasi zakladni sady servisnich
nastroju. Dalsi informace viz objednaci ¢. 9835 5485 00

1266027019

Objednaci ¢islo oD 0C
40800182 01 7 3,5
4080 0182 02 8 4,5
4080 0182 03 9 5.5
4080 0182 04 10 6,5
4080 0182 05 13 8,5
4080 0182 06 16 10,5
4080 0182 07 19 12,5
4080 0182 08 22 15,5
4080 0182 09 24 17,5
4080 0182 10 26 20,5
40800182 11 30 25,5
4080 0182 12 35 30,5
4080 0182 13 40 35,5
4080 0182 14 47 40,5

Tabulka 1: Demontazni nastroj — upinaci trn A

Kontrola soucasti motoru

P
S T =
&

1269090315
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Servis

G2417-S180

Montaz — pomoci metody Bédckstroms

Servisni nastroje jsou rovnéz zahrnuty do nasi zakladni sady servisnich
nastroji. Dalsi informace viz objednaci ¢. 9835 5485 00

1269094411

Objednaci ¢islo oD 0C
4080 0567 04 12,5 52
4080 0567 11 14,5 6,5
4080 0567 01 15,5 52
4080 0567 05 18,5 6,2
4080 0567 02 18,5 8,2
4080 0567 06 21,5 7,5
4080 0567 03 21,5 8,2
4080 0567 07 25,5 10,5
4080 0567 08 27,5 12,5
4080 0567 09 31,5 15,5
4080 0567 10 34,5 18,5

Tabulka 2: Demontazni nastroj — upinaci trn B

E: Kuli¢kové lozisko
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G2417-S180 CS Vyrazeni z provozu

Vyfazeni z provozu

Pokyny k recyklaci

Po vytazeni z provozu musi byt produkt fadné€ recyklovan. Produkt rozmontujte
a jednotlivé soucasti recyklujte podle mistnich pfedpist.

Baterie musi byt pfedany ptisluSné organizaci provadeéjici jejich likvidaci ve
vasi zemi.
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G2417-S180 7H BABE T RZeEE—%iE

A A

EHTFRESHMKSE - E22 KO - K 0.5 cm® (0.03 cu
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4080 0302 00

@C

@D

1266027019

A THMOSAERERAEB TR, AREZHER, HZHITWS
9835 5485 00

ES. HAED B C
4080 0182 01 7 3.5
4080 0182 02 8 4.5
4080 0182 03 9 5.5
4080 0182 04 10 6.5
4080 0182 05 13 8.5
4080 0182 06 16 10.5
4080 0182 07 19 12.5
4080 0182 08 22 15.5
4080 0182 09 24 17.5
4080 0182 10 26 20. 5
4080 0182 11 30 25.5
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AR T RZEEE—%iE 7H G2417-S180

WS, HED HiE C
4080 0182 12 35 30. 5
4080 0182 13 40 35. 5
4080 0182 14 AT 40. 5

s 10 PREUTESHN A

W& BHLAF

P
S T =
&

HEE - #FE Bickstroms Jrv%k

1269090315

3
g
1
S | =
= @c
oD ||
| |

1269094411

Az TRAMOSARERREBTRY, ARELHERE, B2HITWS
9835 5485 00

WS, B# D HA C
4080 0567 04 12.5 5.2
4080 0567 11 14.5 6.5
4080 0567 01 15.5 5.2
4080 0567 05 18.5 6.2
4080 0567 02 18.5 8.2
4080 0567 06 21.5 7.5
4080 0567 03 21.5 8.2
4080 0567 07 25.5 10.5
4080 0567 08 27.5 12.5
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Original instructions

Traduction de la notice originale
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung
Traduccion de las instrucciones originales
Tradugdo das instrugdes originais
Traduzione delle istruzioni originali
Oversittning av ursprungliga instruktioner
[TepeBoa OpUTrMHAIOB HHCTPYKIIUMA
Tlumaczenie oryginalnej instrukcji
Pteklad piivodnich pokynii
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