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ENGLISH — Pictograms

WARNING - It can be dangerous to use this machine if the operating
instructions are not carefully followed.

Before using the machine, please read the instructions supplied carefully
and keep them safe for future reference.

FRANGAIS — Pictogrammes

ATTENTION — Lutilisation de cette machine peut s’avérer dangereuse si
les instructions d utilisation ne sont pas scrupuleusement suivies.

Avant d'utiliser la machine, lisez les instructions qui 'accompagnent et
rangez cellesci en lieu s(r afin de pouvoir les consulter ultérieurement.
DEUTSCH — Piktogramm

WARNUNG - Es kann geféhrlich sein die Maschine zu benutzen, wenn
die Bedienungsanleitung nicht sorgféltig befalgt wird.

Vor der Benutzung der Maschine ist die Bedienungsanleitung sorgféltig
durchzulesen und dann als Referenzmaterial sicher zu verwahren.
ESPANOL — Pictogramas

ATENCION - Es peligroso usar esta maguina si no se siguen las instruc-
ciones de empleo al pie de la letra.

Antes de usar la maquina, leer con atencién las instrucciones suministra-
das y guardarias en lugar seguro para referencia en el futuro.

PORTUGUES — Plctograma

ATENGAO - Pode haver perigo na utilizagdo desta méquina, se nio forem
cuidadosamente seguidas as instrugdes de utilizagéo.

Antes de usar.esta méquina, é favor. ler cuidadosamente as instrugdes
fornecidas e conserva-as em local seguro-para futura consulta.

ITALIANO — Pittogramm|

ATTENZIONE — Il mancato rispetto delle istruzioni per I'uso pud risultare
pericoloso.

Prima di usare l'utensile, leggere atténtamente le istruzioni. Conservarle
per la consultazione in futuro.

NEDERLANDS — Pictogrammen

WAARSCHUWING — Het kan gevaarlijk zijn deze machine te gebruiken
als de bedieningsinstrukties niet worden gevoigd. .

Gelieve de meegeleverde instrukties grondig te lezen alvorens de machine
te gebruiken. Bewaar ze om eventueel later te raadplegen.

DANSK — Pictogrammer ‘

ADVARSEL - Det kan vaere farligt at bruge maskinen hvis instruktioneme
ikke folges neje. 1

Inden ibrugtagning af maskinen skal den vediagte instruktion gennemiee-
ses naje og opbevares til senere brug.

NORSK — Plktogrammer

ADVARSEL - Det kan vaere farlig ikke & felge bruksanvisningen neye ved
bruk av maskinen.

Les veiledningen naye fer maskinen tas i bruk og oppbevar den tiigjengelig
for senere bruk.

SUOMI — Kuvakkeet

VAROITUS — koneen kéyttiminen voi olla vaarallista, ellei kdyttoohjeita
noudateta huolellisesti.

Ennen kuin kaytat konetta, lue mukana toimitettavat ohjeet huolsllisesti ja
sdilytd ne vastaisen varalle.

EAAHNIKA — Eixovoypoagiuara

NMPOZOXH - n £pyacia pe TO pNXAVNHG QUTO PIOPEl va CUVETIAYETAL
kivuvo, edv dev akoAOUBNBOUV IPOCEKTIKA OL O3NYIEG XEIPLONOU.

MNpwv xpnowonomngei 1o pnxavnua, SiapacTe NPOCEKTKA TS akbAouBes
odNYieq koL PUAGETE TG Via HEAAOVTIKY} XPrioN.
SVENSKA — Piktogram

VARNING —maskinen kan vara riskabel att arbeta med om skétselinstruk-
tionema ej noggrant foljs.

Innan maskinen anvénds — l4s noggrant bifogade instruktioner och spara
dem for framtida bruk.

LTV 27 SR001 - 10 (12-28 Nm)

LTV 27 SR003 - 10 (12-28 Nm)

LTV 27 SR003 - 16 (12-22 Nm)

LTV 27 SR004 - 10 (11-20 Nm)

LTV 27 SR005 - 10 (10-18 Nm)

LTV 27 SR006 - 10 ( 6~11,5Nm)

LTV 27 SR006 - 16 ( 6-11,5Nm)

LTV 27 SR009 - 6 (25-7 Nm)

LTV 27 SR009 - 16 (25-7 Nm)
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ENGLISH - Instructions

A Warnlng

Make sure you are familiar with the operating Instrucﬂons
befors you use the machine.

The machine, together with any attachments and accessories,
must never be used for anything other than the designed
purpose. )

Before making any adjustments (e.g. changing sockets) discon-
nect the machine from the comprassed airline.

Never use the nutrunner without making sure that the clutch
releases. Be aware of fluctuationg in air pressure.

Check the position of the reversing switch before using the
machine.

Chack that the power sockst is properly fastened — replace the
square drive retainer when necessary. Also replace any worn
socket.

When using a suspension-yoke, chack thatitis in good.condition
and correctly fastenead.

The machine Is designed to be used at a working pressure (e) of

5-7 bar = 500-700 kPa (72-102 psi).

Note The machine can operate at working pressures of below 5 bar. If
this is the case, the preset torque must be kept low enough to
ensure clutch release.

Make sure that the hose size Is correct (see the list of spare parts).

Air quality

—  Foroptimum performance and maximum machine life, we recom-
mend using compressed air with a dew point of between +2 °C
and +10 °C. Installation of an Atlas Copco refrigeration air dryer Is
recommendad.

— Use a separate air fitter, such as an Atlas Copco FIL. install this
as closely as possible to the machine. Blow out the hose before
connecting.

— The compressed air must contain a small-quantity of oil (60 - 90
m /m ). We strongly recommend that you install an Atlas Copco
oil-fog lubricator or an Atlas Copco smgle-point lubricator.

Setting the tightening torque

For accurate operation and safety, the tightening torque ofthe nut runner
must be set correctly in relation to the screw joint. Check the tightening
torque given to the joint in question.

Atlas Copco's Torque Analyser, ACTA 2000, plus an appropriately-sized
in-line rotary transducer, such as IRTT, are suitable instruments for
checking the torque, (see our main catalogue).

The tightening torque can be adjusted by aitering the tension of the
clutch spring, turn the interlocking disc with the key provided. The oval
keyhole can be accessed after the protection ring has been turned. After
you have done this, carefully turn the out going spindlg of the machine
until you can see the keyhole of the adjustment washer.

To increase the tightening torque, turn the key anticlockwise.

After you have set the torque, turn the protective ring so that it covers
the hole.

The tightening-torque range

The tightening-torque range

The distance between the two washers (pos. 111) gives you some idea
of what the preset torque is. Set the line of the protective ring so that it
is opposite the washer visible in the clrcular hole. Then, read off the
preset torque by looking at the position of the washer visible in the oval
hele. The recommended torque range is between tha plus (+) and minus
(=) sign of the protective ring. See the figure balow

Lubrlcatlon

It is important to lubricate regularly to get maximum performance and
trouble-free oparation. The motor should be lubricated with oil; i.e. drops
of ol can be dropped either into the compresssd air or directly into the
air inlet.

The trigger, planetary gears, needle bearings and ball bearings should
be lubricated with grease during the regular overhaul of the machine.

The angle gear and clutch must be lubricated using grease that contains
molybdenum disulphide: Molykote BR2 Plus, for example, or an equi-
valent brand.

Use good quality lubricants. The olls and greases supplied by the oil
companies mentioned below are examples of lubricants which we can
recommend.

Oll (ambient tempera-

Brand ture: +10°C - +30°C) Grease

BP Energol RD-E46 Energrease LS-EP2
Castrol Spheerol SW 2 EP
Esso/Statoil Arox EP 68 Beacon EP2

Kuwait Petroleum- Q8 Chopin 46 Q8 Rembrandt EP2
Mobil Almo Oil 525 Mobilplex 48

Shell Torcula68/Torcula32 Alvania Grease EP2
Texaco RD Lube 32 Multifak EP2
Molykote BR2 Plus
Overhauling

The nut runner is normally used as a heavy-duty machine. It should,
therefore, be dismantied, overhauled and cleaned after 100 000 (ambi-
tious service level) to 260 000 (maximum) tightenings.

The strainer at the air inlet and the exhaust filter should be cleaned
frequently in order to prevent clogging, which decreases the capacity.
Threaded connections

it Is very important that the machine’s threaded connections are tighte-
ned properly; i.e. in accordance with the specifications (see the list of .
spare parts).

Note Before assembling, lubricate the threads with grease.

Declaration of noise and vibration emission
Noise according to PNSNTC1.2

Measured sound pressure level 76 dB(A)
Spread in method and production 3 dB(A)
Vibration according to EN /1SO 8662 .
Measured vibration value: <2.5 m/s?

—

Line to be set straight opposite the washer
Position of 93 is to be adjusted by hand -]

Pos. 111 Washer ([D

Medium CAN value
According to certification system

Pos. 102 Washer

Pos. 73

Pos. 93 P

60752-1a /45
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FRANCAIS - Instructions

A Attention
Familiarisez-vous avec les instructlons d’em plol avant de mett-
re I'outil en service.

Cet outil et ses accessoires sont strictement réservés aux
utilisations prévues par son fabricant.

Avant de procéder & un réglage quelconque, notamment un
changement de douille, assurez-vous que la conduite d’air
comprimé est débranchée.

N'utilisez jamais 'outlt sans vérifier préalablement si lembraya-
ge se libére correctement. Soyaz attentif aux variations de la
pression d’air.

Vérifiez la position de P'interrupteur de réversibiiité avant
d'utiliser I'outil.

Vérifiez si la douille impact est correctement fixée.

Remplacez le support du carré s'ily a lisu. Remplacez égale-
ment toute douille usée.

Quand vous utilisez un anneau de suspension, vérlfiez son état

et-assurez-vous qu'il est correctement fixé.

Loutll est prévu pour une pression de fonctionnement (8) de 54 7 bar =
500 & 700 kPa.

Remarque Loutil peut fonctionner si la pression de travall est inférieu-
re & 5 bar. Dans ce cas, le couple réglé doit étre suffisam-
ment bas pour.assurer le débrayags.

Vérifier les dimensions du flexible d’alr, selon la liste de piéces séparée.

Qualité de Vair

—  Pour des performances optimales et une durée de vie maximale
de 'outil, nous recommandons 'utilisation d’'un air comprimé d’'un
point de rosée compris entre +2 °C et +10 °C. Nous recommandons
égalementlinstallation d'un sécheur d'air par réfrigération Atlas Copco.

—  Utiliser un filtre & air séparé, du type Atias Copco FIL, installé aussi
prés que possible de I'outil. Nettoyer le flexible par une chasse
d'alr avant son raccordement.

—  L'air comprimé doit contenir une petite quantité d’huile (60 & 90
mg/ms) Nous recommandons expressément I'installation d'un
‘graisseur & brouiflard, d’huile ou monopoint Atlas Copco.

Réglage du couple de'serrage o
Pour une bonne précision du serrage et la. meilleure fiabilité de I'outil,

le couple de serrage doit &tre correctement réglé en fonction de

Passemblage, et un contrble est préconisé dans chaque cas particulier.
Nous recommandons pour cela un contrdleur de couple du type ACTA
2000 d'Atlas Copco et un capteur de couple en ligne du type IRTT de
dimension appropriée ; voir notre catalogue principal,

Pour régler le couple, on fait varier la tenslon du ressort. d'embrayage
en faisant tourner la roue & rochet avec la clé qui accompagne 'outil,
Tourner la bague de protection pour avoir accés au trou de la clé. Au
besoin, tourner prudemment le carré d’entrainement de I'outil pour faire
apparaitre le trou de clé de la rondslle de réglage.

Pour augmenter le couple de serrage, tourner la clé dans le sens
antihoraire.

Aprés le réglage, recouvrir.le frou en faisant tourner la bague de
protection.

Plage de couple

Plage de couple

La distance entre les deux rondeliss (pos. 111) donne une idée du
couple réglé. Amener le trait de la bague de protection face & la rondelle
visible & travers le trou rond, et relever le couple réglé en observant la
position de la rondelle. visible & travers la boutonnidre. La plage de
couple recommandée. est celle comprise entre les signes plus (+) et |
moins () de la bague de protection. Voir figure ci-dessous.

Lubrification

Une lubrification régulidre est indispensable pour assurer des perfor-
mances optimales et un fonctionnement sans probldme.

Moteur : lubrification & I'huile, injectée‘goutte & goutte dans Pair comp-
rimé ou directement dans l'entrée d'air.

Gachette, trains épicycloidaux, roulements & aiguilles et & bilfes : hubri-
fication & la graisse & chaque révision normale de l'outil.

Renvoi d’angle et embrayage : lubrification & la graisse contenant du
bisulfure de molybdane, telle que Molykote BR2 ou autres marques :
équivalentes.

Utiliser les lubrifiants de bonne qualits. Les huiles et graisses foumnies
par les compagnies sulvantes sont des exemples de lubrifiants que
nous recommandons, :

Hulle (temp. amb. :
Marque +10 °C & +30 °C) Gralese
BP Energol RD-E46 Energrease LS-EP2
Castrol . : Spheerol SW 2 EP
Esso/Statoil Arox EP 68 Beacon EP2
Kuwait Petroleum Q8 Chopin 46 Q8 Rembrandt EP2
Mobil. Almo Cil 525 Mobilplex 48 :
Shell Torcula68/Torculad2 Alvania Grease EP2
Texaco RD Lube 32 Multifak EP2
Molykote BR2 Plus
Révision

La boulonneuse est normalement utilisée de fagon intensive. Elle devra
donc étre démontée pour nattoyage et révision tous les 100000 (niveau
ambitieux) & 250 000 (maximum) serrages.

La crépine de l'entrée d'air et le flitra de 'échappement dolvent 8tre
nettoyés fréquemment, de fagon & éviter un coimatage qul réduirait la
puissance de l'outil.

Raccords tiletés

Il est trds important que les raccords filetés de Toutil solent serrés au
couple prescrit, voir liste de pldces de rechange.

Remarque _ Avant tout raccordement, appliquer de la graisse sur les
filetages.

Niveau de bruit et émission de vibrations déclarés
Bruit mesurées conformément a PNSNTC1.2

Niveau de pression sonore mesuré 76 dB(A)
Propagation en méthode et production 3 dB(A)
Vibrations mesurées conformément & EN /1SO 8662

Valeur de vibration mesurée

<2.5 m/s?

Trait a placer face a la rondelle
Rep. 93 réglé a la main

™

Rep. 111 Rondelle ([D

Rep. 93

60762-1b /45
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DEUTSCH - Anleitungen

A Warnung

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor der Benutzung der
Maschine aufmerksam durch.

Die Maschine, inkl. Baefestigungen und Zubehdrteile, darf nur
fir. den vorgesehenen Zweck verwendet werden.

Bevor Einstellungen vorgenommen werden (z. B. Auswechseln
der Steckschliissel), ist die Druckiuftzufuhr zur Maschine abzu-
schalten.

Niemals den ‘benutzen ohne sicherzustellen, da die Kupplung
geldstist. Zur Beachtung! Der Druck der Druckluftkann schwanken.

Die Stellung des Umkehrschalters kontrollloren bevor die
Maschine benutzt wird.

Uberprilfen, ob der Steckschilissel gut befestigt ist - wenn
arforderlich , den Antriebsvierkanthalter auswechselin. Auch alle
verschllssenen Steckschlissel auswechseln.

Wenn ein Auth&ngebiigel verwengdet wird, priifen, ob dieser
einwandfrei und richtig befestigt ist.

Die Maschinae ist fir einen Betriebsdruck (ej von 5-7 bar vorgesehen.

Die Masching kann auch bei einem ‘niedrigeren Be-
triebsdruck als 5 bar arbeliten. Hierbei darf das Anzugs-
moment jedoch nur so hoch eingestellt werden, daB die
Kupplung mit Sicherheit auslst.

Prifen, daB ein Druckluftschlauch der richtigen GréBe angeschloésen
ist, siehe Ersatztellverzeichnis.

Druckluftqualitét

—  For optimale Leistung und Lebensdauer der Maschine wird die
Anwendung von Druckiuft mit elnem Taupunkt von +2 °C bis
+10 °C empfohlen.

—  Wir empfehien auch den Anschlu des Atlas Copco Kihltrock-
ners. Ein gesondertes Druckluftfilter von Typ Atlas Copco FIL ist
méglichst nahe zum Werkzeug anzuschlieBen. Den Druckluft-

schlauch vor dem Gebrauch durchblasen.

—  Die Druckiuft soll eine kielnere Menge Ol enthalten (60 - 90
mg/ms) Der Anschiuf3 des Atlas Copco Nebelblers oder Einpunk-
. -tolers Typ Dosol empfohilen.

Einstellung des Anzugsmoments

Fir optimales Anzugsmoment im Schraubverband und tohe Betriebs-
sicherheit muB das Anzugsmoment kortekt eingestslit sein. Zuerst das
eingestelite Anzugsmoment an dem jeweiligen Schraubverband priifen.
Eine geeignete Prifausriistungist das Atlas Copco Prifinstrument Typo
ACTA 2000 und ein Momentgeber Typ IRTT geeigneter Grof3e, siehe
Hauptkatalog.

Das Anzugsmoment ist durch Anderung der Spanniénge der Momentfeder
einstelibar. Hierzu das Sperrad mit dem mitgelieferten Schilissel drehen. Das
langliche Schiiisselloch ist durch Drehen des Schutzrhges zuganglich.

Danach die Drehmomentkupplung mit dem Trelbzapfen der Maschine dre-
hen, o daf3 das Schiiisselloch In der Sperrscheibe zugénglich wird.

Zur Erhdhung des Anzugsmoments ist der Schiissel Iim Gegenuhrzei-
gersinn zu drehen, Nach der Einstellung des Moments ist der Schutzring
zuriickzudrehen, bis er das Schitisselloch abdeckt.

Hinweis

Einstellbereich

Einstellbereich

Der Abstand 2wischen den beiden Scheiben (Pos 111) zeigt das
eingestelite Anzugsmoment. Die Linie des Schutzringes gegeniber die
in der runden Bohrung sichtbare Scheibe stellen. Das eingestalite
Anzugsmoment ist danach an der Lage der Scheibe, die in dem
langlichen Loch sichtbar ist, ablesbar. Der empfohiene Momentbereich
der Maschine liegt zwischen dem Pluszeichen (+) und dem Minuszei-
chen (-) auf dem Schutzring. Siehe Bild unten.

Schmierung

Fir beibehaltene Leistung und maximale Lebensdauer ist regeiméBige
Schmierung unerlalich. Der Motor ist mit Ol zu schmieren, die am
LuftanschiuB der Druckluft oder dem Werkzeug:zugefihrt wird.

Bei der regelmaBigen Wartung der Maschine sind die Anlage, die
Planstengetriebe, Nadellager und Kugellager mit Fett zu schmieren.

Das Winkelgetriebe und die Kupplung miissen mit einem Molybdén -Di-
sulfit-Fett geschmiert werden, z.B. Molykote BHZ Plus oder eln anderes,
entsprechendes Fett. :

Es sind Schmiemnittel guter Qualitat anzuwenden Die von den nach-
stehenden Olgeselischaften angegebenen Schmiermittel werden emp-
fohlen.

o] (Umgebungstemps-

Fabrikat ratur:+10 °C - +30 °C) Fett
BP Energol RD-E48 ‘Energrease LS-EP2
Castrol Spheerol SW 2 EP

- Esso/Statoil Arox EP 68 Beacon EP2
Kuwait Petroleum Q8 Chopin 46 Q8 Rembrandt EP2
Mobil Almo Oil 525 Mobilplex 48
Shell Torcula68/Torcula32 Alvania Grease EP2
Texaco RD Lube 32 Multifak EP2
Molykote BR2 Plus
RegelméBige Wartung

Der Winkelschrauber wird normalerweise als Hochleistungswerkzeug
eingesetzt. Das. Werkzeug sollte deshalb nach 100.000 (optimaler
Wartungsabstand) bis 250.000 (langster Wartungsabstand) Anzugsvor-
géngen zeriegt, Uberprift und gesdubert werden.

Das Sleb im LufteintaB und das Abiuftfilter sind regelmaBig zu séubem, um
Drosselung und dadurch verursachte Leistungssenkung zu verhindem.

Gewindeverbiénde. '

Es ist sehr wichtig, daB dle Gewindeverbande des Werkzeugs mitdem ‘
richtigen Moment angezogen sind, siehe Ersatzteliverzeichnis.

Hinwels: Die Gewinde vor dem Zusammenbau einfetten.

Schall- und Vibrationspegel
Gerauschemissionswerte entsprechen PN8NTC1.2

Gemaessener Schalldruckspegel 76 dB(A)
Streubreite je nach Mef3verfahren und Produktion 3 dB(A)
Vibrationswerte entsprechen EN / 1SO 8662

Gemessener Vibrationspegel <2.5 m/s?

o

Linie gegenliber der Schelbe
Lage des Teils 93 manuell einstellen

\\l

Pos. 111 Scheibe ([D

Pos, 93

60752-1¢/ 45
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ESPANOL - Instrucciones

A Advertencia

Asegurarse de estar familiarizado con las instrucciones de
operacion antes de usar esta maquina.

La méquina, Junto contodos los adaptadoresy accéscrlos, solo
- deberd usarse para el objeto de disefio.

Antes de hacer ajuste alguno (p.ej. cambiar adaptador), des-
conectar la maquina de la tuberfa de aire comprimido.

No usar nunca el aprietatuercas sin asegurarse de que s6
desacopla el embrague. Ser conscientes de las variaciones de
la presién del aire.

Comprobar la posicién del Intcrruptor de Inverslén antes
de usar la maquina.

Controlar que el adaptador de fuerza esta debidaments fijado
— resmplazar el retenedor de cuadradillo cuando sea necesa-
rio. Reemplazar también todo adaptador gastado.

Cuando se use un gancho de suspensién, comprobar que esté
en buenas condiciones y debidamente fijado.

La méquina esta dlseﬁada parauna preslén de traba]o (¢)de 5 —7 bar
= 500 ~ 700 kPa.

Nota La herramienta puede funcionar a una prasién de trabajo inferior
a 5 bar. En ese caso, habré que mantener el par preajustado lo
suficientemente bajo para que el embrague libere.

Asegurarse de que la manguera tiene la dimensién adecuada.

Calidad del alre

—  Para funcionamiento ¢ptimo y méximo de vida de servicio, reco-

* mendamos usar aire comprimido con un punto de rocfo entre +2 °C

y +10°C. Recomentados a instalacién de un secador de alre Atlas
Copco del tipo de refrigeracion.

—  Usar un flltro de aire separado del tipo Atlas Copco FIL, Instalado
lo més cerca posible de la herramienta. Antes de conectarlo,
limpiar {a manguera soplando aire.

— . Elaire comprimido deberd contener una pequefia cantidad de aceite
(60 - 90 mg/ma) Se recomienda instalar un lubricador de niebla de
acelts Atlas Copeo o un Iubﬂeador Atias Copco de un solo punto.

Ajuste del par de aprlete '

Para precisién y seguridad de operacién, es necesario ajustar cotrec-
. tamente el par de apriete del apristatuercas para la junta roscada
deseada. Controlar el par de apriete indicado para la junta en cuestion.

Un instrumento adecuado para controlar el par es el Analizador de par
Atlas Copco tipo ACTA 2000, y un modeio adecuado de transductor
giratorio en linea, tipo IRTT. Ver nuestro catélogo principal.

El par de apriete se ajusta modificando la tensién del muelle -del
embrague por medio del disco de interconexién y la llave suministrada.
Para acceder al agujero oval para la llave, girar el anillo protector. En
caso necesario, girar con cuidado la cabeza cuadrdda impulsora de la
herramienta hasta que quede visible el agujero para la llave en la
arandela de bloqueo.

Para aumentar el par de apriete, girar la llave en sentido contrahorario
Después det ajuste, girar el anlllo para que cubra el agujero.

Intervalo de pares de apriete

Intervalo de pares de apriete

La distancia entre las dos arandelas (pos. 111) da una idea del par
ajustado. Colocar la linea del anillo protector enfrente de la arandela
que se ve en el agujero circular, y entonces se podra leer el par de
apriete‘ preajustado mirando la posicién de la arandela que se ve en el
agujero oval. El intervalo de pares de apriete recomendado se encu-
entra entre los signos més (+) y menos (-) de! anilio protector.Ver figura
de abajo. :

Lubricacién

Para rendimiento maximo y operacion sin problemas, es Importante
lubricar la herramienta periédicamente. Lubricar el motor con aceite, es
decir, introduclendo gotas de acslite en el aire comprimido o directa-
mente-en la entrada de aire.

El gatilio, los engranajes -planetarios, los co]inetes de bolas y los
cojinetes de agujas se lubrican con grasa al efectuar la revisién peric-
dica de la herramienta.

Lubricar el engranaje angular y el embrague con grasa gue contenga
bisulfito de molibdeno, p. ej. Molykote BR2 Plus u otras marca equiva-
lente.

Emplear lubricantes de buena calidad. Los aceites y grasas suminist-
rados por las empresas abajo Indicadas son ejemplos de lubricantes
recomendados.

Acelte (temperatura
Marca ambients: +10°G - +30°C)  Grasa
BP : Energol RD-E46 Energrease LS-EP2
Castrol , Spheerol SW 2 EP
Esso/Statoll Arox EP 68 Beacon EP2
Kuwalit Petroleum Q8 Chopin 46 Q8 Rembrandt EP2 .
Mobil Almo Oil 525 . Mobilplex 48 ’
Shell Torcula68/Torcula32 Alvania Grease EP2
Texaco RD Lube 32 Multifak EP2
Molykote BR2 Plus
Revision

El aprietatusrcas suele usarse como herramienta para servicio pesado.
Por ello, se debe desmontar, revisar y limpiar-la herramienta al cabo de
100.000 (nivel de servicio ambicioso) a 250.000 (méximo) aprietes.

Limpiar frecuentemente el tamiz en la entrada de aire y el filtro. de
ascape para impedir las obstrucclones, que causarfan una reduccion
de la capacidad.

Conexiones roscadas

Es muy importante apretar correctamente las conexiones roscadas de
la herramienta segun las especificaciones. Ver lista de piezas de
repuesto. :

tha Antes del montaje, lubricar las roscas con grasa.

Declaracién de emision de ruidos y vibraciones
Ruldos medidos segtin PNBNTC1.2

Nivel de presion sonora medido 76 dB(A)
Distribucién en método y produccién 3 dB(A)
Vibraciones medidos segtin EN /IS0 8662

Valor de vibraciones medido <25 m/s?

La linea se coloca enfrente de la arandela
La posicién de 93 se ajusta manualmente

[

Pos. 111 Arandela )

( ~ Valor medio de CAN
29 Nm Segun sistema de homologacién
+ I - |
CD Pos. 102 Arandela
Pos. 73
N

Pos.93 P
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PORTUGUES - Instrugdes

A Atencgéo

Assegure-se de que compreandeu bem as instrugbes antes de
usar esta maquina.

A méquina, juntamente com todas as ligagbes e acessorios,
néo deve nunca ser usada para fins diferentes aos destinados.
Antes de efectuar quaisquer ajustes (como substituir adaptadores
de soquete) dasllgue a méaquina da rede de ar comprimido.
Nunca use a aparafusadora sem ter a certeza de que a embra-
iagem se solta. Esteja atento a flutuagbes da presséo do ar.
Veritique a posi¢éo do comutador de reverséo antes de. -
usar a méquina.

Verifique se o adaptador est4 correctamente apertado sub-
stitua o retentor do encabadouro sempre que necessario.
Substitua também os adaptadores de soquete gastos.

Quando usar um olhal de suspenséo, verlfique se ele esté em
boas condi¢bes e correctamente apertado.

Esta maquina foi concebida para uma presséo de funcionamento (e)
de § -~ 7 bar.

Nota A ferramenta pode funcionar a uma presséo de funclonamento
inferior a 5 bar. Neste caso, a tenséio de aperto previamente
‘regulada-devera ser mantida suficlentemente baixa para asse-
gurar que a embraiagem se-solta.

Verifique se a mangueira tem as dimens&es correctas; consulte a lista

de pecas sobressalentes.

Qualidade do ar

—  Para conseguir o melhor desempenho e a duragéio maxima da
ferramenta recomendamos a utllizaf;ao de ar comprimido com um
ponto de condensaglio entre +2 °C ¢ +10 °C. Recomenda-se a
instalag&o de um sacador de ar de tipo refrigerador da Atias Copco.

— - Utilize um filtro de ar separado, tipo FIL. da Atlas Copco, instalado
o mais préximo possivel da ferramenta. Extrala o ar da mangueira
antes de a ligar.

— Oar comprimido deve conter uma pequena quantidade de éleo
(60 ~ 90 mg/m®). Recomenda-se vivaments a instalagdo de um
lubrificador de névoa de dleoc ou de um Iuhrlflcador de uma 86
ponta da Atlas Copco.

Regulacéo da tens&o de aperto

A fim de assegurar 0 maximo rigor de funcionamento é a méxima
seguranca a tenséo de aperto da maquina de atarraxar porcas deve
ser correctamente regulada para a. uniio aparafusada que vai ser
utilizada. Verifique a tenséo de aperto indicada na uni&o em guestio.

Para verificar a tensfio de aperio poderé utilizar o Analisador de Tenséo de
Aperto tipo ACTA 2000 da Atias Copco e um modelo-apropriado de transdutor
rotativo em linha, tipo IRTT (consultar 0.nosso catélogo principal), .
Atensiio de aperto é ajustada alterando a tenséo da mola da embraia-
gem por melo do disco de travamento e da chave fornbcida. O buraco
ovalda fechadura fica acess(vel depois de se rodar o anel de protecgéo.
Caso seja necassério, vire cuidadosamente o perno de engate da
ferramenta até o buraco da fechadura da anitha reguladora ficar & vista.
Achave deve ser virada no sentido contrério ao dos pontsiros do relégio
para aumentar a tenséo de aperto.

Depois de regular a tens&o de aperto — o anel de protecgéio deve ser
colocado novamente em cima do buraco da fechadura.

Variagéo da tensao de aperto

-Spread em método e produgéio

Variag&o da tenséo de aperto

A distancia entre as duas anilhas (pos. 111) d4 uma Iideia da tensio
pré-regulada. Cologue a linha do anel de protecgéio conira a anilha vista
no buraco redondo e, em seguida, faga a leitura da tenséo pré-regulada
olhando para a posi¢éio da anilha vista no buraco oval. A variagio da
tenséio de aperto recomendada esta compreendida entre o sinal de
mais (+) e de menos (-) do anel de protecgéo. Ver a figura abaixo.

Lubrificagéo

Para conseguir o:melhor desempenho e um funcionamento sem pro-
blemas é importante lubrificar regularmente a ferramenta. O motor deve
ser lubrificado com 6leo, isto é, devem.introduzir-se gotas de 6leo no
ar comprimido ou directamente na entrada do ar.

O gatilho, o sistema planetério de e_ngrenagens, 0§ rolamentos de
agulhas e os rolamentos de esferas devem ser lubrificados com massa
na altura em que se faz a revisdo regular da ferramenta.

A engrenagem angular e a embralagem tém de ser lubrificadas com
massa contendo bissulfureto de molibdénio, por exemplo Molykote BR2
Plus ou outras marcas equivalentes.

Utilize lubrificantes de boa qualidade. Os 6leos @ as massas fornecidos
pelas empresas petroliferas indicadas a seguir s&o exemplos de lubri-
ficantes recomendados.

. Oleo (temperatura
Marca - ambiente: +10°C @ +30°C) Massa
BP - ‘Energol RD-E46 ' ‘Energrease LS-EP2
Castrol Spheerol SW 2 EP
Esso/Statoil Arox EP 68 Beacon EP2 -
Kuwalit Petroleum Q8 Chopin 46 -~ Q8 Rembrandt EP2
Mobil Almo Oil 525 Mobiiplex 48
Shell. Torcula68/Torcula32 Alvania Grease EP2
Texaco RD Lube 32 Muiltifak EP2
Molykote BR2 Plus
Reviséo

Amagquina de atarraxar porcos é, geralmente, utilizada como ferramen-
ta de trabalhos pesados. Por conseguinte, deve proceder-se a sua
desmontagem, reviséo e limpeza apés 100 000 aperios (nivel de
assisténcia ambiciosa) até 250 000 (no méximo).

O passador de rede da entrada do ar.e o fitro de escape devem ser
limpos com frequéncia de forma a impaedir 0 seu entupimento pois tal
poder4 reduzir as suas capacidades.

Ligagbes roscadas

£ multo importante que as ligagBes roscadas da ferramenta sejam
devidamente apertadas de acordo com as especificacdes (ver a lista
de pegas sobressalentes).

Nota Antes de montar — lubrifique as roscas com massa.

Declara¢éo de emisséo de ruido e vibragao

Emisséo de ruido de acordo com o padréio PNSNTC1.2 ‘

Nfvel de ruido medido 76 dB(A)
3 dB(A)

Vibragéo medidos de acordo com o padréo EN /iSO 8662
Valor medido de vibragao . <25 m/é?

Colocar a linha contra a anilha amarela
Posigéo de 93 deve ser ajustada manualmente

I

Valor CAN médio
Em conformidade com o sistema de aprovacéo

29Nm

Pos. 111 Anilha

&N
S

Pos. 102 Anitha

( ”J

Pos. 73

Pos. 93
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Istruzioni per 'uso

A Attenzione

Prima di utilizzare I'utensile, leggere attentaments e capire lg
istruzioni di funzionamento.

Lutensile, i collegamenti e gli accessori devono essere utllizzati
esclusivaments per gli scopl espressamente indicati.

Prima di eseguire qualsiasi regolazione (ad es. soslituire le
prese), staccare I'utensile dalla rete dell’aria compressa.

Non utilizzare mai Futensile senza assicurarsi che la frizione sia
disinserita. Prestare particolare attenzione agli sbalzi di pres-
sione dell'aria.

Prima dl utilizzare I'utenslie, controliare la posizione del
pulsante d! inversione.

Controllare che la: presa di alimentazione sia fissata corretta-
mente - sostituire Il fermo quadrato del dispositivo di aziona-
mento se necessario. Sostituire anche eventuali prese usurate.

Prima di utilizzare un'glogo di sospensione, assicurarsi che sia
in buone condizioni ed adeguataments fissato.

La macchina & stata progsttata per una pressione d’esercizio (e) di 57 bar.

Nota L'utensile pud funzionare con una pressione d’asercizio infetiore
a 5 bar. In tal caso, la coppia preimpostata deve essere mante-
nuta sufficlentements bassa per assicurare che 'innesto scatti.

Accertarsi che la dimensione del flesslibile sia corretta; vedere la lista
dei ricambi.

Qualita dell’aria

— Per ottenere le migliorl prestazioni e la massima durata di vita
dell'utensile, consigliamo di usare arla compressa con punto di
rugiada compreso tra +2 °C e +10 °C. Si consiglia dinstallare un
disidratatore a refrigerazione Atias Copco.

—  Usare un filtro d’aria a parte, tipo Atlas Copco FIL, installato il pit
vicino possibile all'utensile. Prima di collegare, pulire il flessibile
con arla.

— Laria Lompressa deve contenere una piccola quantita (60 — 90
mg/m } d'olio. Si raccomanda d'installare un lubrificatore a
nebbia d'olic 0 monopunto Atlas Copco

Impostazione della coppla di serragglo

Per un funzienamento preciso e sicuro, la coppia di serraggio dell'awvi-
tadadi va impostata correttamente rispetto al giunte da awvvitare.
Controllare la coppla di serraggio indicata per il giunto in questions.
Uno strumento adatto a controllare la coppia & 'Analizzatore di Coppia Atias
Copco tipo ACTA 2000, mentre come trasduttore di coppia si consiglia if tipo
IRTT, In una misura adatta; vedere il nostro-catalogo principale.

La coppia di serraggio si regola variando la tensione della molla
dell'innesto, mediante il disco di bloccagglo e servendosi della chiave
inclusa nella fornitura. Il foro ovale per la chiave & accessibile dopo aver
ruotato I'anello protettivo. Se necassarlo, girare gttentamente Il perno
di azionamento dellutensile finché non sia accessibile il foro per la
chiave della rondella di regolazione.

La chiave va girata in senso antiorario per aumentare la coppia di
serragglo.

Dopo impostazione, girare nuovamente I'anello protettivo in modo da
coprire il foro.

Gamma di coppie di serraggio

ITALIANO -

Gamma di coppie di serraggio

La distanza tra le due rondelle (pos. 111) fornisce un’indicazione della
coppia. preimpostata. Collocare la linea dell’'anello protettivo di fronte
alla rondelia visibile nel foro tondo e leggere poi la coppia preimpostata
osservando la posizione della rondelia visibile nel foro ovale. La gamma
raccomandata di copple & tra | segni pili (+) @ meno (-) dell'anello
protettivo. Vedere la figura qui sotto.

Lubrificazione

Per la massima efficienza ed un funzionamento senza problemi, &
importante lubrificare regolarmente. Il motore va lubrificate con olio: ie
gocce d'olio vanno introdotte nell’aria compressa oppure dirsttamente
nella presa dell'aria.

La levetta di scatto, gli ingranaggi eplcicloidali,' i cuscinetti ad aghi ed i
cuscinetti a sfere vanno lubrificati con grasso in occasione delle regolari
revisioni dell'utensile.

L'ingranaggio angolare e innesto vanno lubrificati con grasso conte-
nente disoffuro di molibdeno, ad es. il Molykote BR2 Plus o altri prodotti
equivalenti.

Usare lubrificanti di buona qualita. Gli oll e grassi delle marche indicate
qui sotto sono alcuni esempl di lubrificanti che consigliamo.

Olio (temperatura

- Marca amblente +10°C - +30°C)  Grasso
BP Ensrgol RD-E46 Energrease LS-EP2
Castrol Spheerol SW 2 EP
Esso/Statoil Arox EP 68 Beacon EP2
Kuwait Petroleum Q8 Chopin 46 Q8 Rembrandt EP2.
Monbil Almo Oil 525 Mobilplex 48
Shell Torcula68/Torcula32 Alvania Grease EP2
Texaco RD Lube 32 Muiltifak EP2
Molykote : BR2 Plus
Revisione

Lavvitadadi & un utensile generaimente sottoposto a condizioni di
esercizio intensivo. Per questa ragione esso va smontato, sottoposto a
revisione e pulito ogni 100.000 (manutenzione minuziosa) 0:250.000
(manutenzione minima) operazioni di serraggio.

Il filtro della presa dell'aria ed il filtro di scarico vanno puliti spesso in
modo da evitarne lintasamento con conseguente riduzione delle pre-
stazioni.

Gluntl filettati

E'importante che i giunti filettati dell'utensile siano adeguatamente
serrati in conformita con le specifiche (vedere elenco ricambi).

Nota Prima dell’'assemblaggio, ingrassare le filettature.

Dichiarazione del’emissione di rumori e di vibrazioni
Emissione sonora misuratl In conformith a PNSNTC1.2

Livello di pressione sonora misurato 76 dB(A)
Distribuzione in metodo e produzione 3 dB(A)

Emissione di vibrazione misurati in conformita a EN / 1SO 8662
Valore delle vibrazioni misurato <«2.5 m/s?

Linea da collocare all'altezza della rondella ‘ -]
Pos. 111 Rondella I\l
Pos. 83 7
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NEDERLANDS - Instructies

A Waarschuwing

Zorg ervoor vertrouwd te zijn met de bedieningsinstructies
alvorens deze machine te gebruiken.

Deze machine, de hulpstukken en het toebehoren mogen alleen
worden gebruikt voor het doel waarvoor ze werden ontworpen.
Alvorens de machine af te regelen (b.v. vervangen van doppen},
dient u de luchttoevoer naar de machine af te sluiten.

Gebruik de moeraanzetier nooit zonder u ervan te vergewissen dat
de koppeling ontkoppelt. Let op voor luchtdrukschommaelingen.
Controleer de stand van de omkeerschakelaar alvorens de
machine te gebruiken.

Controleer of de krachtdop goed is bevestigd — vervang zo
nodig de houder van het aandrljfvierkant Vervang versleten
krachtdoppen.

Als u een ophangbeugel gebruikt, controleerdan of dis in'goede
staat is en behoorlijk is bevestigd. i

De machine werd ontworpen voor ean werkdruk () van 5 ~ 7 bar.

Opmerking Het gereedschap kan werken bij een druk van minder dan
5 bar. In dit geval moet het ingestelde koppei voldoende
laag worden gehouden om het vrijmaken van de koppeling
te verzekeren.

Vergewis u ervan dat het corracte slangformaat wordt gebruikt - zie de
lijst van reserveonderdelen.

Luchtkwaliteit

— Voor optimale prestaties en maximale levensduur van het gere-
edschap adviseren wij het %ebrulk van.gecomprimeerde lucht met
een dauwpunt tussen +2 °C en +10 °C. Installatie van een Atlas
Copco koeltype luchtdroger wordt aanbevolen.

— @ebrulk een apart Atlas Copco FIL luchtfilter en instalieer dit zo
dicht mogslijk bij het gereedschap. Voor het aansiuiten dientu ook
de slang uit te blazen.

— . De gecomprimeerde lucht zal een kleine hoeveelthsid olie (60 ~ 90
mg/ms) bevatten. Instatlatie van een Atlas Copco luchismeertoestel
of een Atlas Copco éénpuntsmeertoaestel wordt aanbevolen

instellen van het aantrekkbppel

Om precies en vellig te kunnan werken moet het aantrekkoppel van de
moersleutel correct voor de schrosfverbinding worden ingesteld. Cont-
roleer het aantrekkoppel van de betreffende verbinding.

Een geschikt instrument voor het controleren van het aantrekkoppel is
de Atlas Copco Torque Analyser type ACTA 2000 of ean geschikt model
inline roterende omzetter type IRTT = zie onze hoofdcatalogus.

Het aantrekkoppel wordt afgesteld door het wijzigen van de spanning
in de koppselingsveer met gebruik van de grendelschijf en bijgeleverde
sleutel. Het ovale sleutelgat is toegankelilk na het draalen van de
beschermring. Indien nodig dient de drijftap van het gereedschap
voorzichtig te worden gedraaid tot het sleutelgat van de afstelvuiring
zichtbaar is.

Om het aantrekkoppel te vergroten moet de sleutel linksom worden
gedraaid.

Na het afstellen moet de beschermring opnleuw over het sleutslgat
gedraaid worden.

Het koppelbereik aanhalen

Het koppelbereik aanhalen

De afstand tussen de twes vulringen (pos. 111) geeft een idee van het
ingestelde koppel. Plaats de lijn van de beschermring tegenover de
vulring in de ronde opening en lees het ingestelde koppel af door te
kijken naar de positie van de vulring in de ovale opening. Het geadvi-
seerde koppelbereik ligt tussen de plus (+) en min (-) tekens op de
beschermring. Zle afbeelding.

Smeren

Om maximum prestaties en probleemioos bedrijf te garanderen moet
het geraedschap regelmatig worden gesmeerd. De motor moet metolie
worden gesmeerd, druppels olie moseten bijvoorbeeld aan de gecomp-
rimeerde lucht worden tosgevoegd of direct in de Iuchtlnlaat worden
ingsbracht.

De starter, planetairtandwielen, nadellagers en kogellagers moeten bij
de normale revisie van het gereedschap met vet worden gesmeerd.

Het hoektandwiel en de koppeling moeten worden worden gesmeerd
met vet dat molybdenumdisulfide bevat, blj. Molykote BR2 Plus of een
ander gelijkwaardig merk.

Gebruik smesrmiddelen van goede kwaliteit. De olién en vetten van de
volgende oliebedrijven zijn voorbeeldsn van geadviseerde smeermid-
delen:

Olle (omgevings-

Mork temperatuur: +10°C-+30°C) Vetten

BP Energol RD-E46 Energrease LS-EP2
Castrol Spheerol SW 2 EP
Esso/Statoil Arox EP 68 Beacon EP2

Kuwait Petroleum Q8 Chopin 46 Q8 Rembrandt EP2
Mobil Almo Oil 525 Mobilplex 48

Shell Torculaé8/Torcuia32 Alvania Grease EP2
Texaco RD Lube 32 Multifak EP2
Molykote BR2 Plus

Revisie

De pneumatische moersleutel is normaal bedosld voor zwaar gebruik.
Om deze reden moet het gersedschap na 100.000 maal (streefonder-
houd) tot 250.000 maal (maximum) aanhalen voor reinigen en revisie
worden gedemonteerd.

De luchtinlaatzeef en het ultlaatfilter dienen frequent te worden gerei-
nigd om verstoppingen te voorkomen. Verstoppingen zullen resulteren
in een lagere capaciteit.

Schroefdraadverbindingen

Het is zeer belangrijk dat de schroefdraadverbindingen van het gere-
edschap worden aangehaald in opvoiging van de relevante specifica-
ties. Zie de lijst van reserveonderdelen.

Opmerking Voor het monteren de schroefdraden met vet smeren.

Opgave van het geluids- en trillingsniveau
Waarden van het geluldsniveau voigens PN8NTC1.2

Gemeten geluidsdruk 76 dB(A)
Spreiding volgens methode en produktie 3 dB(A)
Trillingswaarden volgens EN / 1ISO 8662

Gemeten trillingswaarde <2.5 mis?

Lijn moet difect tegencver de vulring worden ingesteld ~ H
Positie van 93 wordt met de hand afgesteld

N
|

Medium CAN waarde
In oversenstemming met het certificatiesysteem

29 Nm
+ |=

Pos. 111 Vulring ®

Pos. 102 Vulring

CI=

Pos. 73

L —

Pos. 93
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DANSK - Betjeningsvejledning

A Advarsel

Veer sikker pa, at De er bekendt med betjeningsvejledningen,
inden De anvender denne maskine.

Maskinen samt dens udstyr og titbehar mé aidrig anvendes til
anden brug end den beregneds.

For der foretages asndringer pa maskinen (f.eks. skift af patro-
ner), skal denne frakobles tryklufttilferslen.

Brug aldrig boltspaenderen uden at kontrollere, at koblingen
udiases. Vear opmearksom pa, at trykiufttifarslen kan variere.
Check reverseringsomskifterens stilling for maskinen ta-
ges | brug.

Kontrollér, at patrontoppen pé kraftudiaget sidder forsvarligt .
fast — udskift drevets firkanttilslutning om nzdvendlgt Udskift
ogsa slidte patrontoppe.

Nar der anvendes et ophaangsag, skal det kontrolleres, at dette

er i god stand og korrekt fastgjort.

Maskinen er designet til et arbejdstryk (e) pa 5-7 bar= 500-700 kPa.

Obs Vserkisjet kan ogsa bruges ved et arbejdstryk under 5 bar. | s4
fald skal det forudindstillede vridningsmoment holdes pé et sa
lavt niveau, at koblingen udigses.

Efterkontroller, at slangestarrelsen er korrekt, se reservedelslisten.

Trykluftkvalitet

—  For optimal ydeevne og maksimal levetid for vaerktajet, anbefaler
vi brug at trykluft med et kondensationspunkt mellem +2 °C og
+10 °C. Installation af et Alas Copco lufttarrer af nedkalimgstypen
anbefales.

—  Brug et separat |uftfilter af typen Atlas Copco FiL., installeret s&

tast som muligt pa vaerkigjet. Gennemblass slangen for tilslutning.

—  Trykiuften skal indeholde en lille maengde olie (60 — 90 mg/ma).
Det anbefales steerkt at installere en Atlas Copco olietage- eller
enkeltpunktsmorer.

Indstilling af tilspeendingsmoment

For nejagtig og sikker drift skal skruedrevets tilspsendingsmoment
indstilles korrekt til den tilsigtede tilspsending. Kontrollér tilspasndings-
momentet, som er anglvet p4 den pagesidende samling.

Passende instrumenter til kontrol af tilspaandingsmomentst er Atlas
Copcos momentanalysator af typen ACTA 2000 og en passende model
af en momentviser af typen IRTT, se vort hovedkatalog.

Tilspaandingsingsmomentet justeres ved at eendre koblingsfjederens
spaending ved hjeslp af spaerrehjulet og negien, som faiger med. Det
ovale ngglehul er tilgeengeligt, sfter at beskyttelsesringen er blevet
drejet. Drej om nedvendigt forsigtigt drivspidsen pa veerkigjet, indtil
noglehullet pa justeringsspasndeskiven bliver synlig.

Neglen skal drejes mod uret for at ege tilspeendingsmomentet.
Efter justeringen skal beskyttelsesringen drejes, sé& den beskytter hullet.

Tilspeendingsmomentomride

Tilspeendingsmomentomrade

Afstanden mellem de to skiver (pos. 111) giver en idé om det forudind-
stil-ledestillede -moment. Stil linien pa beskyttelsesringen modsat den
skive, som kan ses i det runde hul, afleas derefter det forudindstillede-
moment ved at se pa den skives position i det ovals hul. Det anbefalede
tilspasndingsmomentomrade er mellem plus (+) og minus (-) -tegnet pa
beskyttelsesringen. Se figuren nedenfor.

Smering

For maksimal ydeevne og problemfri drift er det vigtigt at sarge for en
regelmaassig smoring. Motoren bar smeres med olie, det vil sige, at der
skal indfores oliedraber ind i trykluften eller direkte ind | luftindtaget.
Udlaser, planethjul, nale- og kuglelejer skal smeres med fedt ved de
regelmeassige eftersyn af veerkiejet,

Vinkelgearet og koblingen skal smeres med fedt indeholdende mo-
lybdeen disulfid, f.eks. Molykote BR2 Plus eller et andet tilsvarende
maerke.

Brug smaremidier af god kvalitet. Ofier og fedter leveret af de nedenfor
nzevnte olieselskaber er eksempler pa smaremidier, som anbefales.

Olie (omglvende tempera-

Meorke tur: +10°C - +30°C) Fadt

BP Energol RD-E46 Energrease LS-EP2
Castrol Spheerot SW 2 EP
Esso/Statoil Arox EP 68 Beacon EP2

Kuwait Petroleum Q8 Chopin 48 Q8 Rembrandt EP2
Mobil Almo Ol 525 Mobilplex 48

Shell Torcula68/Torcula32 Alvania Grease EP2
Texaco RD Lube 32 Multifak EP2
Molykote BR2 Plus
Eftersyn

Skruemaskinen anvendes normalt ved hérd belastning. Derfor skal
vaarktejet adskilies for eftersyn og rengering efter 100.000 (hoijt servi-
ceniveau) til 250.000 (max.) tiispeendinger.

Filteret ved luftindfaringen og udbleesningsfiliret ber renses med j jeavne
meliemrum for at undga tilstopning, som i modsat fald vil resultere i
nedsat kapacitet.

Gevindforbindelser

Det er meget vigtigt, at veerkiojets gevindforbindelser er strammet
ordentligt tili overensstemmelse med speciﬂkatlonerne se reservedels-
liste.

Obs For samling : smar gevindene med olie.

Bekendtgerelse om udsendelse af stal og vibrationer
Stej-veerdler | overensstemmelse med PNSNTC1.2

Malt lydtryksniveau 76 dB(A)
Spradning i metode og produktion 3 dB(A}

Vibrations-vaerdier | overensstemmelse med EN /1SO 8662
Malt vibrationsvasrdi <25 m/s?

Linien anbringes lige ud for den skive
Del 93 justeres manuslit

I

Pos. 111 Skive GD

Gennemshnitlig CAN-vasrdi
293 Nm I henhold til certifikationssystem
+ —
(—n—\ Pos. 102 Skive
]
Pos. 73
L

Pos. 93
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NORSK -~ Vedilikeholdsinstruks

A Advarsel

Pass pd at du har gjort deg kjent med bruksanvisningen for du
tar maskinen | bruk:

Maskinen og tilbeharet ma aldri brukes til annet enn det det er
beregnet til.

Kopie maskinen fra tryikluftsledningen for det foretas justering-
er (f.eks. skifting av hylser).

Bruk aldri muttertrekkeren uten du er sikker pé-at koplingen
lgser ut. Vesr oppmerksom pa variasjoner i lufttrykket.

Sjekk innstilingen av reversbryteren far maskinen brukes.

Sjekk att krafthylsen er skikkelig festet. Skift den firkantede
drivholderen om nedvendig. Skift ogsa hylsen hvis den er slitt.

Hvis det brukes opphengningsak, sjekk at dette er i god stand
og skikkelig festet.

Maskinen er beregnet til 4 brukes under et arbeidstrykk (e) pa 5— 7 bar

= 500 - 700 kPa.

Merk Verktoyet kan drives ved et arbeidstrykk pa under 5 bar. | slike
tifelle ma det forhandsinnstilte. momentet holdes lavt nok for &
slkre utlesning av koplingen.

Sorg for riktig slangedimensjon (se reservedelslisten

Luftkvalitet

—  Foroptimal ytelse og maksimal levetid for verktayet anbefaler vi bruk
av trykkluft med duggpunkt mellom +2 °C og +10 °C. Det anbefales
4 bruke luftterkeren fra Atlas Copco.

—  Bruk et separat filter, f.eks. Atlas Copco FIL. Monter dette si neer
som mulig til verktoyet. Blas ut slangen fer titkkopling.
—  Trykkiuften ma inneholde en fiten mengde olje (60 - 90 mg/m3).

Vi kan sterkt anbefale installering av en oljetakesmerer eller en
enkelt-punkt smarer fra Atlas Copco.

Innstilling av tilstrammingsmoment.

For noyaktig drift og sikkerhet ma muttertrekkerens tilstrammingsmo-
ment innstilles riktig i forhold til skruforbindelsen Sjekk tilstrammings-
momentet for den aktuslle tilkoplingen.

Passends instrumenter for sjekking av vridmomentet kan veere Atlas
Copco’s Torque Analyser, ACTA 2000, pluss en passende dreietrans-
duktor, som IRTT (se var hovedkatalog).

Tilstrammingsmomentet kan justeres ved & endre spennet i koplings-
flooren, ved & dreie laseskiven med den medfolgende nokkelen. Man
kommer til det ovale nakkelhullet ved & dreie beskytielsesringen. Spin-
delen pa verktayet dreies deretter til nakkelhullet for justeringsskiven
kommer til syne.

Vri ngkkelen mot urviseren for & gke tilstrammingsmomentet.
Efter innstiling av momentet dreies beskyttelsesringen pa plass over hullet.
+

Omréde for tilstrammingsmoment

Omréade for tilstrammingsmoment

Avstanden mellom de to skivene (pos. 111) gir enidé om hva det tidligere
momentst er. Sett linjen p& beskyttelsesringen slik at den star overfor
skiven som visesi hullet. Les s& av momentet ved & se pé skivens stilling
i det ovale hullet. Anbefalt momentomrade er mellom pluss (+) og minus
(-) pa beskyttelsesringen. Se figuren nedenfor.

Smering

Det er viklig & smare regeimessig for 4 oppna maksimal ytelse og problemfri
drift. Motoren bar smeres med olje, d.v.s. oljen kan enten dryppesi lrykkluﬂen
eller direkts { luftinntaket.

- Utleseren, planetdrevene, nallagrene og kulelagrene bar smares med

fett ved den regelsmessige overhalingen av verktoyet.
Vinkeldrevet og koplingen mé smgres med fatt som inneholder mo-
lybdendisulfid, f.eks. Molykote BR2 Plus, eller lighende type.

Bruk/ bare beste kvalitet av smaremidler. Nedenfor er en anbefalt liste
over oljetyper og fett:

Olje (omgivelsestemp-

Type eratur: +10°C - +30°C) Fett

BP - Energol RD-46 Energrease LS-EP2
Castrol : Spheerol SW 2 EP
Esso/Statoit Arox EP 68 Beacon EP2

Kuwalit Petroleum Q8 Chopin 46 Q8 Rembrandt EP2
Mobil - Almo Oll 525 Mobilplex 48

Shell Torcula68/Torcula3d2 Alvania Grease EP2
Texaco RD Lube 32 Multifak EP2
Molykote BR2 Plus
Overhaling

Muttertrekkeren brukes som rege! ofte og bar derfor demonterss,
overhales og rengjeres etter 100 000 tilstramminger (ambisiest niva) til
250 000 tilstramminger (maksimum).

Siktfiiteret ved luftinntaket og utiopsfilteret ber rengjores ofte for a hmdre
tilstopping, noe som reduserer ytelsen.
Gjengede forbindelser

Det er viktig at verkioyets gjengede forbindelser strammes skikkelig, d.v.s
ifelge spesifikasjonene {se reservedelslisten).

Merk Smor gjengene med fett for sammenskruingen.

Oppgave over lyd- og vibrasjonsniva
Lydverdier i henhold til PNSNTC1.2

Malt lydtrykkniva 76 dB(A)
Spredning | metode og produksjon 3 dB(A)
Vibrasjonsverdier | henhold til EN /I1SO 8662
Malt vibrationsverdi <2.5 m/s?
29 Nm Middels CAN-verdi ifalge sertifiseringssystem
+ —

Pos. 102, Skive

Pos. 73

el

Linjen settes rett ovenfor skiven

Innstillingen av nr. 93 gjeres for hand -]
Pos. 111, Skive \I\I
Pos. 93 d
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SUOMI ~ Ohjeet

A Varoitus

Perehdy huolellisasti kilyttdohjeisiin ennen kuin kaytét konetta.

Konetta tarvikkeineen ja lisvarusteineen saa kayttaa vain tar-
koitukseen, johon ne on suunniteltu.

Irrota kone painelimalinjasta ennen muutoksia (esimerkiksi hyi-
syn vaihto).

Vammista aina ennen mutteriavaimen kéyttbé otta kytkin irrot-
taa. Ota huomioon iimanpaineen vaihtelut.

Tarkasta suunnanvalhtokytkimen asento ennen koneen k&-
yitba.

Tarkasta, ettd voimahylsy on kiinnitetty kunnolla — vaihda neli-
kulmainen pidin tarvittaessa.

Vaihda myds kulunut hylsy.

Kun kéytat ripustusiesta, varmista, etté se on hyvéassa kunnos-
sa Ja oikein kiinnitetty.

Laite on tarkoitettu tybpaineeseen (), joka on 5 — 7 bar = 500 ~ 700 kPa.

Muista Tybkalua voidaan kdyttéa alle 5 barin tySpaineessa. Tassé
tapauksessa ennalta asetettava kiristysarvo on pidettava
niin alhaisena, etté kytkimen vapautuminen varmistuu.

Varmista oikea letkukoko, katso varaosalusttelo.

Paineilman laatu

— Ihanteellisen toiminnan ja tydkalun mahdollisimman pitkén kayt-
toin varmistamiseksi suosittelemme kaytettdvdksi paineilmaa,
Jonka kastepiste on +2 °C - +10 °C. Suosittelemme Atlas Copcon
kylm#kuivaimen asennusta.

— Kéyta erillista Atlas Copco FIL -tyyppisté iimansuodatinta, jOkB on
asennettu mahdollisimman lahelle tybkalua. Puhalla letku puhta-
aksl ennen kytkemista.

— Paineilman tulee sisiltdd pieni méara &ljya (60 — 90 mg/m3).
Suosittelemme voimakkaasti Attas Copcon dljysumuvoitelulaitte-
an tal pistevoitelulaitteen (tyyppi Dosol) asennusta.

Kiristysarvon asetus

Kayttdtarkkuuden ja turvallisuuden vuoksi mutterlavaimen kiristysarvo
on saAdettava olkein tarkoitettua ruuviligsta varten. Tarkista kyseisen
litoksen limoltettu kiristysarvo. Sopiva véline kiristysarvon tarkastukse-
en on Atlas Copcon kiristysarvoanalysaattorl ACTA 2000 ja sopivan
malitnen IRTT-tyyppinen momenttianturi, katso péaluettelo.
Kiristysarvoa saadetaan muuttamalia kytkinjousen jénnitysta siten, etté
rajoitinpyéraé kaénnetdén mukana toimitettavaila avaimella. Solkea
avaimenreika tulee esiin, kun suojarengasta kaannetaan. Kaann4 sit-
ten tarvittaessa tydkalun kayttétappia varovasti kunnes s&étdaluslevyn
avaimenreika tulee esiin.

Avainta kA&nnetaan vastapéaivaan kiristysarvon lisd&miseksi.
Saadon jalkeen suojarengas on kaannettava reian peitoksi.

Kiristysarvoalue

Kiristysarvoalue

Kahden aluslevyn (111) etéisyys antaa késityksen kéytettavasta kiristy-
sarvosta. Aseta suojarenkaan viiva pySreéista reidsta nékyvan alusle-
vyn vastakkaiselle puolelle, ja lue kdytetty kiristysarvo sitten katsomalla,
missé alusievy on soikeasta reidsté katsottuna. Suositeltu kiristysarvoa-
lue on suojarenkaan plus- (+) ja miinusmerikien (-) vélila. Katso
seuraava kuva.

Voitelu

Huippusuorituskyvyn ja ongelmattoman kaytdn varmistamiseksi sééan-
ndllinen voitelu on térkeaa. Moottori tulisi voidella &ljyll4, ts. paineilmaan
tai suoraan ilmanottoaukkoon tulisi tiputtaa muutama pisara 6ljya.

Kayttdkytkin, planeettavaihteisto, neulalaakerit ja kuulalaakerit rasyata-
an tydkalun saannbllisen huolion yhteydessa.

Kulmavaihde ja kytkln voidellaan molybdeenidisulfidia sisaltavalla ras-
valla, esim. Molykote BR2 Plus tai vastaava.

Kéyta hyvélaatuisia voiteluaineita. Alla lueteltujen Sljyyhtididen toimitta-
mat &ljyt ja rasvat ovat esimerkkej& suositelluista voiteluaineista.

Oljy (Himan
Merkki lampétila +10 °C - +30 °C) Rasva
BP Energol RD-E46 Energrease LS-EP2
Castrol : Spheerol SW 2 EP
Esso/Statoil Arox EP 68 Beacon EP2
Kuwait Petroleum Q8 Chopin 46 Q8 Rembrandt EP2
Mobil Almo Oll 525 Mobiiplex 48
Shell Torcula68/Torcula32 Alvania Grease EP2
Texaco RD Lube 32 Muitifak EP2
Molykote BR2 Plus
Huolto

Kulmamutteriavainta kéytetiaan tavallisesti raskaisiin téihin. Tasté syy-
sté se tulisl purkaa, huoltaa ja puhdistaa 100.000:n (korkea huoltotaso)
- 250.000:n (enint&&n) kiristyksen jalkeen.

limanottoaukon siivita ja poistosuodatin tulisi puhdistaa s&&nndllisesti

tukkeutumisen véittdmiseksi, sillé se vol heikentad kapasiteettia.

Kierreliitokset

On erittdin tarked4, otta tydkalun kierreliitokset kiristetadn oikein eritte-
lyjen mukaan, katso varacsaluettelo.

Huomaa Rasvaa kiertest ennen kokoamista.

Melu- ja térindtaso
Mitatut meluarvot PNSBNTC1.2 mukaan.

Mitattu 43nenpainetaso
Menetelmén ja tuotannon hajonta

Mitatut tirindarvot EN /ISO 8662 mukaan.
Mitattu tarinataso

76 dB(A)
3 dB(A)

<25 mis?

Viiva kohdistetaan vastapaata keltaista aluslevyé
93:n asento séddentddn kasi

111 Aluslevy ([D

Keskim. CAN-arvo
29 le_ Hyvéksyntéjarjestelman mukaa
+ |= I
C—H—\ 102 Aluslevy
]
73
el

93
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EAAHNIKA- O3nyieq xpfioswg

A Npoooyn

- ZIyoupeuTeite 6Tl YVwpIleTe KoAd T odnyieg Yproewg npLyv va
Xpnoyononoete 1o epyalelo.

Ta epyaheio, paff pe kabe eidouq eEorthopou kat npooupuoorﬁ,
Sev MPETIEL VA XPNOOTIOETAL YA TIrToTa AAAO OKOTIO EKTOG and
Qutov YId TOV ONolo OXESIA0TNKE.

NpEwv va kavere kaBe eidoug pBuon (.. aAkayn mg pormg,
aQVTIKGTAoTaoT LUTWOV I akeooudp), anoouvdéote ndvia To epya-
Aeio anod Tov TiErueouévo apa.

Moté pn xenowomioieite éva aepokAedo eav Sev EXETE OLYOU-
peuBel 6Tt O CUUMAEKTNG ANEAEUBEPOVEL. ADOTE T beouoa Tipo-
OOXH OTIG LETABOAEG ™G MiEoNG TOU a&pa.

EA6YEETE TN 8601 TOU SIGKOTITN OVAOTPOPHE MPIV. va XPHOIUO-
MOIGETE TO EPYAALIO.

EAEYETE (hoTe TO KAPLEAKL va Elval CWOTA TONOBEMUEVE - avTi-
KATAoTAOTE TO KAPE OTAV XPEIQOTEL. AVTIKATAOMOETE KOBE PO
Apuévo KOpudaxt.

‘OTav XPNOWONOLEITE £Va UNIOOTOLYNG, EAEYETE GOTE va eival 08
KOAM KaTAoTaon Kal M®OTE Va eivat GWOTA OPLYUEVO.

. To epyaielo elval KATAOKEUQOHEVO YIA VA XPNOIWOTICIETal uE aépa Tue-

oewg 5 &wg 7 atpoopaipmv (bar), )

flaparipnon To epyaleio uropel va SOUAEPEL e THEON IKPOTEPN TRV 5
(bar), EQv xpnowonoLleltot 08 TETOIES XOUNAEG TIETELG, TOTE
ripénet n pormy va diampelta 1600 XaunAn woTte va arne-
AEUBEPWVEL O OUUNAEKTNG HE Glyoupld.

Ziyoupeutelte O1i Ot BLAOTACEIG MG owhnvaq eival cwoTeg (KotagTe Tov
KATAAQYO TWV QVTAAAGKTIKGV). )

H mo16™7a ToU IEmIEoPéVOU aépa

— [ mv 600 Suvatodv péyiom andédoon kal T MEYAATEPN SLApKELa
wng, OUVIOTOUUE TN XPNOWIONOINON METLEOUEVOU Q€PA UE BEPUOK-
paota ndxws avaueoca ge +2 kai +10 Babyoug Keholou Zuvigtata
n £YKQTA0TAOoN £vOC anognpavTr kat Yuktn.aépa me Atlas Copco

—  Xpnowonotette navia éva ¢iATpo aépa, tnwg to Atlas Copco FIL.
Eykaraotote 10 600 Mo KOvTa 010 £pyalelo yiveTal.

-— O nerueouévog aépas MEEMeL NAVTA va NEPIEXEL A JKpY ogdTa
Aadio (amd 60 £wq 90 YIMOOTA TOU Ypauuapiou ava KUBIKG LETpo).
ZuvioToupe avernPUACKTA v eyrkataotaon evog Mnmavy opixAng
Aadiou ané mv Atlas Copeo 1} EvOg NnavTr) HoVIG e0TiaS.

POuion Tg pommig ouopiyEng

[a va SoulEYeL TO QEPOKAEISO OWOTA KaL YA VO elval AOPAAES, NPENEL i
porn} CUCPIYENG: TOU VO PUBICTEL GWOTA OE GUVARTHON HE TN KOXAIWTY
ovdeon. EA&yETe T pom) oUGpLENG nou pappoéleTar om ovdeon).

O avaiuTig pormic ACTA 2000 g Atlas Copeo, pali {e évav KaTaANAO ag
péyeog aiobntipa porwig, orwg o IRTT, elval oumctdpeva dpyava yia va
eAEYXETOL N Tiieon (KOTAETE TOV Kuplws KataAoyo pag).

H porm copiEng pnopel va ahAayTel pubpifoviag 1o TEvwpa Tou EAam-
plou Tou CUNTTAEKTN, [LE TO VA YUPLOEL 0 SI0KOG ECWTEPIKNAG HavIAAwonG
He TO KAELSE rou nepihappavetat 6Tov. eEOTAIONS. H eAABUTIIKY oTh Pai-
vetal HOAG oTpapel © TPOOTATEUTIKOG JAKTUALOG. Aol Kavete autd
TIPWTE, EEBLOWOTE NPOCEKTA TOV EEWTEPKO AEOVA TOU EQYAAEIOU uéxpLVa
paveln ont ThG PUBMOTIKAG POSEANAS.

F1a va auERoeTe ™ portr, 0TPEYTE TO KAELS{ avTiBeTa pe Toug delkTed Tou
poAoyto.

Apo puBuioTte T pont, CTPEYPTE TOV MPOOTATEUTIKG SAKTALO, WOTE va
KOAQYEL TV OTT.

H mepioxt pomiig 000QIENG

H niepioxn pubploswg TG pomiig cUGPIENS.

H anoéoraon avaieoa ong duo podéleg (6Eon 111) Sivel ma 18ea yia 1o
niola lva N POt CUCPIENG. ZTPEYTE TOV TPOOTATEUTIKO SAKTALO WOTE N
YPAPY) TIOU £XEL EMAVK TOU va elvai SIOPETRIKG artévavTi and v KUKMK
ormy. Katory, riaipve 1e pia 1déa yia To nod etvarn porm 0oeiENG Ue 1o va
npoodioploeTe ™ B8&on ™M podEXag rou ¢divetal Siauéoou meg eAAELT-
TIKAG om‘]q H ouvioTapevn NEPIOX TS POTIS CUOPLENG elval avaueoa
0T ONEIa OUV(+) KaL TTIALV(-) TOU TPOCTATEUTIKO Gam'u)uou Me)\emore TO
oYU TIOPOKATW.

Aimavon

Eival {wTikng onpaciag va Mnulvete pe Taktd SlacTuarta GoTe va EXETE
™V ugnAdTepn Suvam) anédoon kat Asttoupyia xwpig npoBAiuata. To
HOTEP Ba MPETEL VO MNaive Tl e AGSL, HEPIKES OTAYOVEG OTOV METIECPEVD
agpa 1 kat'euBeiav omv eicodo Tpopodooiag agpa Tou epyaieiou.

H okav8ain, To KPAOTIO TaXUTHTWY, T BEAOVOELSY POUAENAY Kat Ta OPa-
IPIKG POUAEUAY TIPETEL va ANaivovTal e YPAs oo Katd m SidpKela Tov

‘ TOKT@V SlACTNHATWV SuvTHPNONG ToU £pYaAeiou.

To Ywviakd ypavali Ko 0 CUUTAEKTNG TIPETIEL VA MMAIVoVTal XPNOLLOTIOL-
®VTag YPAooo rou neplExel SioouhpiSio Tou poAuBdeviou: Molykote BR2
Plus yia ropadetypa, i KAnolov avtioTolXe Tuno.

. Xpnowyonoleite NAvTa Atnavika kakig rotdtntag. TaAaSla kat ta ypdooa

TV NAPAKATW ETAPIOV EiVAL TAPABEIYHATA AUTAVTIKGV TTIOU GUVICTOUUE.

A&B (Beppokpaata rrepiBAA-

Tumog AovTog +10.°C - 430 °C)  pagoog

BP - Energol RD-E46 Energrease LS-EP2
Castrol ' Spheerol SW 2 EP
Esso/Statoil AROX EP 68 Beacon EP2

Kuwalit Petroleum Q8 Chopin 46 Q8 Rembrandt EP2
Mobil Almo Qil 525 Mobiiplex 48

Shell Torcula68/Torcula32 Alvania Grease EP2
Texaco RD Lube 32 Multifak EP2
Molykote BR2 Plus
ZuvTtiipnon

To aepoxAeldo xpnaonoteital kavovikd oav epyaieio uynArg anedoong.
[t autd mpénel va armocuvapuoAoye(tal, va cuvimpeltatkat va kadapiZetal
ané kaée 100.000 opERuaTa (oxoAacTir cuvThpnom) péxpt kade 250.000
oPIENUATA (AvOTATO OQL0)

H glta otnvElo0d0 TPoPodooiag Tou EpYAAEIOU KAL TO pIATPO aépa eEdSoU
TPEMEL va KaBaplfovTal ouxvd MOTE va aTIOGEUYETAL TO GPAEILO, TO OTI0I0
MEDVEL TV andd00r Tou EpYaleiou. ;

O KOYAIWTOG OUVIEOHOG

E{vaL MOA ONUAVTIKG TO Va E(Vai 0L KOXMWTOL GUVSESHOL TPLYUEVOL GUOTA,
NS oUPPWVA Pe TIS NPOSIAYPAPES (KOLTAETE TOV KATAAOYO TV av- .
TAAAOKTIKDV).

Naparfiphon Mptv Mv cuvappoAdynon, AMralvete Toug KOXMWTOUS ouv-
Séapoug e ypacoo .

Zroixeia exmopmiig 8opUiBov Kal Kpadaopwy
Merpneeioeg npég exnopniis 8opliou ouppwva pe PNSNTC1.2

Metpnpévo erinedo nieong fyou 76 dB(A)
Metadoon katd ™ pEeodo kat v napaywyn) 3 dB(A)
Kpa3aopbé olippwva pe EN / 1ISO 8662 :

<2.5 m/s?

Metpnéeica Tiur kpadaouou

P )

H ypaypr| npénet va tonoBemBel
SiapeTpikda avtiBeta and m podela

H 8&0m Tou vo. 93 TpENEL va puBOTEl e TO xépl

29 Nm Méon nipry CAN ollpwva pe To GUOMUPA EYKPIoEWY

©¢on 111 PodéAa . CIID

©¢on 102 PodéAa

( ”J

©éon 73
| A

©¢on 93
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SVENSKA - Skdtselinstruktioner

A. Vaming

Anvand inte maskinen utan att férst ha gjort dig val fortrogen
med anvisningarna. _
Maskinen och dess tillbehdr far endast anvandas fér avsett
&ndamal.
Koppla bort maskinen fran tryckiuftsiedningen fdre justering
(t.ex. byte av hylsa).

. Anvénd aldrig maskinen utan att ha kontrollerat att kopplingen
16ser ut. Var uppmérksam pa tryckfalt i tryckiuftnétet.

Kontrollera reverseringsknappens liige Innan maskinen
anvénds.

Kontrollera att krafthylsan &r ordentligt fastsatt. Byt vid behov
spérrtappen — Byt ut slitna hyisor.

Om upphéngningsbygel anvands, kontrollera att den &r felfri
och korrekt monterad. ’

Maskinen ar avsedd for ett arbetstryck (e) av 5— 7 bar = 500 — 700 kPa.

Obs Maskinen kan anvindas om arbetstrycket &r lagre &n S bar.
Atdragningsmoment far da inte stéllas hogre an att kopplingen
sakert l0ser ut.

Kontrollera att tryckiuftslangen har ratt dimension, se reservdelslistan.

Tryckluftskvalitet

—  Fbr basta prestanda och maximal livsléngd pa maskinen rekom-
menderas anvandning av tryckluft med daggpunkt mellan +2 °C
och +10 °C. Installation av Atlas Copco kyltork rekommenderas.

— Anvand ett separat tryckluftfilter av typ Atlas Copco FIL, som
installeras sé néra verktyget som mdjligt. Blas ren slangen innan
den ansluts.

—  Tryekluften méste innehalla en mindre méngd olja (60 — 20 mg/m3).
installation av Atlas Copcos dimsmbrjare eller enpunktsmorjare
typ Dosol rekommenderas.

Instélining av atdragningsmoment

Férattta en god Atdragningsnoggrannhet och driftsékerhet skall atdrag-
ningsmomentat vara korrekt for skruvfdrbandet. Prova instalit atdrag-
ningsmoment pa det aktuella fdrbandet.

Lamplig kontrollutrustning &r Atlas Copcos kontrollinstrument typ
ACTA 2000 och momentgivare typ IRTT av |&mplig storiek, se var
huvudkatalog. : ‘
Atdragningsmomentet &r instéllbart genom att &ndra momentfjademns
inspé&nningsiéngd pa sa sétt att sparrhjulet vrids med hjélp av nyckeln,
som medlevereras. Det avianga nyckelhalet &r atkomligt genom att
vrida skyddsringen. Vrid sedan momentkopplingen med hjélp av maski-
nens driviapp sa att nyckelhalet | sparrbrickan blir atkomligt.

Nyckeln vrids moturs for Skning av étdragningsn}omentet.
Efter momentinstélining - vrid tillbaka skyddsringen sé att den técker halet.

Momentomrade

Momentomréade

Avstandet mellan de bade brickorna {pos. 111) ger en uppfattning om
instélit moment. Stéll linjen pa skyddsringen mitt fér den bricka som kan
ses i det runda halet, det instédlida momentet kan sedan avlésas genom
den brickas lige som kan ses i det avidnga halet. Maskinens rekom-
menderade momentomrade &r mellan plus- (+) och minustecknet (-) pa
skyddsringen. Se fig. nedan.

Smérjning
For bibehallen prestanda och maximal livsl&ngd &r det viktigt med

‘regelbunden smorjning. Motorn skall smdrias med olja, som ftilifors

tryckluften eller verktyget vid luftanslutningen.

Smdrj padrag, planetvéixlar, néllager och kullager med fett vid den
regelbundna dversynen av maskinen.

Vinkelvaxsin och kopplingen maste smérjas med ett fett som innehaller
molybdendisulfid, t. ex. Molykote BR 2 Plus eller moisvarande av annat
fabrikat.

Anvand smdrjmedel av god kvalitet. De av nedanstaende oljebolag
angivna smérjmedien utgdr exempel pa sédana som kan rekommen-
deras.

Olja (omgivningstempo-

Fabrikat ratur : +10°C - +30°C) Fett )
BP Energol RD-E46 Energrease LS-EP2
Castrol Spheerol SW 2 EP

_ Esso/Statoll Arox EP 68 Beacon EP2
Kuwait Petroleum Q8 Chopin 46 Q8 Rembrandt EP2
Mobil Almo Oll 525 Mobiiplex 48
Shell Torcula68/Torcula32 Alvania Grease EP2
Texaco RD Lube 32 Multifak EP2
Molykote BR2 Plus
Oversyn

Mutterdragaren anvéinds normalt i hard drift. Darfér b&r maskinen
plockas isar f6r genomgang och rengdming efter 100 000 (hdg service-
niva) till 250 000 (max.) atdragningar.

Siien i luftinloppet och avloppsfiltret skall rengdras regelbundet for att
férhindra strypning och dérmed minskad effekt.

Géngforband

Det &r mycket viktigt aft verktygets géngforband &r dragna till ratt
moment, se reservdelslistan.

Obs F&re montering infettas gangoma.

Deklaration av ljud och vibration
Ljud enligt PNBNTC1.2

Linje placeras mitt for brickan
Det. 93's lage justeras f6r hand

Uppmétt ljudtrycksnivé 76 dB(A)
Spridning | metod och produktion: 3 dB(A)
Vibration enligt EN / 1SO 8662
Uppmaétt vibrationsvarde: <25 m/s?
CAN Medelvéarde
29 Nm Enligt certifieringssystem
+ | =

Pos. 111 Bricka ®

Pos. 102 Bricka

Pos. 73

S

Pos. 93

'60752-1s/ 45
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Service Tools

Tool Ordering No. Description See fig. No.
V- 42 0902 0116 00 Hex. key, 8 mm 14, 15, 16
V- 97 . 4080 0752 00 Claw wrench, 30 mm 6,7,9, 10,11, 16
V-161 . 4080 0864 00 Claw wrench, 35 mm 13,16
V=152 4080 0846 80 Spanner, 15/20x1.9 mm 1
V-252 4080 0630 00 Claw wrench, 32 mm 14,15, 16
V -240 4080 0474 00 « Claw wrench, 33 mm 1,2,8,4,5,16
607524/ 30 V-253 4080 0631 80 Spanner, 20/24x2.8 mm 2,3,4,5,16
Service Kit
For all models
Ref. No. Ordering No. NB Qty Daescription Ref. No. OrderingNo. NB Qty Description
.= (6-194) 4081010290 O - 1  Service Kit 52 = a 1 Retainer pin
6 - a 1 Filter ' 53 _ a 1 Spring
;g - a : gtr:lner 59 - a 5 Vane
- a pring _ .
28 - a 1 Washer (BRB2.2x4.5) 1§‘2 : ; ia'l":rea""g (607)
32 - a 1  O-ring (17.5x1.3) . - 0
34 - a 2 O-ing (23.5x1) 18 - a 1 Spring
35 - a 1 O-ring (10.4x1) 17 - a 1 Stoppin
36 - a 1 O-ring (2x1) 122 - a 1 O-ring (15x1)
51 - a 1 Ballbearing (625-2) 159 /194 - a 1t O-ring (12.1x1.6)
a Included in Service Kit
Fig.1 Angle head
For LTV27 SR001-10, LTV27 SR003-1 0, LTV27 SR004-10 and LTV27 SR006-10
140 139 80752a /90

149 148 147

O ——— 154

151
152 R
~—— 153 p 150

&

145 144 143 142 141

OFF @ @20 Nm

v-182
4080 0846 80

- /
/
Ref. No. Ordering No. NB Qty Description Ref. No OrderingNo. NB Qty Description
140 (141-160) 4210360181 O 1 Angle head, compl. (3/8"sq) 152 - 1 Bevel gear
141 4220083900 0O 1 Nut 153 4110 0767 00 1 Spring
142 0335 1111 00 1 Circlip (SgA 9) 154 4250 0851 00 1 Refainer pin
143 0502 108072 O 1  Ball bearing (ADR AY 9 Z2) 155 0108 1122 00 1 Pin (FRP1.5x8)
145 4090 0662 00 1 Needle bearing (HN1210) 158 0517 1106 00 12 Ball (4 mm)
147 4210 1532 00 1 Nut
159 - a 1 O-ring (12.1x1.6)
148 4210360101 O 1 Angle head 160 4210 3349 00 1 Nut
149 4090 0661 00 1 Needle bearing (BK0709) )
150 (151-155) 4220 0837 80 I 1 Angle gear, compl. (i=1.56) For LTV27 SR001-10, LTV27 SR003-10 and LTV27 SR004-10
151 - 1 Pinion gear 139 0517 1106 00 1 Ball{(dmm)

16

a

Included in Service Kit — Ordering No. 4081 0102 90
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Fig.2 Angle head ,
For LTV27 SR003-16 and LTV27 SR006-16

\ 140
//////// 149 148 147
® -
\

\
\

146 145 144 143 142 141

.

Co-®e-@-

OFF @ @20 Nm

139

60752ab / 98

—o— A

-

151 . . . V-253
& o
\ 158 Ref. No. OrderingNo. NB Qty Description
&P 146 4090 0697 00 1 Seal ring (G12x16x3)

147 4210 1532 00 1 Nut
148 4210 1875 00 1 Angle head
149 4090 0661 00 1 Needle bearing (BK0709)
150 (151-152) 4210246382 1 Angle gear, compl.
151 - 1 Pinion gear
152 - 1 Bevel gear
157 4210 3403 00 1 Ring

Ret. No. OrderingNo. NB Qty Description 158 0517 1106 00 12 Ball (4mm)

140 (141-162) 4210 187587 1 Angle head, compl. (3/8"sq) 199 - a 1 Oding(12,1x1.6)

141 4210 1519 00 1 Nut 160 4210334900 T Nut

142 0335 1111 00 1 Circiip (SgA9) 161 0335350204 1 Lockring

143 0502 0109 00 1 Ball bearing (609) 162 42102334 00 T Nut

144 4210 1518 00 1 Spacer For LTV27 SR003-16 » ‘

145 4090 0662 00 1 Needle bearing (HN1210) 139 0517 1106 00 1 Ball (4mm)
a included in Service Kit — Ordering No. 4081 0102 90

Fig.3 Angle head .

For LTV27 SR005-10 v

149 148 147

Ref. No. Ordering No. NB. Qty Description

139 0517 1106 00 1 Ball (4 mm)

140 (141-160) 4210 3342 81 1 Angle head, compl. (3/8"sq)
141 4210 1519 00 1 Nut

142 0335 1111 00 1 Circlip (SgA 9)

143 0502 0109 00 1 Ball bearing (609)

145 144 143 142 141

VAR
=-(8-C BB

O = Included in Service Kit

o—» A

OFF @ @20 Nm

V-253
4080 0631 80

Ref. No. Ordering No. NB Qty Description

144 4210 2478 00 1 Spacer’

145 4090 0761 00 1 Needls bearing (HN1516)
147 4210 1532 00 1 - Nut

148 4210 3344 00 1 Angle head

149 4090 0661 00 1 Needle bearing (BK0709)
150 (151-165) 4210 3346 80 1 Angle gear, compl.

151 - 1 Pinion gear

1562 - 1 Bevel gear

153 4110 0767 00 1 Spring

154 4250 0851 00 1 Refainer pin

155 0108 1122 00 1 'Pin (FRP1.5x8)

158 0517 1106 00 12 Ball (4 mm)

159 - a 1 O-ring (12.1x1.6)

160 42103349 00 1 Nut ‘

a Included in Service Kit — Ordering No. 4081 0102 80

Atlas Copco Tools - No. 9836 0752 08
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Fig. 4 Angle head
For LTV27 SR009- 6

170 <

80752¢ /74

Dascription.

Ref. No. OrderingNo. NB: Qty Ref. No. Ordering No. NB Qty Description
170 (171-195) 41101404 84 1. ‘Angle head, compl. (1/4"sq) 181, 4090 0271 00 1 Needle bearing (BK0408TN)
171 42101519 00 1 Nut ‘ 185 (186-188) 4210.2368 81 1 . Spindle, compl.
172 0502 0109 00 1 Ball bearing (608} 186 4110 1406 00 1 Bevelgear
173 42101532 00 1 Nut 187 05020100 10 1 - Ball bearing (618/9)
174 4210 2462 00 1 - Intermediate part 188 4210 2368 01 1 - Spindle
175 (176-178) 4210 2461 80 1 Pinion shaft, compl. 190-(191-193) 4210 2368 91 1 - Retalner pin kit
176 4210 2461 00 1. . Pinion shaft ) 191 ' - 1 Retainer pin
177 0502 0100 10 1 Ball bearing (618/9) 192 o= 1~ Spring
178 4110 1406 00 1 Bevelgear 193 - 1 Cover
179 4110140400 1  Anglehead 194 - 1 O-ring (12.1x1.6)

1  Spindle, compl. 195 4110 1407 00 1 Nut

180 (181-183) 4210 2368 91

18

a Included in Service Kit = Ordering No. 4081 0102 90
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Fig. 5 Angle head
For LTV27 SR009-16

170¢ 180

N\

186 —

1854187 —— @

188\%

\ 189
190

——

175
Ay
179 178 177 176

181——@ /)

4080 0631 80

. 60752d / 83

Ref. No.

Ordering No.. NB

Ref. No. OrderingNo. NB Qty o«crlpuon Qty Description

170 (171-195) 4110 1404 85 1 Angle head, compl. 180 (181-190) 4210 2367 90 1 Spindle, compl.

. 1210 151500 ; St’l : female hex. 181 4090 0271 00 1 Needle bearing (BKO408TN)
1 . ‘

172 0502 0109 00 1 Ballbearing (609) :gs (186-188) :ﬂo 3433; °g : :”"‘f"’ compl

173 4210 1532 00 1 Nt 6 . 01406 0 evel gear

174 4210 2462 00 1 Intermediate part 187 0502 0100 10 1 Ball bearing (618/9)

175 (176-178) 4210 2461 80 1 Pinion shaft, compl. 188 4210 2367 00 1 Spindle

176 4210 2461 00 1 Pinion shaft 189 0335 3502 04 1 Lockring

177 0502 0100 10 1 Ball bearing (618/9) 190 42102334 00 1 Nut _

178 4110 1406 00 1 Bevel gear 194 - 1 O-ring (12.1x1.6)

179 4110 1404 00 1 - Angle head 195 4110 1407 00 1 Nut

a Included in-Service Kit - Ordering No. 4081 0102 90

Atlas Copco Tools - No. 9836 0752 08
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Fig. 6 Clutch and gear
For LTV27 SR001-10

130 - 120 114 @ 118 112 111 110 100 98
4 & N7 —t
196 131 152.133 194 132 136 102 101
Q

4

= Included in Service K‘it

607526 / 52 127 126 125

Ref. No. Ordering No. NB Qty Description Ref. No. Ordnr[/ng No. NB Qty Description

98 4210 2297.00 1 Washer ‘ . 120 (121,122) 4210 2231 91 1 Driver, compl.
100 (101,102) 4210 1971 91 -1 Adjustment kit 121 - 1 Driver(z=12)
101 - 1 Interlocking disc 122 - a 1 O-ring (15x1)
102 1 Adjustment washer 125 0335 3517 01 1 Lock ring (BR 26x1.2) '
105 (106-108) 4210 1965 920 1 Coupllng rlng, compl. 126 4090 0656 00 1 Balt bearlng (61803)
103 - 1 ngP""g ring 127 4210 2107 00 1 Gear rim (z = 45)
13 . T . ; R;:Iger 130 (131-136) 4210 1878 80 1. Planet shaft,compl.(i = 4,75)
110 4210 1972 00 1 Clutch spring 12;_  ao10753100 ; :;;a“:' shatft
111 4210 1969 02 1 Guide ring v asner
112 4210 2235 01 t  Spacer 133 4090 0696 00 39 Bearing needie (1x5.8) {
113 0335 3100 02 1 Circlip (H11x1) 134 4210 1527 00 3 Gear VIVhGQI (z=16)
114 4210 2233 00 1 Clutch _ 135 4210 1547 00 3 Axlepin
116 S a 1 Sprng 136 4090 0609 00 1 Lockring (WR 14)
17 - a 1 - Stop pin

a Included in Service Kit — Ordering No. 4081 0102 90

Fig. 7 Clutch and gear _
For LTV27 SR003-10, LTV27 SR003-16, LTV27 SR004-10 and LTV27 SR005-10

130 | 120 11 110 190  OTEIe
/ A \ —P—\
136 131 132 133 134/132/135 121 102 101
c—@ .

o P0d: \J@m@@@@@@ e

@ ————(09 107 106

‘ T O=

127 126 125 105 Included in Service Kit
Ref. No. Ordering No. NB  Qty Description Ref, No. Ordering No. NB Qty - Description ‘
100 (101,102) 4210 1971 91 "1 - Adjustment kit ~130 (131-136) 4210 1878 80 1 Planet shaft,compl.{i = 4,75)
101 - 1 Interlocking disc 131 - 1 Planet shaft
102 1 Adjustment washer 132 4210 1531 00 6  Washer
105 (106-108) 4210 1965 90 1 Coupling ring, compl. 133 4090 0696 00 39  Bearing needle (1x5.8)
106 1 Coupling ring 134 4210 1527 00 3 Gear wheel (z = 16)
107 - 1 Ring 135 4210 1547 00 3  Axie pin
108 - a 3  Roller 136 4090 0609 00 1 Lockring (WR 14)
110 4210 2123 01 1 Clutch spring , For LTV27 SR004-10
m 4210 1969 02 1 Guide ring 120 (121,122) 4210 2231 93 1 Driver, compl.
114 42_10 2233 00 1 Clutch 121 - 1 Driver (z = 16)
16 - a 1 Spring _ 122 - a 1 O-ing (15x1)
117 - a 1 Stoppin 130 (131-136) 4210 1522 80 1 Planet shaft, compl.(i = 3,81)
125 03353517 01 1 Lockring (BR 26x1.2) 131 - 1 Planet shaft
126 4080 0656 00 1 Ball bearlng.(61 803) 132 4210 1531 00 6 Washer
127 4210 2107 00 1 Gearrim (z = 45) 133 4090 0696 00 39  Bearing needle (1x5.8)
For LTV27 SR003-10, LTV27 SR003-16 and LTV27 SR005 134 - 4210 1526 00 3 Gear wheel (z=14)
120 (121,122) 4210 2231 91 1 Driver, compl. _ 135 .- 4210 1547 00 3 Axepin
121 - 1 Driver (z=12) 136 4090 0609 00 1 Lock ring (WR 14)
122 - a 1 O-ring (16x1)

a Included in Service Kit — Ordering No. 4081 0102 90
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Fig. 8 Clutch

For LTV27 SR006-10, LTV27 SRO06- 16, LTV27 SR009-6 and LTv27 SROOQ—IS

110

100

—_—~
102 101

607529/ &5

@(@@'@@L@r@» :

O
\
. 107 106 O Included in Service Kit
\___v—_.l
105
Ref. No. OrderingNo.. NB - Qiy  Description Ref. No. OrderingNo. NB Gty Description
100 (101,102) 4210 1971 91 1. Adjustment kit 111 42101969 03 1 Guide ring
101 S - : m?ﬂockmg dlsch 114 42102233 00 1 Clutch
02 - ustment washer
ustm 1 - ~

105 (106-108) 4210196590 1 Coupling ring, compl. 113 8 : 'gf”"gl
106 - 1 Coupling ring - - a op pin
107 ‘ _ 1 Ring 120 (121,122) 42102230 90 1 Driver, compl.
108 - 3 Roller 121 - © 1 Drver
110 42102123 01 1 Clutch spring 122 ~ a 1 O-ring(15x1)

Fig. 9 Clutch casing and gears

For LTV27 SR001-10

93 92

~0 -@@ M@ &

90,

Setting of tightening torque P

a Included in Service Kit —~ Ordering No. 4081 0102 90

80 71

Ay
83 82 81

75
A
78 77 76

e e

70 60752h / 56

\
200

Ref. No. Ordering No. NB Qty  Description Ref. No. Ordering No. NB - Qty Description
70 4210 1979 00 1 Washer 81 4210 1940 03 3  Gearwheel (z=15)
71 4210 1943 00 1 Washer - 82 4090 0780 00 3 - Needle bearing (K4x6x5TN)
73 42103186 00 1 Casing (z= 45) 83 - 1 Planet shaft
75 (76-78) - 4210215183 1 Planetary gear (| = 7,43) 90 0502 1208 00 1 Ballbearing (6001-Z)
76 4210 1942 03 3 Gearwheel (z=18) 92 03352130 02 1 Lockring (I 28x1.2V)
77 4090 0780 00 3 Needle bearing (K4x6x5TN) 93 4210 3187 03 1 Protective ring
78 - 1 Planetshatt (z=13) ACCESSORY INCLUDED
80 (81-83) 4210 1950 83 1. Pianetary gear (i = 4,46) 200 4080 0650 00 1 -Adjustment key

Atlas Copco Tools - No. 9836 0752 08
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Fig. 10 Clutch casing and gear

For LTV27 SR003-10, LTV27 SR003-16, LTV27 SR004-10 and LTV27 SR005-10

80 60752i / 56

83 92 91 90

86 85 84 83

Dovdcemar(] = mar O

82 81

-— D -
Setting of tlghtemng torque/+
73 70

200 |
Ref. No. Ordering No. NB Qty Description Ref. No. Ordering No. ﬁB Qty Description
70 4210 2114 00 1 Washer 91 0335 1114 00 1 Circlip (SgA12)
73 4210 3186 00 1 . Casing (z = 45) 92 0335 2130 02 1. Lock ring (1 28x1.2V)
80(81-86) 42102111 92 1 Planetary gear (i = 7,43) For LTV27 SR003-10 and LTV27 SR003-6
81 4210 2534 00 3  Gearwheel (z = 18) 23 4210 318703 1 Protective ring
82 4090 0076 00 3 Needis bearing (K4x7x7) For LTV27 SR004-10
83 0335211100 1 Circlip (Sgh9) 93 4210 3187 02 1 Protective ring
84 4220 0276 00 1  Spacer For LTV27 SR005-10
85 4210 2553 00 1 Spring 93 4210 3187 12 1 Protective ring
86 - 1 Planet shaft ACCESSORY INCLUDED ‘ ‘ .
90 0502 1208 00 1 Ball bearing (6001-2) 200 4080 0650 00 1 Adjustment key
Fig. 11 Clutch casing and gears
For LTV27 SR006-10, LTV27 SR006-16, LTV27 SR008- 6 and LTV27 SR009-16

80 73 Il 75 70 69
93 92 91 90 86 85 84 83 81 78 77 76

* ‘)@@@

Setting of tightening torque "+

.

@i—@—/( ( 4@@0

yarese

200
60752] / 56

Ref. No. Ordering No. NB Qty Description Ref. No. Ordering No. NB Qty Description

69 4210 1938 00 1 . Gearwheel (z= 13/7) 85 4210 2553 00 1 Spring

70 4210 2114 00 1  Washer 86 - 1 Planet shaft -

71 4210 1943 00 1 Washer 90 0502 1208 00 1. Bali bearing (6001-2)

73 4210 3186 00 1 Casing (z=45) g1 0335 1114 00 1 Circlip (SgA12)

75 (76-78) 4210211590 1 Planetary gear (i = 4,46) 92 0335 2130 02 1 Lockring (I 28x1.2V)

76 4110 1194 01 3  Gearwhesel! (z=15) * For LTV27 SR006-10 and LTV27 SR006-16

77 0515 0405.00 3 Needle bearing (K3x5x7TN) 93 4210 3187 01 1 Protective ring

78 - 1 Planet shaft (z = 20) _

80 (81-86) 4210 1951 92 1 Planetary gear (i = 3.25) Fg; LTvar sno:: ] : ;1“:7‘673'27 sno::s-u; octive

81 4210 1941 00 3 Gearwheel (z = 12) rotective ring

83 03352111 00 1. Circlip (Sgh) ACCESSORY INCLUDED ;

84 4210 1341 00 1 Washer 200 4080 0650 00 1 Adjustment key
22 Atlas Copco Tools - No. 9836 0752 08



Fig. 12 Motor

For all models
60752k / 40
55 54 O = Included in
Service Kit
— G- _:_( @,— L@ —H
Ref. No. OrderingNo. NB Qty Description : . Ref. No. Ordering No. NB Qty Description
50 (51-63) 4210 2450 80 1 Motor, compl. 58 4210 2106 00 1 Rotor (z'=’7)
:; : - a : l?‘altl !i)earinlg (625-2) 50 Co a 5 Vane
53 - : ] s: n?-. 39’ pin ’ 61 0337 2514 00 1 Key (RK2x2x10)
54 4210 2311 00 1 Endplate 62 4210 3389 00 1 Endplate -
55 0101 1148 00 1 Pin(CP2x6) 63 - a 1 Ballbearing (607)
57 4210 2450 00 1 Cylinder 65 0384 3000 26 2 Cup spring (28x12.2x1)

a Included in Service Kit — Ordering No. 4081 0102 90

Fig. 13 Motor casing and shut off vaive
For all models

43 30 42 41 39 29  e0762L/45

H—®
—(&)

> ®
@
\

i) . H F
— ! )
*@6‘&@ FCB-& =G0~
— .
. .
O = |Included in Service Kit

Ref. No. OrderingNo.  NB "Qty Description Ref. No. Ordering No. NB Qty Description
25 (26-28) 4210157390 ¢ 1 Valve, compl. 34 - a 2  O-ring (23.5x1)
gg - 1 : \Slal\lfe . 35 - a 1. O-ring (10.4x1)

- a pring 36 .- a 1 O-ing(@x
28 - a 1 Washer (BRB2.2x4.5) ot _ 1 R;v:fsgnx 3a|ve
29 4210 3212 00 1 Spacer (26x30x0.3) g
30 (31-37) 4210 3387 90 1 Reversing valve, compl. 39 03352118 00 1 Clirclip (SgH16)
39 - 1 Reversing ring 41 4210 3388 00 1 Valve seat
32 - a 1 O-ring (17.5x1.3) 42 4210 3386 00 1 Motor casing
33 - 1 Pin (CP3x10) 43 42102010 00 1 Silencer

a Included in Service Kit ~ Ordering No. 4081 0102 90

c For adjustment, see ASL 11/13-51—1
No. 9836 0752 13
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Fig. 14 Back head and silencer

For LTV27 SR001-10, LTV27 SR003-10, LTV27 SR003-16, LTV27 SR004-10, LTV27 SR005-10,
LTV27 SR006-10 and LTV27 SR006-16

14 13

1 60752m / 57

OFF 40 Nm Q = i
_99%20 @ @ Inclu_ded in
23 ‘ g mm Service Kit
7, No. : 0802 0116 00

Ref. No. Ordering No. NB Qty Description Ref. No. Ordering No. NB Qty Description

1(2.3) 4210202994 b 1  Adapter, compl. (G 1/4") 17 4210 2032 00 1 Sprng

2 - 1 Adapter 18 - 1 Valve

3 0663 6118 00 1 O-ring (11.1x 1.6) 19 4210 2031 00 1 Ring

4 4210 3184 00 1 Ring 20 (21-23) 42102016 90 1 Lever, compl.

5 (6-8) 4210 2401 90 1 Silencer, compl. 24 4210 2122 00 1 Pin

6 - 1 Fitter 22 - 1 Lever

7 4210 2401 00 1 Silencer 23 0108 1690 71 1 Pin (FRP 2.5x20)

8 0663 6131 00 1 O-rlng (3_2.1X 1.6) 24 4210318300 O3 1 Back head
10 (11,12) 42103185 80 1 Adapter, compl. 20 _ a 1. O-ring (17.5x1.3)
1 : - 1 Adapter '
12 0663 2104 13 1 O-ring (17.5x 1.3) ACCESSORY INCLUDED
13 0324 1551 13 1 Washer (PS13x19x1) - 9000 0247 00 1 Hose nipple (G 1/4"),
14 0335 2121 00 1 Circlip (SgH 19) for 10 mm (3/8") hose
15(16-18) 42102024 91 1 Valve, compl. a  Included in Service Kit — Ordering No. 4081 0102 90
16 e a 1 Strainer

b With NPT-thread (for the US and Canada) 4210 2029 95

Fig. 15 Back head and silencer
For LTV27 SR009- 6 and LTV27 SR009-16
14 13 19 15 10

—N—
18 17 12 1

60752n / 57

§mm
No. : 09020116 0

OFF@ G0k J

= Included in Service Kit

Ref. No. Ordering No. NB Qty Description Ref. No. OrderingNo. NB Qty Daescription

1(2,3) 4210202994 b 1 Adapter, compl. (G 1/4") 17 42102032 00 1 Spring

2 - 1 Adapter 18 - 1 Valve

3 0663 6118 00 1 O-ring (11.1x 1.6) 19 42102031 00 1 Ring

4 4210 3184 00 1 Ring 20 (21-23) 42102016 90 1 Lever, compl.

5 (6-8) 4210 2401 91 1 Silencer, compl. 21 4210 2122.00 1 Pin

6 - 1 Filter 22 - 1 Lever

7 42102401 00 2 Sllencer 23 0108 1690 71 1 Pin (FRP 2.5x20)
10 (11,12) 4210 3185 90 1 - Adapter, compl. 32 _ a 1 O-ring (17.5x1.3)
1 - 1 Adapter -
12 06632104 13 1 O-ring (17.5x 1.3) ACCESSORY INCLUDED
13 0324 1551 13 1. Washer (PS13x19x1) - 9000 0241 00 1 Hose nipple (G “1/4"),
14 0335 2121 00 1 Circlip (SgH 19) , ' for 6,3 mm (1/4") hose
:: (16-18) 4210 2_024 o : ;::;ll:;ompl. a Included in Service Kit — Ordering No. 4081 0102 90

. b With NPT-thread (for the US and Canada) 4210 2029 85
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Fig. 16 Threaded cohnections

All models

147 /173

N

60752p / 40

127 73 42
Joint Width across  Tool
Ref. No.. description fiats, mm ordering No.
24 . Back head 32 4080 0630 00
42 Motor casing 35 4080 0864 00
73 Casing 30 4080 0630 00
127 Gear rim 30 4080 0752 00
1471173 Nut 33 4080 0474 00

Tightening torque Nm® Joint No.”

Modlel 147173 - 127 147173 -73 127 -73 73-42 2442
LTV27 SR001-10 100 L 8oL 60 L 60 R
LTv27 SR003-10 100 L 80L 60 L 60R
LTv27 SR003-16 100 L 8oL 60 L 60R
LTVv27 SR004-10 100L 8oL 60 L 60R
LTV27 SR005-10 100 L 8oL 60 L. 60R
LTV27 SR006-10 100 L 60L 60R
LTV27 SR006-16 100 L 60L 60R
LTv27 SR009-6 100L 60 L 60R
LTv27 SR009-16 100 L 60 L 60 R

Note Before assembling, lubricate the threads with grease. When
uslng Locktite — carefully degrease and clean the threads.

= Right hand thread ~ tighten up clockwise
= Left hand thread - tighten up countar-clockwise

a 1Nm=0,738 Ibf x ft

b The first digit states the part to be tightened
The second digit states the part to be held up

Fig. 17 Hose size

For LTV27 SR001-10, LTV27 SR003-10, LTV27 SR003-16,

LTV27 SR004-10, LTV27 SR005-10, LTV27.SR006-10
and LTV27 SR006-16

e
ot

T

-

gy,

10 mm (3/8")

3m

For LTV27 SR009-6 and LTV27 SR009-16

8 mm (5/16")

Note Combined torque table for LTV 27/37 available as ASB 11/13-200,
Printed matter No. 9835 5484 00.

60752r / 33

@i

Bold type Recommended service kit, part assembly, consumption

part for guaranteed highest performance.

Parts.without ordering number are for technical reasons not delivered
separately.

0= New or changed ordering No. since previous issue.

The use of otherthan genuine Atlas Copco replacement parts may result
in decreased tool performance and increased maintenance and may, at
the company option, invalidate all warranties.

Atlas Copco Tools - No. 8836 0752 08

3m
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Fig. 18 Optional accessories
All models

p

202

o ]

Ref. No. Ordering No. NB _ Qty Description

201 4210 2053 00 1 Exhaust hose

202 4210 1631 82 1 Suspension yoke, compl.
203 4210 3080 90 1 - Suspension yoke -

205 (206,207) 4210 3184 91

208
- 207

1

swivel, compl.
Ring - extended
19 mm, compl.
Ring

Adapter

'Fig. 19 Service Instructions
Dismantling of ball bearings

Ref.No. 62

60752-21/75

26

Ref.No. 62/ 54

No.: 4080 0182 10

Atlas Copco Tools - No. 9836 0752 08
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Fig. 20 Service Instructions
Inspection and lubrication of motor

R =To be replaced at every overhaul
_(included in Service Kit)

60762-22/ 40

Fig. 21 Service Ihstructlons
Assembly of motor

No.: 4080 0567 02
/

Ref.No. 62

 No.: 4080 0321 00

No.: 4080 0013 00

-/

60762-23/ 100

Check the clearance: 0.02 — 0.03 mm -

-Atlas Copco-Tools - No. 9836 0752 08

No.: 4080 0567 01

Ref.No. 51
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Germany

Atlas Copco Tools GmbH
Postfach 130 170

D 45291 Essen 13

Tel 0201 -8555-1
Telefax 0201 - §5 58 57

Belgium’
Atlas Copco Tools Belgium
Brusselsesteenweg 346
B - 3090 Overljse
Tel 02 - 689 06811
Telefax. 02 - 689 0845

Netherlands

Atlas Copco Tools Nederland
P O'Box 200

NL - 3300 AE Zwijndrecht
Tel 078 - 623 02 30

Telefax 078 - 610 47 02

Switzerland

Atlas Copco Tools Schweiz
Blietigenstrasse 80

CH - 2557 Studen / Biel
Tel 032-5414 14

Telefax 032 - 54 12 99

Austria _

Atlas Copco Tools Austria
Postfach 108

A- 1111 Wien

Tel 0222 - 76 45 04
Telefax 6222 - 76 17 93

Norway )

Atias Copco Tools A/S
P O Box 335 -

N - 1401 8ki

Tel 64-860400
Tolefax 64 - 86 04 75

Denmark

Atlas Copco Taols Danr'nark.

Brogrenen 3

DK - 2635 Ishtjj

Tel 43-54 6222
Telefax 43 - 54 62 57

Finland
Oy Atlas Copco Tobls AB
Masaby&gen 346

'SF - 02430 Masala

Tel 90 - 29 64 43
Telofax 90 - 206 4333

France

Atlas Copco Applications Industrielles S.A

B.P 49

F - 95132 Franconvills CEDEX

Tel 1-3072 3250
Telefax 1 - 3072 3253

italy -

Atlas Copco Tools Halia
Casella Postale 10076
1- 20110 Milano

Tel 02-617991
Telefax. 02 6601 4699

Great Britain

Atlas Copco Tools Limited
PO Box 79

Swallowdale Lane

Hemel Hempstead, Herts HP2 7HA
Tel 01442 - 612 01

Telefax 01442 - 24 05 96
Spain

Atlas Copco S.A.E, ITE Div.
Apartado 175

E-28820 Coslada (Madrid)

Tel 91-627 92 49
Telefax 91 -627 9123

Portugal

Soc. Atlas Copco de Portugal, Lda.
Apartado 14

P - 2796 Linda-A-Velha

Tel -1 - 416 8500

Telefax 1-417 0942

USA
Atlas Copco Industrial Tools Inc.

37735 Enterprise Court, Suite 300

Farmington Hills
Michigan 48331

Tel 810 - 489 1260
Telefax 810 - 489 0130

Canada

Atlas Copco Tools Canada
250 Britannia Road, East -
Missisauga, Ontario L.4Z 2H2
Tel 1-905-5019968
Telefax 1 - 905 - 501 9790

Mexico

Atlas Copco Mexicana 8.A de C.V
Apartado Postal 144 - Bis
06000 D México

Tel 5-626 06 00

Telefax. 5 - 6_26 06 95

Brazll

Atlas Copco Tools Brasil Ltda
Av.Santa Catarina,1352

CEP 04378000 SAQ PAULO SP
Tel 011 -564 - 7111

Teiefax 011 - 563 - 5606

Australia

Atlas Copco Tools Australia
Box 6133

Blacktown NSW 2148

Tel 02 - 621 9482

Telefax 02 - 671 5915

" Hong Kong

Power Tools { Asia) Ltd -
P O Box 69407 .
Kwung Tong
Kowloon/Hong Kong

Tal 2357-0963 '
Telefax 2763-1875

Japan

Atlas Copco KK, IT Division

Shibata Bldg. 15-30 Halwa 1-chome
Naka-ku Nagoya-shi, Aichi

460 JAPAN

Tel 052-322-0560

Telefax 052-322-0580

Atlas Copco have own sales companies in 70 countries. For information about sales companies not listed here please contact ;

Atlas Copco Tools AB

I
- - 10523 STOCKHOLM, Sweden
Htlas Copco Telephone: +46 8 743 9500

N Telefax: +46 8 643 2705
. Telex: 14090 copco s

in respect to wildlife and nature, our technical
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